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MISION

Nuestra mision es promover el uso del film
hidrosoluble a diferentes sectores de la industria, con
el proposito de innovar en el envase y disminuir el
impacto ambiental de estos sobre el ecosistema.

VISION

Somos una empresa lider en la comercializacion
de productos envasados en film hidrosoluble de aplica-
clon general y sus dernvados.
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planet green




@ Productos biodegradables
altamente concentrados.

@ Menor uso de materias
primas y embalajes.

@ Menor uso de energia en
su proceso de fabricacion

@ Ahorra 75% de emisiones
CO2Z en su transporte.

@ No envase plastico

{capsulas hidrosolubles) ¥
empadques de cartén,

Pequerios envases,

Grandes
Soluciones

CONTROL DE
STOS DE
APLICACION.

@ Control exacto del
producto utilizado, siempre
la misrma dosis.

& Eliminacion del costo de
gestion de residuos.

MINIMIZACION
RIESGOS
LABORALES.

Manipulacion segura, sin
contacto directo con el
producto.

Reduccion del peso de
carga en 85%.

Mas facil y comaodo imple
disolucién de la cdpsula en agua)

No requiere instalacidn de

egquipos.

BENEFICIOS

857% DE AHORRO
EN ESPACIO DE
ALMACENAJEY
TRANSPORTE.

@ Reduccion de volumen de
producto gracias a su
elevada concentracion.



APLICACIONES

Envasado de Productos Quimicos.
Pigmentos y Aditivos.

Envasado de Productos Agricolas.
Bordados y Textiles.
Desmoldantes.
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Embalaje de Control de Infecciones y
Lavanderia.

]

Impresion de Transferencia de Agua.

@

Envasado de Agentes Biotecnologicos.

€ Envasado de Componentes
Electrénicos.

Dicho film es un envase totalmente soluble
en agua, tan innovador en su uso como
ecologico, ya que no deja residuos en el
medio ambiente tras su degradacion. Se trata
de un film ultradelgado y estable, que se
disuelve tanto en agua fria como caliente, y

gue ademas protege al producto.

VENTAJAS

@ Envasado soluble en agua y biodegradable. @ Total respeto por nuestro mediambiente, ya
gue no existe en su formulacion ningun tipo
@ Ausencia de contaminacion del empaquetado de producto contaminante, y no deja
externo. residuos tras su utilizacion.
@ Manipulacion Segura. & La comodidad en su utilizacion.
@ Envasado de producto concentrado, lo que ®@ La reduccion de riesgos, pues no hay
supone una reduccion de volumen, y por contacto directo con el producto.
tanto de espacio. Ello implica grandes ventajas
en cuanto a almacenamiento y transporte. @ La disminucion de residuos, pues el envolto-
rio se disuelve.
@ Reduccion de costo en el sistema de embalaje.
& La optimizacion del espacio en su almaceén,
® Unidosis, evitando asi manipulaciones. pues las dosis son pequerias.
@ Evita perdida de producto por derrame e @ La facilidad del transporte: tan solo hay que
inhalacion, llevar la dosis soluble.
€ Permite una correcta dosificacion. © El medio ambiente pues es un producto
biodegradable.
@ Es biocompatible y no interacciona con el
producto a envasar. @ La higiene, pues no hay recipientes que limpiar.



Cosmedix ha aplicado, en todo el sistema de envasado con Film Hidrosoluble,
los criterios mas estrictos en términos de calidad ambiental a todo €l ciclo de

vida del producto, sin alterar la eficiencia de los productos.
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RECICLAJE

Elimina los
residuos plasticos,

PRODUCCION

Reduccion del uso de
materias primas,
embalajes y energia

envase de carton de una produccion.
100% reciclable.
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CONSUMO
Optimizacion de
aprovechamiento
del producto por
parte del usuario.
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TRANSPORTE
Disminucion de
emisiones nocivas
en el transporte.
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Cosmedix, S de R.L.de CV

1° de Mayo No. 3940, Esq. Con 5 de Mayo
Colonia Burdcratas del Estado Monterrey,
NL. C.P. 64380 Tel. (81)4444-8118

www.cosmedix.com.mx
ventas@cosmedix.com.mx
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