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Conectores para tubos HOKE GYROLOK"

7 décadas de productos de excelencia

Samuel W. Hoke comenzé fabricando pequefas valvulas para control del flujo de gas para sopletes de joyero en
1925. Al mismo tiempo, senté las bases de una compafia de nivel internacional en la fabricacion de productos
para control de fluidos, HOKE Incorporated.

A principios de 1940, S.W. Hoke produjo las precursoras de las valvulas HOKE de la actualidad, magistralmente
elaboradas con los materiales de mayor calidad.

A comienzos de la década de 1960, HOKE Incorporated (HOKE) conquist6 la industria introduciendo los
conectores para tubo HOKE Gyrolok’. En la actualidad, ninguin otro fabricante ha sido capaz de mejorar este
disefio exclusivo.

Con el correr de los afnos, HOKE Incorporated cimenté una reputacién de primera categoria en el disefio y
fabricacion de productos de avanzada. En busqueda de la mejor calidad y el maximo valor, HOKE marcé las
pautas dentro de su especialidad industrial en la fabricaciéon de productos seguros, utiles, durables y confiables.

Asistencia en la capacitacion e ingenieria

HOKE ofrece cursos intensivos de capacitacion disefados para garantizar que su personal entienda cabalmente
como funciona un conector HOKE Gyrolok. Asi es como la ensefianza de los procedimientos de preparacion e
instalacion de la tuberia garantiza el logro del méximo rendimiento.

Por ello, HOKE se toma el tiempo necesario para ayudar a sus clientes a encontrar el conector HOKE Gyrolok
gue mejor se adapta a sus necesidades especificas. Consulte con su distribuidor de productos HOKE los detalles
referidos a los cursos de instalacion de vélvulas y conectores HOKE y otros servicios de asistencia.

HOKE Incorporated

405 Centura Court « PO Box 4866 (29305) - Spartanburg, SC 29303
Teléfono (864) 574-7966 Fax (864) 587-5608

www.hoke.com « sales@hoke.com



Localizador de conectores

Para conectar tubos a una rosca hembra utilice:

CM - Conector macho
tubo fraccional o métrico a
* Roscas NPT/RT

Pagina 8

LM - Codo macho
tubo fraccional o métrico a
* Rosca NPT

* Roscas RT/RS/RP
Péaginas 13y 14

LMF - Codo a 45°, hembra
tubo fraccional a

* Rosca NPT

Pagina 15

CM - Conector macho
tubo fraccional o métrico a
*» Roscas RP/RS
Paginas 11y 12
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BCM - Conector pasatabiques, macho
tubo fraccional o métrico a

* Rosca NPT
Pagina 9

orientable
Codo macho

tubo fraccional a

* Rosca recta SAE/MS
Pagina 15

CMS - Conector macho, SAE
tubo fraccional a

* Rosca recta SAE/MS

Pagina 9

LMS - Codo orientable,
macho

Codo macho

tubo fraccional o métrico a
« Rosca recta SAE/MS
Pagina 15
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LCMS - Conector macho largo, SAE
tubo fraccional a

* Rosca recta SAE/MS

Pagina 9

TTM - Conector en
T, ramal macho
tubo fraccional o
métrico a

* Rosca NPT

Pagina 16

TMT - Conectoren T,
pasante macho

tubo fraccional o métrico a
* Rosca NPT

Pagina 17

COS - Conector recto con junta térica
tubo fraccional a

* Rosca recta con junta tdrica

Pagina 10

TST - Conector en
T, pasante macho,
orientable

tubo fraccional a

* Rosca recta SAE/MS
Pagina 17

COM - Conector macho con junta
térica

tubo fraccional a

* Rosca para tubo hembra

Pagina 10

TTS - Conector en
T, ramal macho,
orientable

tubo fraccional o métrico a
* Rosca recta SAE/MS
Pagina 17

Para conectar tubos auna
rosca macho utilice:

CF - Conector hembra
tubo fraccional o métrico a
* Rosca NPT

* Roscas RT/RG

Paginas 18, 19y 20
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BCF - Conector pasatabiques, hembra
tubo fraccional o métrico a

* Rosca NPT

Pagina 21

LF - Codo hembra
tubo fraccional o métrico a
* Rosca NPT

* Rosca RT

Pagina 22

TFT - Conectoren T,
pasante hembra
tubo fraccional o métrico a
* Rosca NPT

Pagina 23

TTF - Conector en T, ramal hembra
tubo fraccional o métrico a

* Rosca NPT

Pagina 23

Para conectar dos o0 mas
tubos entre si utilice:

U - Unién
tubo fraccional o métrico
Pagina 24
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RU - Unién reductora
tubo fraccional o métrico
Pagina 25

BU - Unién pasatabiques
tubo fraccional o métrico
Pagina 26

2 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

Conectores para tubos Gyrolok
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2 LU - Codo de unién

| tubo fraccional o métrico
Pagina 27

TTT-Uniénen T
tubo fraccional o métrico
Pagina 27

TTT_B - Conectores
en T, pasante
reductor

tubo fraccional
Pagina 28

TTTB -
Conectores en T, ramal
reductor tubo fraccional
0 métrico
Pagina 28

C - Unién en cruz
tubo fraccional o
métrico

Pagina 29

Para conectar tubos a una
conexion abocardada de

37° utilice:

UAN - Unién a conexiéon AN
tubo fraccional a rosca AN

* Tubo abocardado

Pagina 30
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UANO - Unién a conexiéon AN con
juntatérica

tubo fraccional a rosca AN con junta térica
* Tubo abocardado

Pagina 30
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BUAN - Unién pasatabiques a
conexion AN

tubo fraccional a rosca AN

« Tubo abocardado

Pagina 30
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AAN - Adaptador para conexiéon AN
conexion AN a conexion Gyrolok

* Tubo abocardado

Pagina 31




Para conectar tubos a
sistemas soldados utilice:

CW - Conector para soldar a tubo por

encastre
m

tubo fraccional
Pagina 31

LW - Codo para
soldar a tubo por

encastre
tubo fraccional
Pagina 31

CBW - Conector para soldar a tubo

atope
tubo fraccional o métrico a tubo
Pagina 32

LBW - Codo para

soldar a tubo a tope
tubo fraccional o métrico =

a tubo

Pagina 32

Para reducir la medida del
acoplamiento utilice:

R - Reductor
tubo fraccional o métrico
Paginas 33y 34

Para unir dos conectores
paratubo utilice:

DS . —

Manguito de conexién PC
tubo fraccional o métrico
Pagina 35

S
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Manguito reductor PC
tubo fraccional o métrico
Pagina 35

Para tapar un tubo o
taponar un conector utilice:

CP - Tapa para tubo
tubo fraccional o métrico
Pagina 36

P - Tapén para conexion
tubo fraccional o métrico .
Pagina 36 \ A

Como piezas de repuesto
utilice:

-

FRy FF - Férulas traseras y
delanteras

tubo fraccional o métrico

Pagina 43

Férulas delanteras y traseras disponibles en
nailon (pdgina 43)

N - Tuerca
tubo fraccional o métrico
Pagina 43

KN - Tuerca moleteada
tubo fraccional
Pagina 44

BN - Contratuerca para
pasatabiques

tubo fraccional o métrico
Pagina 44

SCNF - Cambiador de juegos de

tuercas y férulas
para conexion fraccional o métrica
Pagina 44

SCF - Cambiador de juegos de férulas
para conexion fraccional o métrica
Pagina 44

Conectores para tubos Gyrolok

Para aplicaciones especificas utilice:
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CMT - Conector para termocupla,

macho
Pagina 37

Conectores para cromatografia

tubo fraccional
Paginas 48 y 49

CLF - Conector de unién con brida de
traslape

tubo fraccional o métrico

Pagina 46

Tl - Insertos para tubos
tubo fraccional o métrico

Pagina 45

Herramientas y accesorios

GG - Gyrogage
para conector fraccional
0 métrico

Pagina 50

&

LD - Liquido detector

de fugas
Pagina 51

Adaptadores Gyrolok

-

—

AM - Adaptador macho

conexion fraccional o métrica mediante
manguito a

» Rosca NPT

* Rosca RT

Pagina 39

AM - Adaptador macho
conexion fraccional o métrica mediante
manguito a

* Roscas RT, RS y RG

E‘@t

AOS - Adaptador recto con junta
térica

conexion fraccional mediante manguito a
* Rosca recta hembra

Pagina 40

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

XT - Conectoren T
para intercambiador

de calor
Pagina 38

DU, DCM - Conectores dieléctricos
tubo fraccional o métrico
Pagina 44
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Conectores para calibracién
tubo fraccional
Pagina 46
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PST - Herramienta de preajuste
Pagina 51

-
HPST - Herramienta hidréaulica
de preajuste

Pagina 52

HE

AMS - Adaptador, SAE
conexion fraccional mediante manguito a
* Rosca recta SAE/MS

Pagina 40
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BA - Adaptador pasatabiques
tubo fraccional o métrico
Pagina 34

AOM - Adaptador macho
conexion fraccional o métrica mediante
manguito a

+ Rosca hembra para tubo

Pagina 40
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AF - Adaptador hembra

conexion fraccional o métrica mediante
manguito a

* Rosca NPT

* Roscas RT/RG

Paginas 41y 42



Conectores para tubos Gyrolok

Caracteristicas y beneficios de los conectores GYROLOK"
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FERULA TRASERA TUERCA CUERPO 8
FERULA DELANTERA
CARACTERISTICAS EXPLICACION BENEFICIOS
1. AJUSTE Accién de rolado y bloqueo de la férula trasera: Proporciona la maxima seguridad para el usuario en aplicaciones
CONTROLADODELA  Durante el ajuste del conector, los angulos de 15° - entre la férula trasera y la tuerca, y de presién o vibracién elevadas. Evita las sobrecargas, causantes
FERULA entre la férula trasera y la delantera - se cierran, evitando asi las sobrecargas en el tubo  de fallas en la tuberia y probables lesiones personales.

2. JUNTAATOPE

3. VALVULAS HOKE
CON CONECTORES
HOKE GYROLOK
INTEGRADOS

4. CAMBIADOR
DE JUEGOS DE
TUERCASYFERULAS
GYROLOK

5. HERRAMIENTA
GYROGAGE

6. ANGULO DE
ENCASTRE

7. ROSCA DE
LATUERCA CON
RECUBRIMIENTODE
PLATA

8. TRAZABILIDAD
DEL MATERIAL
EN EL CUERPO Y
LATUERCA DEL

CONECTOR

9. FERULAS
RECUBIERTAS
CONPFA

10. ROSCA NPT

DE TOLERANCIA
ESPECIALMENTE ALTA

4

o la reduccion excesiva de su didmetro interno.
El hombro de la férula delantera evita la expansion del cuerpo y el atascamiento de la
tuerca causados por un ajuste excesivo.

Proporciona un sello secundario y elimina el espacio muerto.

El ajuste controlado de la férula evita la expansion de la conexion y prolonga, en
consecuencia, la vida de la valvula eliminando la necesidad de usar valvulas con
conexion hembra con conectores separados.

Elimina un posible camino de fuga y aumenta la duracion de la valvula.

La tuerca y las férulas se suministran en una varilla correctamente orientadas. (No es
necesario manejar las férulas al reemplazar los componentes.)

Marca el tubo para indicar que ha sido bien insertado en el conector y que éste ha sido
apretado correctamente.

Una ligera conicidad en la base del alojamiento del tubo reduce la posibilidad de que
éste se atasque.

El recubrimiento de plata de la rosca aumenta la duracién del conector y previene
atascamientos hasta 1200° F (649° C).

Los cuerpos y tuercas construidos en acero inoxidable 316 y Monel cuentan con cédigo
térmico trazable hasta los informes certificados de prueba del material.

Las férulas delanteras mayores de 1” (25 mm) estan recubiertas con PFA.

ANSI Etandar B1.20.1 - Basico + 1 a Basico + 1

La eficiencia del sistema mejora gracias a maximizar el flujo.
Permite reinstalaciones de duracién insuperable.
Maximiza el valor y la economia.

Maximiza la integridad del acoplamiento ante fugas y la
seguridad del usuario. Puede sellar incluso tubos con pequefios
defectos como marcas o rayas. Aumenta la exactitud en
aplicaciones de toma de muestras.

Reduce el tiempo de bombeo en aplicaciones de vacio.

Larga vida del producto y maximo valor.
Seguridad y economia.

El dispositivo mas simple y seguro para reemplazar
componentes.

Su capacidad para verificar la insercion correcta del tubo y el
ajuste adecuado brinda la mayor seguridad.

Reduce el atascamiento del tubo durante el desmontaje del
conector economizando tiempo y dinero.

Larga vida del producto con temperaturas extremas.

La trazabilidad brinda mas seguridad. Los informes certificados
de prueba del material estan disponibles para su revisiéon y
verificacion.

Mayor resistencia al medio y a la corrosién atmosférica.

Proporcione una conexion mas segura y robusta: 63 % tolerancia
de apriete asta seis roscas de contrataction, Reducion a irritacion
y vibracion.”

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



El disefio de la conexion HOKE GYROLOK®

Los conectores para tubos HOKE Gyrolok han sido cuidadosamente disefiados y fabricados para proporcionar una hermeticidad sobresaliente en una amplia gama de aplicaciones.

Materiales

Los conectores HOKE Gyrolok estan disponibles en:

Laton:

Acero inoxidable 304:
Acero inoxidable 316:
Monel:

Hastelloy® C-276:
Duplex 2205:
Inconel:

Super Duplex 2507:
Titanio:

254 SMO:

Forjas de ac. inox. 316/316L:

Forjas de ac. inox. 304/304L:

Barras de latén,
aleacion 360:
Barras de ac. inox. 316/316L:

Barras de ac. inox. 304/304L:

Forjas de Monel,
aleacion 400:
Forjas de latén,
aleacion 377:
ASTM B-283
Barras de Monel,
aleacion 405:
Barras de latén,
aleacion 353:

BR
304/304L
316/316L
M

HC

DX3

600

D50

Tl

6MO

ASTM A-182/SA182
ASTM A-182/SA182
ASTM B-16

ASTM A-479/SA479
ASTM A-479/SA479
QQ-N-281

QQ-B-626

QQ-N-281

ASTM B-453

Si necesita mayor informacién, comuniquese con el
distribuidor de HOKE de su localidad.

Identificacion de los productos GYROLOK® métricos

GYROLOK-MM

=
=
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Informes certificados de prueba del material (CMTR)
Los cuerpos y tuercas de los conectores HOKE Gyrolok
en todos los materiales, excepto latdn, son trazables
por cédigo térmico. Para obtener los CMTR de estos
componentes, haga 6rdenes de compra separadas para
dichos elementos y especifique “CMTRs required on all
items” (CMRT requerida para todos los elementos).

Presion nominal

Los conectores HOKE Gyrolok tienen una presion
nominal de servicio mayor que la de los tubos
recomendados para usar con ellos. En ningun caso
deben usarse tubos a presiones por encima de su
presion de servicio méxima permitida. Consulte la
informacion especifica en las tablas de datos de tubos
de HOKE. Sino se identifica la presién para una medida
y espesor de pared de tubo dado, dicho tubo no se
considera adecuado para usar con conectores para
tubos Gyrolok. Las presiones nominales pueden variar
para la otra conexion del conector si no es Gyrolok (por
ejemplo, rosca NPT o selladas con una junta tdrica.)
Consulte en el catdlogo de conectores para tubos de
Hoke la presiéon nominal de servicio para usos generales
de las conexiones NPT de los conectores. El usuario
debe determinar si los valores de la presion nominal

de servicio, tanto de las conexiones Gyrolok como

de las de otros tipos, son adecuados para la presién

del sistema. Si necesita mas informacion acerca de

las presiones nominales de los conectores Gyrolok,
poéngase en contacto con el distribuidor de su localidad
o directamente con HOKE.

Recubrimiento de PFA
Las férulas delanteras de acero inoxidable mayores de 1"
6 25 mm estan recubiertas con PFA.

Capacidad nominal para aplicaciones de vacio

Los conectores HOKE Gyrolok ofrecen una gran
capacidad para sistemas de alto vacio. Con tubos de
buena calidad, los conectores Hoke Gyrolok seran
herméticos a niveles de vacio de 10 torricellis mientras
se los prueba con una sensibilidad a las fugas de 10°
torricellis.
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Conectores para tubos Gyrolok

Temperatura

Los conectores Hoke Gyrolok proporcionan un

rendimiento seguro y confiable desde temperaturas

criogénicas hasta las elevadas temperaturas de los

procesos de desgasificacion, de acuerdo al material.

Acero inoxidable 316: -325°F hasta +800° F
(-200° C hasta +426° C)*

Las férulas delanteras de acero inoxidable mayores de
1”6 25 mm estan recubiertas con PFA. Las aplicaciones
por encima de 450° F (232° C) requieren férulas
delanteras con recubrimiento de plata y férulas traseras
sin recubrimiento. Para pedir conectores para mayor
temperatura de servicio, agregue el sufijo "-HT" al
numero de pieza basico.

-325° F hasta +400° F
(-200° C hasta +203° Q)

Latén (para tubo de cobre):

-325°F hasta +800° F
(-200° C hasta +426° C)

Monel:

* PRECAUCION (para acero inoxidable): el

uso intermitente a 1200° F (649° C) es posible; sin
embargo, no se recomienda la exposicion prolongada a
temperaturas superiores a 800° F (426° C).

Los productos Gyrolok métricos de HOKE tienen ciertas caracteristicas que permiten identificarlos de los productos para tubos
en fracciones de pulgada.

A. Escalon mecanizado en el cuerpo hexagonal
Los cuerpos rectos de los conectores Gyrolok métricos tienen un
escalon en el hexagono del lado de la conexién al tubo.

B. Resalte en la tuerca

Las tuercas métricas tienen un pequeno resalte del lado roscado. .

C.Ranura en la férula delantera

Las férulas delanteras métricas de laton o acero inoxidable 316 tienen -«
una ranura en el hombro. Para otros materiales, vea el punto D.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

D. Marca “MM”

Gyrolok

opuesto al logotipo de HOKE

La designacion métrica “MM” esta estampada en:
« lastuercasy los cuerpos rectos métricos, después de la marca

los codos, conectores en Ty en cruz métricos, en el lado

Envase codificado por color
Las cajas azules identifican a
piezas y accesorios métricos,
incluso el envase del cambiador
de repuestos y las herramientas
Gyrogage.

en todas las férulas delanteras (excepto las de latén o acero
inoxidable 316), después de la identificacion del material.



Conectores para tubos Gyrolok

Informacion general
Codigos para efectuar pedidos

El sistema de numeracion de los conectores HOKE Gyrolok es completamente descriptivo, facil de entender. Cada niumero de pieza describe
al conector completamente ensamblado.

4CM 4 316 [] [ 1
Dext. del tubo | Modificador para el punto 9 (ver abajo)

(Pulgadas) en dieciseisavos de pulgada (Dext.: 1/4")
(Métrico) en milimetros

Modificador para los puntos 5,7y 8

(ver abajo)
Tipo de conector Material
(conector macho) BR - Latén
Medida del tubo/tubo roscado 316 - acero inoxidable 316
(Pulgadas) en diecisei d Igada (@ext.: 1/4") M - Monel
u,g§ as) en '|feC|se|savos e pulgada (@ext.: HC - Hastelloy’ C-276
(Métrico) en milimetros
600 - Inconel
Tl - Titanio

DX3 - Duplex 2205
D50 - SuperDuplex 2507
6MO - 254 SMO

1. El primer nimero (4) identifica el @ext. del tubo. En el ejemplo 4 = 4/16" para conectores fraccionales. 4 = 4 mm para conectores métricos.
Si el 5% grupo no existe, las medidas son en fracciones de pulgada.

2. El grupo de letras (CM), identifica el tipo de conector (macho en este caso). Vea el localizador de conectores, paginas 2y 3.

3. Eltercer grupo, un numero (4), solo es necesario si la medida de la conexién para tubo secundaria es distinta del @ext. del primer tubo.
Para las medidas de tubos roscados siempre se necesita un nimero.

4., El cuarto grupo identifica el material.

5. Excepto para las conexiones en T a tubo en el ramal, el quinto grupo, si existe, contiene dos cdédigos de letras. La primera letra designa la
unidad de medida para el primer nimero del nimero de pieza, es decir, "E" para fraccional, "M" para métrico. La segunda letra indica la
unidad de medida (E o M), o el tipo de rosca, para el segundo digito en el nimero de pieza. Si el 5*° grupo no existe, todas las medidas son
fraccionales.

Ejemplos:

4CM4 316 = conector para tubo 1/4 y rosca macho NPT 1/4, acero inoxidable 316.
6RU3 BR ME = unién reductora para tubo de 6 mm a tubo de 3/16, latén.

8LM4 316 EC = codo macho para tubo 1/2 y rosca macho RT 1/4, acero inoxidable 316.

Unidad de medida/ cédigos de las conexiones del conector:

A = conexiones macho RS M = tubo métrico, en milimetros
B = conexiones macho RP X = conexiones hembra RS/RP 1 2
C = conexiones RT Z = conexiones hembra RG

E = unidad de medida fraccional en 1/162° de pulgada

6. Numeracién de piezas en Te: las Tes se describen primero por las conexiones pasantes (1y 2) y a continuacién el ramal
(3), por ejemplo:
TTM describe una Te con conexiones para tubo fraccional en 1y 2 y una rosca macho para tubo en la posicién 3. 3
TFT describe una Te con conexiones para tubo fraccional en 1y 3y una rosca hembra para tubo en la posicién 2.

7. Conectores limpios para usar con oxigeno: para hacer el pedido, agregue el sufijo "HPS 18" al nimero de pieza del conector basico.
Ejemplo: 4CM4 316 HPS 18

8. Conectores limpios para usar en la industria nuclear: para hacer el pedido, agregue el sufijo "HPS 90" al nimero de pieza del conector
basico.
Ejemplo: 4CM4 316 HPS 90
9. Modificador que designa a la junta térica: Viton® (45), estandar para conectores SAE. Si no se especifica el material, se suministrara Viton.
Buna (21) es estandar para otros conectores con juntas téricas. También se dispone de juntas téricas en otros materiales alternativos
como silicona (01) y Buna-N (23). Ejemplo: 6CMS631623.

6 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Roscas conicas

Conectores para tubos Gyrolok

Roscas disponibles en las conexiones de los conectores GYROLOK®
Informacion sobre roscas para tubos

Los conectores para tubo HOKE Gyrolok estén disponibles con roscas NPT (Rosca americana cénica para tubos), BSP/ISO (Rosca Whitworth para tubos/Organizacién Internacional
de Normalizacién), SAE o unificadas.

Roscas rectas y paralelas

Especificaciones

Tipo

Numero de pieza o
designacion del sufijo

Método de sellado

NPT

M (Macho) /
F (Hembra)

El tipo de conector
terminaen Mo F,
como en CMo CF

El sello esta hecho en la
rosca. Requiere sellador
de roscas.

Especificaciones

Tipo

NUmero de pieza
o designacion del
sufijo

Método de
sellado

RT alSO 7/1
*+BS 21

« JIS B0203
« DIN 2999

M (Macho) /
F (Hembra)

M (Macho) /

F (Hembra) metrico (M), como en

M (Macho) /
F (Hembra)

M (Macho)

El modificador es

C, seguido de la
unidad de medida
para fraccional (E) o

6CM4316EC

El sello esta hecho en la
rosca. Requiere sellador
de roscas. La rosca BSP/
ISO utiliza un angulo
diferente y la cantidad

de hilos por pulgada
puede diferir de la NPT.
Referencia DIN 3852,
forma C.

Roscas segun
norma americana
unificada

Macho

El tipo de conector
termina en S, como
en COS 0 AOCS.

Generalmente utiliza
una junta torica de
elastémero para el
sellado.

RP a ISO 228/1
* BS 2779
« JIS B0202

Macho

El modificador es

B, seguido de la
unidad de medida
para fraccional (E)
o métrico (M), como
en 6CM4316EB

Sello metal-metal
segun DIN 3852,
forma B.**

PARA SU SEGURIDAD
EL DISENADOR Y EL USUARIO DEL SISTEMA SON LOS UNICOS RESPONSABLES DE SELECCIONAR
LOS PRODUCTOS ADECUADOS PARA LOS REQUISITOS DE SU APLICACION ESPECIFICA Y DE
GARANTIZAR LA INSTALACION, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO APROPIADOS DE ESOS
PRODUCTOS. DURANTE LA SELECCION SE DEBERAN CONSIDERAR LA COMPATIBILIDAD DE LOS
MATERIALES, LA CAPACIDAD DE LOS PRODUCTOS Y LOS DETALLES DE SU APLICACION. UNA
SELECCION 0 USO INADECUADO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI PUEDE OCASIONAR
LESIONES PERSONALES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

RP a ISO 228/1
* BS 2779
« JIS B0202

Macho

El modificador es
A, seguido de la
unidad de medida
para fraccional (E)
o métrico (M), como
en 6CM4316EA

Utiliza como sello
una arandela
selladora.

RP a ISO 228/1
+BS 2779
« JIS B0202

Hembra

El modificador es

Z, seguido de la
unidad de medida
para fraccional (E)
o métrico (M), como
en 6CF4316EZ

La forma del sello
cumple DIN 16288,
forma Z.

** Conexion RP o RS hembra disponible con forma X.

Conectores HOKE GYROLOK"® con conexiones SAE

Conectores pararosca recta SAE con junta térica
Los conectores HOKE Gyrolok para rosca recta SAE con junta térica estan disefiados

y fabricados de acuerdo a las normas SAE definidas a continuacién y pueden

utilizarse en una gran variedad de aplicaciones como sistemas hidraulicos y vehiculos
impulsados por gas natural. Los conectores HOKE para rosca recta SAE con junta térica
se suministran con juntas téricas de Viton.

Conectores disponibles: conectores para union de tubos a rosca SAE recta, codos y Tes
orientables para SAE y reductores SAE.

Medidas de laroscay lajuntatérica

Jdext.nom.del Medidadela Medidadela Medidadela
tubo conexion rosca junta térica

1/8 2 5/16 - 24 902

1/4 4 7/16 - 20 904

3/8 6 916 - 18 906

12 8 3/4 - 16 908

5/8 10 7/8 - 14 910

3/4 12 1116 -12 912

1 16 1516 -12 916

Instrucciones de instalacion
Conexiones orientables

Verifique que la contratuerca esté totalmente levantada.
Enrosque la conexion macho SAE en el sentido de las agujas del reloj dentro de la boquilla roscada hasta que la arandela de metal asiente en la cara de la boca.
Oriente el extremo con la conexion Gyrolok en la direccién adecuada y ahora gire el conector en sentido contrario al de las agujas del reloj desenroscando como
mdximo 1 vuelta.
Sujete el cuerpo del conector (por sus caras planas laterales) con una llave de respaldo, apriete la tuerca hasta que la arandela asiente firmemente contra la cara

1.
2.
3.

4.

dela boquilla.

Vea las instrucciones de ensamblaje de los conectores Gyrolok en la pagina 55.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

Especificaciones SAE
Los conectores HOKE para rosca recta SAE con junta térica estan disefiados y
fabricados para cumplir con las normas SAE como se indica a continuacién:

Dimensiones de la conexion del conector macho o externo: SAE J514
Roscas rectas: SAE J475 (equivalente a la ANSI B1.1 0 ISO R725)

Hembra o boquilla con rosca recta interna: SAE J1926
(vea el diagrama inferior)

100
N/

MEDIDA NOMINAL DE
LA BOQUILLA SEGUN
SAE J1926

Sooo

==,

1
1
\

e

\_MEDIDA DE LA
ROSCA



HOK(

Conectores para tubos Gyrolok

ConeCtor maChO: CM, CM/EC Nimero de pieza* Dimensiones (en pulgadas)

H T Dext. P Macho B Entre C Entre
conecta tubo fraCCIonaI arosca hembra NPT o RT Roscas NPT Roscas RT del tubo Medida NPT A caras hex. caras hex. D E F G H
1CM1[] — 116 1716 97  5/16 516 41 05 48 75 .38
1CM2[ ] — 116 1/8 103  5/16 716 41 05 48 81 .38
1CM4][ ] — 116 1/4 122 5/16 916 41 19 48 1 56
2CM1[] — 1/8 116 119 7716 716 56 09 67 .88 .38
2CM2[ ] 2CM2[ [EC 1/8 1/8 122 7116 716 56 .09 67 91 .38
2CM4[ ] 2CM4[ JEC 1/8 1/4 144 7116 916 56 .09 67 113 56
3CM2[] — 3/16 1/8 127 112 716 59 13 70 95 .38
3CM4[] 3CM4[ JEC 3/16 1/4 150 12 916 59 13 70 119 56
4CM1[] — 1/4 116 133 9116 1/2 64 10 77 1 38
4CM2[ ] 4CM2[ EC 1/4 1/8 133  9/16 1/2 64 19 77 1 38
R e VAL 4CM4[ ] 4CM4[ IEC 1/4 14 158 9116 916 64 19 77 125 56
4CM8[ ] 4CM6[ JEC 1/4 3/8 158  9/16 1116 64 19 77 125 56
4CM8[ ] 4CMB8[ JEC 1/4 1/2 180  9/16 7/8 64 19 77 147 75
4CM12[ ] — 1/4 3/4 183 916 1116 64 19 77 150 .75
W X 6CM2[] 6CM2[ [EC 3/8 1/8 145 11/16 5/8 72 19 83 109 .38
B T H- ,,7,%, E C 6CM4[ ] 6CM4[ JEC 3/8 1/4 164 11116 5/8 72 30 83 128 56
|l | v 6CM8[ ] 6CM6[ JEC 3/8 3/8 164 1116 1116 72 30 .83 128 56
6CM8[ ] 6CMB8[ JEC 3/8 172 186  11/16 7/8 72 28 83 150 .75
= ﬁ 6CM12[ ] — 3/8 3/4 186 1116 1116 72 30 .83 150 .75
D H—> 8CM2[] — 172 1/8 156  7/8 1316 97 19 92 1.09 38
[ F—> 8CM4[] 8CM4[ JEC 1/2 1/4 178 718 1316 97 30 92 131 56
A 8CM6[ ] 8CM6[ JEC 1/2 3/8 178 718 1316 97 41 92 131 56
8CM8[ ] 8CMB8[ JEC 1/2 1/2 197 78 7/8 97 42 92 150 .75
8CM12[] 8CM12[ JEC 1/2 3/4 2 7/8 1116 97 42 92 153 75
8CM16[ ] — 1/2 1 219 7/8 138 97 42 92 172 94
10CM6[ ] — 5/8 3/8 178 1 15/16 1 41 92 134 56
10CM8[ ] 10CMB8[ JEC 5/8 1/2 1.97 1 15/16 1 50 92 153 .75
10CM12[] — 5/8 3/4 2 1 1146 1 50 92 156 .75
12CM8[ ] — 3/4 172 208 11/8 1116 1 42 97 163 75
12CM12[] — 3/4 3/4 208 11/8 1116 1 66 97 163 .75
12CM16[ ] — 3/4 1 239 118 13/8 1 66 97 194 94
14CM12[] — 7/8 3/4 208 11/4 1316 106 .72 97 164 .75
16CM8[ ] — 1 1/2 236 1172 138 131 50 108 178 .75
16CM12[] — 1 3/4 236 1172 138 131 72 108 139 .75
16CM16[ ] — 1 1 255  11/2 138 131 88 108 197 .94
20CM16[] — 11/4 1 304 178 13/4 162 90 153 217 .94
20CM20[ ] — 11/4 11/4 304 178 13/4 162 110 153 217 .94
24CM24[ ] — 11/2 11/2 350 21/4  21/8 197 130 178 243 1.03
32CM32[] — 2 2 447 3 234 266 1.80 247 3 1.06
Conector macho: CM/ME, CM/MC Numero de pieza* T P Dimensiones (en mm)
z B @ext. Rosca
conecta tubo MELICO con roscas cénicas NPT o RT Roscas NPT Roscas RT  del tubo p/tubo A c:raEsn:]r:x. cacrfsn:]r:x. D E F G H
3CM2[ IME 3CM2[ IMC 3 18 323 111 111 143 22 171 244 95
3CM4[ IME 3CM4[ IMC 3 14 3714 114 143 143 22 174 291 143
4CM2[ IME 4CM2[MC 4 1/8 331 127 111 151 23 179 253 95
i 4CM4[ IME 4CM4[ IMC 4 1/4 380 127 143 151 2.3 179 302 143
Vei ) 6CM2[ IME 6CM2[ IMC 6 1/8 348 143 127 163 38 195 264 95
[ ‘ 6CM4[ IME 6CM4[ IMC 6 1/4 395 143 143 163 38 195 312 143
| " 6CM6[ IME 6CM6[ IMC 6 3/8 401 143 175 163 38 195 318 143
k 6CM8[ IME 6CM8[ IMC 6 12 457 143 222 163 38 195 37.3 19.1
6CM12[ [ME 6CM12[ ]MC 6 3/4 465 143 270 163 38 195 381 19.1
8CM2[ IME 8CM2[ IMC 8 1/8 356 159 143 167 46 191 276 95
CUERPO HEXAGONAL 8CM4[ IME 8CM4[ IMC 8 1/4 398 159 143 167 58 191 318 143
TUERCA P-ROSCA PARA 8CM6[ IME 8CM6[ IMC 8 38 398 159 175 167 58 191 318 143
HEXAGONAL PR T 8CM8[ ME 8CM8[ MC 8 12 463 159 222 167 58 191 383 19.1
8CM12[ [ME 8CM12[ ]MC 8 3/4 465 159 270 167 58 191 389 19.1
s 10CM2[ IME 10CM2[ IMC 10 1/8 358  19.1 175 175 46 198 278 95
| Y 10CM4[ IME 10CM4[ IMC 10  1/4 405  19.1 175 175 70 198 325 143
BT ] ﬂL EC 10CM6[ [ME 10CM6[ IMC 10 3/8 405 191 175 175 7.4 198 325 143
10CM8[ IME 10CM8[ JMC 10 1/2 461 19.1 222 175 79 198 381 19.1

il
ot

.

—F

12CM4[ IME 12CM4[ ]MC 12 1/4 453 222 20.6 246 7.0 234 333 143
12CMe6[ IME 12CMe[ ]MC 12 3/8 453 222 20.6 246 99 234 333 143
12CM8[ IME 12CM8[ ]MC 12 12 500 222 222 246 99 234 381 191
A 12CM12[ JME 12CM12[ ]MC 12 3/4 508 222 27.0 246 99 234 389 19.1
14CM4[ IME 14CM4[ ]MC 14 1/4 420 238 222 222 7.0 210 326 143
14CMe6[ IME 14CMe[ ]MC 14 3/8 42.0 238 222 222 99 210 326 143
14CM8[ IME 14CM8[ IMC 14 12 475 238 22.2 222 119 210 381 19.1
15CM8[ IME 15CM8[ ]MC 15 12 484 238 22.2 222 127 218 381 19.1
16CMs6[ IME 16CMeé[ ]MC 16 3/8 452 254 23.8 250 99 234 340 143
16CM8[ IME 16CM8[ ]MC 16 12 500 254 23.8 25.0 127 234 389 19.1
16CM12[ [ME 16CM12[ ]MC 16 3/4 508 254 27.0 25.0 127 234 396 19.1
18CM8[ IME 18CM8[ ]MC 18 12 511 28.6 27.0 254 127 246 412 1941
18CM12[ [ME 18CM12[ ]MC 18 3/4 5141 28.6 27.0 254 158 246 412 191
20CM8[ IME 20CM8[ IMC 20 12 555 318 30.2 31.0 119 270 417 191
20CM12[ [ME 20CM12[IMC 20 3/4 555 318 30.2 31.0 167 270 417 191
22CM8[ IME 22CM8[ IMC 22 12 528 318 30.2 27.0 127 246 416 191
22CM12[ IME 22CM12[IMC 22 3/4 528 318 30.2 27.0 179 246 416 191
22CM16[ [ME 22CM16[IMC 22 1 620 318 34.9 270 179 246 508 238
25CM12[ [ME 25CM12[IMC 25 3/4 59.7 38.1 34.9 333 181 274 452 191
25CM16[ [ME 25CM16[IMC 25 1 65.4 38.1 34.9 333 217 274 510 238

l
ik
]

30CM16[ [ME — 30 1 78.2 50.8 47.6 38.0 223 412 556 249

30CM20[ [ME — 30 11/4 779 508 46.0 378 276 410 556 239

32CM16[ [ME — 32 1 80.1 50.8 47.6 423 223 429 56.7 249

38CM16[ [ME — 38 1 895 603 55.6 494 223 495 61.7 249

*{Jvea las especificaciones del material en la pagina 6 38CM20[ [ME — 38 11/4 89.2 60.3 55.6 494 286 495 61.7 249
’ 38CM24[ IME — 38 112 916 603 556 494 339 495 64.0 262

8 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Conector pasatabiques, macho: BCM
conecta tubo fraccional arosca hembra NPT

Dimensiones (en pulgadas)

T P B Entre C Entre J Entre Diam. Espesor
Namero Dext. Medida caras caras caras  orificio max. del
de pieza* del tubo tubo A hex. hex. D E G hex. en panel panel
P ORI 2BCM2[ ] 1/8 1/8 1.88 716 1/2 .56 09 128 1.56 1/2 .33 44
£ 2BCM4[ ] 1/8 1/4 2.06 716 9/16 .56 .09 128 175 1/2 .33 44
| l 3BCM2[] 3/16 1/8 1.91 1/2 9/16 59 13 131 159 9/6 .39 A7
e 4BCM2[ ] 1/4 1/8 1.98 9/16 5/8 .64 19 136 1.66 5/8 45 A7
4BCM4[ ] 1/4 1/4 217 9/16 5/8 .64 19 136 184 5/8 45 A7
6BCM4[ | 3/8 1/4 231 11/16 3/4 72 30 150 1.97 3/4 .58 .53
6BCM6[ | 3/8 38 233 11/16 3/4 72 30 152 197 3/4 .58 .53
Se muestra un conector métrico 6BCM3[ | 3/8 1/2 253 11/16 15/16 7 30 150 219 3/4 .58 .53
8BCM6[ | 12 3/8 256 7/8 15/16 97 41 172 2.09 1516 77 .59
8BCM3[ | 1/2 12 275 7/8 15/16 .97 42 172 2.28 15116 77 .59
MRy cuerro exaconaL— Conector pasatabiques, macho: BCM/ME
—— P-ROSCA. e
D Fx PARA TUBO conecta tubo MELriCO aroscahembra NPT
T — T P B Entre  C Entre Dimensiones (en mm) JEntre  Diam. Espesor
B T 11 ‘ ‘ N o ‘ E c Numero @ext. Rosca caras caras caras  orificio maéax. del
+ ‘ ‘ \4 de pieza* del tubo p/tubo A hex. hex. D E Fx G hex. enpanel panel
l 3BCM2[ IME 3 1/8 48.0 1141 12.5 143 22 325 400 12.7 8.3 12.0
M 6BCM2[ IME 6 1/8 505 14.3 15.9 16.3 3.8 346 422 15.9 1.5 13.0
< G 6BCM4[ IME 6 1/4 552 14.3 15.9 16.3 3.8 34.6 4638 15.9 1.5 13.0
e A——> 6BCMe6[ IME 6 3/8 55.1 14.3 17.5 16.3 3.8 346 4638 15.9 1.5 13.0
TUERCA HEXAGONAL 6BCM8[ IME 6 12 60.7 14.3 22.2 16.3 3.8 346 523 15.9 1.5 13.0
8BCM4[ IME 8 1/4 57.0 15.9 15.9 16.7 58 36.6 50.0 17.5 13.1 14.0
10BCM2[ IME 10 1/8 542 19.1 19.1 175 7.8 373 463 19.1 16.5 14.0
10BCM4[ IME 10 1/4  59.0 19.1 191 175 6.6 373 511 19.1 16.5 14.0
10BCMé[ IME 10 3/8 59.0 19.1 19.1 175 79 373 511 19.1 16.5 14.0
12BCM6[ IME 12 3/8 66.0 22.2 23.8 246 9.9 437 541 23.8 19.5 16.0
12BCM8[ IME 12 12 69.9 22.2 23.8 246 9.9 437 579 23.8 19.5 16.0
14BCM8[ IME 14 12 720 23.8 23.8 222 119 411 59.0 23.8 19.5 16.0
16BCM8[ IME 16 12 707 25.4 27.0 25.0 127 43.7 595 27.0 225 14.0
18BCM8[ IME 18 12 76.0 28.6 30.0 254 127 48.0 64.0 30.2 26.0 17.0
22BCM8[ [ME 22 12 81.0 31.8 33.5 27.0 127 53.0 68.0 33.3 29.5 24.0
25BCM8[ [ME 25 1/2 88.0 38.1 40.0 333 127 60.0 73.0 39.7 33.8 24.0
Conector macho, SAE: CMS
conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE
Dimensiones (en pulgadas) Junta
Namero B Entre C Entre térica
de pieza* T S A caras hex. carashex. D E F G H estandar
fe———G——> 2CMS2[ ] 1/8 5/16-24 1.25 716 716 .56 .09 .67 .94 .30 902
T NAL 4CMS4[] 14 71620 141 9/16 916 64 19 77 1.08 36 904
—_JFUONRITSA 4CMS6[ ] 1/4 9/16-18 1.47 9116 11/16 .64 19 77 114 39 906
~ ] 4CMS8[ ] 1/4 3/4-16 1.55 9116 7/8 .64 19 77 122 44 908
. 4CMS10[] 1/4 7/8-14 1.67 916 1 .64 19 77 134 50 910
BT ,H%% 727% 6CMS4[ | 3/8 7/16-20 1.56 11/16 3/4 72 19 83 122 36 904
v v 6CMSe[ | 3/8 9/16-18 1.63 11/16 3/4 72 .30 83 127 39 906
_@ 6CMS3g[ ] 3/8 3/4-16 1.61 11/16 7/8 72 .30 83 127 44 908
;D J \ 6CMS10[ ] 3/8 7/8-14 1.73 11/16 1 72 .30 .83 1.38 .50 910
F H—> S-ROSCA RECTA 8CMSe[ | 12 9/16-18 1.72 7/8 13/16 97 .30 92 125 39 906
A 8CMS3g[ ] 12 3/4-16 1.70 7/8 7/8 97 42 92 125 44 908
8CMS12[ ] 1/2 11/16-12  1.98 7/8 11/4 .97 42 92 152 .59 912
10CMS10[ ] 5/8 7/8-14 1.83 1 1 1 .50 92 139 .50 910

12CMS8[] 34 3/416 191 118 1146 1 42 .97 145 44 908
) - 12CMS12[] 34 11A612 203 118 114 1 66 .97 159 59 912
la junta térica para conectores 16CMS12[] 1 11/16-12 219 11/2 138 131 66 108 163 59 912
SAE, vea la pagina 6. 16CMS16[ ] 1 15M6-12 225 11/2  11/2 131 88 108 1.69 59 916
20CMS20[] _11/4 15812 269 178 _ 17/8 162 109 153 1.82 59 _ 920
24CMS24[] 112 _17/812 306 _21/4 __21/8 197 1.34 178 199 59 924

Para especificar el material de

ﬂ ; 32CMS32[ ] 2 2 1/2-12 4 3 23/4 266 181 247 253 59 932
H . Conector macho largo, SAE: LCMS
conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE
G >l
Féiig;““ g'EiUAEGROP,\‘OAL HTJNTA T Dimensiones (en pulgadas) Junta
TORICA Numero Dext. del B Entre C Entre térica
r de pieza* tubo S A caras hex. caras hex. D E F G H estandar
L R 7y 4LCMS4[ ] 1/4 716-20 2.30 9116 9116 .64 .19 77 197 .36 904
BT 777——7+—————E——— 6LCMS6[ ] 3/8 9/16-18 255 11/16 3/4 72 30 .83 219 .39 906
|1 L] 8LCMS8[ ] 1/2 3/4-16  3.05 7/8 7/8 97 42 92 258 .44 908
12LCMS12[] 3/4 11/16-12 3.92 11/8 11/4 1 .66 97 348 .59 912
le D > 16LCMS16[ ] 1 15/16-12 4.42 112 112 1.31 .88 1.08 3.86 .59 916
«  F S-ROSCA
A RECTA

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Instrucciones de instalacién de la junta térica

Conectores para tubos Gyrolok

Los conectores HOKE Gyrolok con sellado por junta térica se utilizan
para conectar directamente a roscas (o0 conexiones roscadas) CEOL’ESX'S’AN COSEEISEEN E CON'EF:;\'SN AL
para tubo, cuya cara perpendicular a la rosca sea plana y lisa. Los
conectores con junta térica proporcionan un sello hermético tanto ::} \::} 1/8 ::}
para sistemas de vacio como de alta presion. En la version con ‘ ‘ b y ‘
rosca para tubos, una rosca corta especial asegura que no haya : : E
interferencias con la rosca. v
E
La junta térica de Buna N estandar estd totalmente contenida en —— —— ——
una ranura de precision para evitar la extrusion de la junta con la L
alta presion. Esta ranura de precisién también comprime de forma
controlada el sello de hermeticidad al vacio. A A—> A
le——B——» l——C
La tabla enumera las dimensiones utiles correspondientes a los Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
conectores y adaptadores con sello por junta térica. Dimensiones de montaje para conectores y adaptadores con junta térica
Nota: Diametro
Cuando instale una conexién con junta térica: A B c E
1. Enrosque a mano hasta que la junta térica se comprima Medidade Medidade Asiento Separacion  Separacion Max.
contra la conexion. larosca larosca minimo para minima minima Max. p/adgptador
2. Ajuste el conector a la conexién con una llave para recta”  paratubo™ sello (Fig-2) (Fig-3) (Fig- 2) Fig-3)
comprimir completamente la junta térica. 5/16-24 — 12 9/16 21/32 "3/32  3/32
3. Siempre utilice una llave de respaldo para sostener el 3/8-24 — 17/32 21/32 3/4 3/32 1/8
cuerpo del conector con junta térica cuando conecte o 7/16-20 — 11/16 25/32 7/8 3/32 5/32
desconecte una conexién HOKE Gyrolok. 1/2-20 — 3/4 29/32 11/32 3/32 11/64
9/16-18 — 13/16 31/32 13/32 3/32 11/64
3/4-16 — 1 15/32 1516 3/32 7/32
7/8-14 — 17/32 111/32 117/32 3/32 5/16
11/16-12 — 113/32 117/32 13/4 3/32 11/32
15M16-12 — 11116 125/32 21/32 3/32 7116
— 1/8 NPT 11/16 25/32 7/8 3/32 9/64
— 1/4 NPT 13/16 31/32 13/32 3/32 11/64
. . — 3/8 NPT 1 15/32 1516 3/32 3/16
Para especificar el material —  12NPT__ 17/32 111/32  117/32 _ 3/32 __ 5/6
de la junta térica, vea la — 3/4 NPT 113/32 117/32 13/4 3/32 3/8
pagina 6. — 1 NPT 11116 125/32 21/32 3/32 27/64
Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estan sujetas a cambios.
, Conector recto con junta térica: COS
i F- conecta tubo fraccional arosca recta hembra
i sl |
‘ m L T s Dimensiones (en pulgadas)
q_.;‘ ;-’?l‘ Numero Jext. Medidade B Entre C Entre Juntatorica
de pieza* del tubo larosca A caras hex. carashex. D E F G gint. Jext.
TUERCA JUNTA TORICA 1COS[] 116 5/16-24 113 5/16 9/16 41 05 48 91 34 56 .31 44
HEXAGONAL G > cuerpo 2C0S[] 1/8 5/16-24 1.25 7/16 9/16 56 09 67 103 34 56 31 44
HEXAGONAL 3COS[ ] 316 3/824 141 1/2 5/8 59 13 70 109 38 63 38 50
4C0OS[ ] 1/4 7/16-20 1.55 9/16 3/4 .64 19 g7 122 A1 .75 44 .63
YT T I 6COS[ ] 38 9/16-18 172 11/16 15/16 72 30 83 138 47 94 56 75
BT | # _ E% NG 8COS6[] 1/2 9/16-18 188  7/8 156 97 30 92 141 A7 94 58 78
‘ v 8COS[ ] 1/2 3/4-16 1.88 7/8 11/8 .97 42 92 141 47 1143 75 .94
l 10COS[ ] 5/8 7/8-14 194 1 15/16 1 .50 92 150 47 131 .88 1.13
- J 12C0OS[ ] 3/4 11/16-12 2.09 11/8 11/2 1 .66 97 166 56 150 1.06 1.31
«—D 4J 14COS[ ] 7/8 11/16-12 2.09 11/4 11/2 1.06 .72 97 166 56 150 1.06 1.31
«—F H*\S-ROSCA RECTA 16COS[ ] 1 15/16-12 2.38 112 13/4 131 88 1.08 181 56 175 131 1.56
A >
Conector macho con junta térica: COM
conecta tubo fraccional arosca hembra NPT
T P Dimensiones (en pulgadas)
Numero Dext. Rosca B Entre C Entre Junta térica
de pieza* del tubo p/tubo A caras hex. caras hex. D E F G H N gint. Jext.
1COM2[ ] 116 1/8 1.06 5116 3/4 A1 .05 48 .84 .28 .75 44 .63
2COM2[ ] 1/8 1/8 1.34 716 3/4 56 .09 67 103 .28 75 A4 .63
2COM4[ ] 1/8 1/4  1.47 7116 15116 .56 .09 .67 116 .38 94 .56 .75
TUERCA JUNTA TORICA 3COM2[ ] 3/16 1/8 1.38 12 3/4 59 13 70 106 .28 75 A4 .63
(HEXAGONAL e—G CUERPO 3COM4[ ] 316 1/4 1.50 12 15116 59 13 70 119 38 94 56 75
— WY HEXAGONAL 4COM2[ ] 1/4 1/8 1.42 9116 3/4 .64 19 77 109 28 75 A4 .63
4COM4[ ] 1/4 1/4 1.55 916 15/16 .64 19 77 122 38 94 .56 75
f ‘ ‘ T 4COMeé[ ] 1/4 3/8 1.61 9/16 11/8 .64 19 77 128 41 113 75 94
B T 4 B E—#N [o] 6COM2[ ] 3/8 1/8 1.50 11/16 3/4 72 19 83 116 28 75 A4 .63
v u Y l l 6COM4[ ] 3/8 1/4 163 11/16 1516 72 28 83 128 .38 94 56 .75
6COMg][ ] 3/8 3/8 1.69 11/16 11/8 72 .28 83 134 41 113 75 94
;D i 2 6COM8| | 3/8 12 1.91 11/16 15/16 72 .28 83 156 53 131 .88 1.13
F H*\*P ROSCA PARA 8COM4[ ] 1/2 1/4 1.75 7/8 15/16 97 28 92 128 .38 94 56 .75
A TLJBO (CORTA) 8COMg|[ ] 1/2 3/8 1.81 7/8 11/8 97 A1 92 134 41 113 75 94
8COM8| ] 1/2 1/2 2.03 7/8 15/16 .97 A1 92 156 53 131 88 1.13
10COM8[ ] 5/8 1/2 2 1 15/16 1 50 92 156 53 131 88 1.13
10COM12[] 5/8 3/4 2.09 1 112 1 .50 92 166 56 150 1.06 1.31
12COM8[ ] 3/4 1/2 2 11/8 15/16 1 55 97 156 53 131 88 1.13
*{} vea las especificaciones del material 12COM12[] 3/4 3/4 2.09 11/8 112 1 .63 97 166 56 150 1.06 1.31
L 16COM12[ ] 1 3/4  2.31 112 112 131 63 108 175 56 150 1.06 1.31
enlapagina 6. 16COM16[] 1 1238 112 13/4 131 88 108 191 .66 175 1.31 156

10

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Conector macho: CM/EB
conecta tubo fraccional arosca paralela RP

Dimensiones (en pulgadas)

T S Medida B C
Jext. dela Entre Entre
del tubo rosca A caras hex.” caras hex.” D E F G H R \%
2CM2[ [EB 18 1/8 125 716 5/8 56 09 67 94 31 55 52
2CM4[ [EB 18 1/4 142 716 3/4 56 09 67 111 .47 70 67
T NAL SROSCARECTA  4CM2[JEB  1/4 1/8 134  9/16 58 64 19 77 102 31 55 52
G » 4CM4[ JEB 174 1/4 152 9116 3/4 64 19 77 119 47 70 67
4CM6[ JEB 1/4 3/8 155 9/16 1516 64 19 77 122 47 86 .83
L):,,m x 4CM8[ JEB 174 1/2 167 9116 1116 64 19 77 134 55 103 .98
A 6CM4[JEB 38 1/4 161 11/16 3/4 72 27 83 123 47 70 67
B 37— —+ *— -—- Jr— VRC 6CM6[JEB  3/8 3/8 164 1116 1516 72 27 83 127 47 .86 .83
RN
I
—pD— l— H— |
- F » CUERPO HEXAGONAL
» A .

Conector macho: CM/MB

conecta tubo MELriCO arosca paralela RP

T s B C Dimensiones (en mm)
Namero @ext. Rosca Entre Entre

de pieza* del tubo recta A carashex.” carashex.” p E E @ H R Y,
3CM2[ MB 3 118 328 111 143 143 22 171 249 80 140 13.0
TUERCA S-ROSCARECTA  3CM4[ [MB 3 14 372 11.1 191 143 22 171 292 120 180 17.0
HEXAGONAL G » 6CM2[ MB 6 1/8 358 143 143 163 38 195 274 80 140 13.0
6CM4[ MB 6 14 401 143 191 163 3.8 195 318 120 180 17.0
e x 6CM6[ MB 6 3/8 401 143 222 163 38 195 31.8 120 220 21.0
S _ 6CM8[ MB 6 12 434 143 270 163 38 195 351 140 260 250
B 37— —+*—-—- I-EvRe 8CM2[ MB 8 118 347 159 143 167 46 191 267 80 140 13.0
| ll 8CM4[ MB 8 1/4 395 159 191 167 58 191 315 120 180 17.0
L Nt [t 8CM6[ MB 8 3/8 405 159 220 167 58 191 325 120 220 21.0
! i 8CM8[ VB 8 12 431 159 270 167 58 191 351 140 260 250
#—D—™ —H—™ oo nExaconaL  SCM12[IVB 8 3/4 450. 159 335 167 6.0 191 370 120 320 30.0
—— F—| 10CM2[IMB 10 18 369  19.1 175 175 46 198 290 80 140 13.0
" A » 10CM4[IMB 10 14 410  19.1 191 175 58 198 330 120 180 17.0

10CMe6[ IMB 10 3/8 415 19.1 24.0 175 74 198 335 120 22.0 21.0
10CM8[ IMB 10 1/2 441 191 27.0 175 79 198 36.1 140 26.0 25.0
12CM4[ IMB 12 1/4 445 22.2 22.2 246 70 234 325 120 18.0 17.0
12CMe6[ IMB 12 3/8 45.0 22.2 24.0 246 100 234 330 120 220 21.0
12CM8[ IMB 12 1/2 475 22.2 27.0 246 99 234 356 14.0 26.0 25.0
12CM12[IMB 12 3/4 495 222 33.3 246 99 234 376 16.0 32.0 30.0
14CM4[ IMB 14 1/4 41.9 23.8 22.2 222 70 210 325 120 18.0 17.0
14CMe6[ IMB 14 3/8 42.4 23.8 222 222 99 210 330 120 220 21.0
14CM8[ IMB 14 1/2 452 23.8 27.0 222 119 210 358 14.0 26.0 25.0
15CM8[ IMB 15 1/2 46.6 23.8 27.0 222 127 218 363 14.0 26.0 25.0
16CMs6[ IMB 16 3/8 449 25.4 23.8 250 99 234 338 120 220 21.0
16CM8[ IMB 16 1/2 475 25.4 27.0 250 127 234 363 14.0 26.0 25.0
16CM12[IMB 16 3/4 49.5 25.4 333 250 127 234 384 16.0 320 300
18CM8[ IMB 18 1/2 47.3 28.6 27.0 254 127 246 373 140 26.0 25.0
18CM12[IMB 18 3/4 4941 28.6 33.3 254 158 246 371 16.0 32.0 30.0
20CM8[ ]MB 20 12 525 31.8 30.2 31.0 119 270 386 14.0 26.0 25.0
22CM8[ ]MB 22 1/2 50.6 31.8 30.2 270 126 246 394 140 26.0 25.0
22CM12[IMB 22 3/4 52.6 31.8 33.3 27.0 179 246 414 16.0 32.0 30.0

22CM16[ IMB 22 1 54.6 31.8 41.3 270 179 246 434 18.0 39.0 37.0
25CM12[IMB 25 3/4 59.9 38.1 34.9 33.3 181 274 455 16.0 32.0 30.0
25CM16[ IMB 25 1 57.6 38.1 41.3 333 217 274 432 18.0 39.0 37.0

Normalmente, las conexiones para rosca paralela RP usan una junta plana.

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 1



Conectores para tubos Gyrolok

Conector macho: CM/EA
conecta tubo fraccional arosca paralela RS

T S Medida B c Dimensiones (en pulgadas)
Numero Pext. dela Entre Entre
de pieza* deltubo rosca A caras hex.” caras hex.” D E F G H R
—TUERCA 2CM2[[EA 18 18 119 716 916 56 09 67 .72 31 55
HEXAGONAL ) | G 2CM4[ [EA 1/8  1/4 141 716 3/4 56 09 67 109 47 .70
2CMe6[ JEA 18 3/8 147 7116 7/8 56 09 67 116 47 .86
¥ 4CM2[ JEA 14 1/8 130 9/16 916 64 19 77 97 31 55
— e 4CM4[ EA 14 14 148 916 3/4 64 19 77 116 47 70
B T Al fJF Hi - +I R C 4CMe[ JEA 1/4 3/8 155  9/16 7/8 64 19 77 122 47 86
v v 4MC8[ [EA 14 12 167 916 1116 64 19 77 134 55 1.03
J l l 6CM4[ JEA 38 14 161 11/16 3/4 72 30 83 125 47 70
- 6CM6[ JEA 38 38 161 11/16 7/8 72 30 83 125 47 86
«—D <« H \ 6CMB8[ JEA 38 1/2 173 1116 1116 72 30 83 1.38 55 1.03
«—F CUERPO HEXAGONAL — “gGM4[JEA 172 1/4 175 78 13/16 97 23 92 125 47 70
A 8CM6[ JEA 12 38 175 78 7/8 97 23 92 125 47 86
8CM8[ JEA 12 12 172 78 1116 97 23 92 138 55 1.03
12CM8[ JEA 34 12 188 118 1116 1 39 97 150 55 1.03
12CM12[JEA  3/4 3/4 192 11/8 1516 1 39 97 148 63 1.27
16CM8[ JEA 1 12 2 11/2 138 131 .47 108 144 55 1.03
16CM16[ JEA 1 1223 11R 158 131 .70 1.08 167 .70 1.53
Conector macho: CM/MA
conecta tubo MELIICO aroscaparalela RS
T S Medida B c Dimensiones (en mm)
Numero Dext. dela Entre Entre
de pieza* del tubo rosca A  caras hex.” caras hex.” D E = G H R
3CM2[ [MA 3 1/8 328 11.1 143 143 22 171 249 80 140
3CM4[ [MA 3 1/4 372 114 191 143 22 171 292 120 180
TUERCA S-ROSCA RECTA 6CM2[ IMA 6 1/8 358 143 143 163 38 195 274 80 140
HEXAGONAL | | G 6CM4[ IMA 6 1/4 401 143 191 163 38 195 318 120 180
6CM6[ ]MA 6 38 401 143 222 163 38 195 31.8 120 220
——] ¥ 6CM8[ ]MA 6 1/2 434 143 27.0 163 3.8 195 351 140 26.0
— 2 __ 8CM2[ ]MA 8 1/8 347 159 143 167 58 191 267 80 140
B T 141 —JF H— -—-+E RrRC 8CM4[ [MA 8 1/4 395 159 191 167 58 194 315 120 180
l Y —t 8CMe6[ [MA 8 38 430 159 220 167 58 191 350 120 220
l l 8CM8[ [MA 8 1/2 431 159 270 167 58 191 350 140 26.0
8CM12[ [MA 8 3/4 480 159 33.0 167 65 191 380 120 32.0
«—D H | 10CM2[ JMA 10 18 370 1941 175 175 46 198 290 80 140
a— CUERPO HEXAGONAL  10CM4[ IMA 10 14 410 194 190 175 58 198 330 120 180
< A 10CM6[ J[MA 10 3/8 440 1941 220 175 60 19.8 360 120 220

10CM8[ IMA 10 12 441 1941 27.0 176 79 198 364 140 26.0
12CM4[ IMA 12 1/4 445 22.2 22.2 246 58 234 325 120 180
12CMe6[ IMA 12 3/8 475 222 22.0 246 6.0 234 355 120 220
12CM8[ IMA 12 12 475 222 27.0 246 99 234 356 140 26.0
12CM12[ IMA 12 3/4 495 22.2 33.3 246 99 234 376 16.0 33.0
14CM4[ IMA 14 174 419 23.8 22.2 222 58 21.0 325 120 180
14CMe6[ IMA 14 3/8 424 23.8 222 222 78 210 330 120 220
14CM8[ IMA 14 1/2 45.2 23.8 27.0 222 119 21.0 358 14.0 26.0
15CM8[ IMA 15 1/2 46.6 23.8 27.0 222 127 21.8 363 140 26.0
16CMg[ IMA 16 3/8 450 254 23.8 250 78 234 338 120 220
16CM8[ IMA 16 12 475 25.4 27.0 25,0 127 23.4 363 140 26.0
16CM12[ IMA 16 3/4 495 254 33.3 250 127 234 384 16.0 320
18CM8[ IMA 18 12 473 28.6 27.0 254 114 246 373 140 26.0
18CM12[ IMA 18  3/4 4941 28.6 33.3 254 158 246 391 160 32.0
20CM8[ [MA 20 12 525 31.8 30.2 310 119 270 386 14.0 26.0
22CM8[ [MA 22 12 506 31.8 30.2 27.0 114 246 394 140 26.0
22CM12[[MA 22 3/4 526 31.8 33.3 27.0 158 246 414 16.0 32.0
22CM16[J[MA 22 1 54.6 31.8 413 27.0 179 246 434 18.0 39.0
25CM12[[MA 25  3/4 599 38.1 34.9 333 179 274 455 160 320
25CM16[[MA 25 1 57.6 38.1 413 333 179 274 432 180 39.0

Normalmente, las conexiones para rosca paralela RS usan una junta que tiene un sello de
elastémero pegado. También se pueden utilizar juntas tipo RP.

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.

12 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.
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Codo macho: LM
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*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

T P Medida B Entre
Numero Dext. NPT caras
de pieza* del tubo macho A hex. C D E G H
1LM1[] 116 116 .78 5/16 7116 41 .05 56 72
1LM2[ ] 116 1/8 .78 5/16 7116 41 .05 .56 .88
2LM1[ ] 1/8 116 97 7/16 7116 .56 .09 .66 72
2LM2[ ] 1/8 1/8 97 7/16 7116 .56 .09 .66 72
2LM4[ ] 1/8 1/4 1.09 7/16 12 .56 .09 .78 .94
3LM2[ ] 3/16 1/8 1 1/2 716 .59 13 69 .75
3LM4[ ] 3/16 1/4 1 12 12 .59 A3 72 .94
4LM2[ ] 1/4 1/8 1.05 9/16 7116 .64 19 72 .78
4LM4[] 1/4 1/4 1.1 9/16 12 .64 19 .78 1
4LM6] ] 1/4 3/8 1.20 9/16 1116 .64 19 88 1.13
4LM8J[ ] 1/4 12 1.33 9/16 13/16 .64 42 1 1.25
6LM2[ ] 3/8 1/8 1.19 11116 12 72 19 .84 .88
6LM4[ ] 3/8 1/4 1.19 11/16 12 .72 .30 84 1
6LM6[ ] 3/8 3/8 1.28 1116 1116 .72 .30 94 113
6LM8J | 3/8 12 1.38 11/16 1316 .72 30 103 1.25
8LM4[ ] 12 1/4 1.44 7/8 1116 .97 .30 97 113
8LM6[ ] 1/2 3/8 1.44 7/8 1116 .97 41 97 113
8LM8J[ ] 12 12 1.50 7/8 1116 .97 42 103 1.31
8LM12[] 12 3/4 1.56 7/8 1 97 72  1.06 1.50
10LM6[ ] 5/8 3/8 1.47 1 13/16 1 41 103 125
10LM8[ ] 5/8 1/2 1.47 1 13/16 1 50 1.03 1.38
12LM8[ ] 3/4 12 1.59 11/8 1 1 50 1.16 1.50
12LM12[] 3/4 3/4 1.59 11/8 1 1 .66 1.16 1.50
14LM12[] 7/8 3/4 1.72 11/4 11/4 106 72 128 1.50
16LM12[ ] 1 3/4 1.88 112 114 131 72 131 166
16LM16[ ] 1 1 1.88 1172 114 131 88 131 1.84
20LM20[ ] 11/4 11/4 2.62 178 11116 153 109 175 1.88
24LM24[ ] 112 1172 3.07 21/4 2 1.78 1.34 2 2.38
32LM32[ ] 2 2 4.22 3 23/4 247 181 275 278
Codo macho: LM/ME, LM/MC
conecta tubo MELrICO aroscaconica NPT o RT
Namero de pieza* T P Medida Dimensiones (en mm)
Dext. NPT B Entre
Roscas NPT Roscas RT del tubo macho A caras hex. © D = G H
3LM2[ IME 3LM2[ ]MC 3 1/8 24.7 1.1 11.0 143 22 168 198
3LM4[ IME 3LM4[ IMC 3 1/4 27.8 111 13.7 143 22 198 238
4LM2[ IME 4LM2[ IMC 4 1/8 25.3 12.7 1.7 151 23 175 1941
4LM4[ IME 4LM4[ IMC 4 1/4 25.3 12.7 13.7 154 23 175 23.8
6LM2[ IME 6LM2[ ]IMC 6 1/8 26.3 143 11.7 163 38 183 198
6LM4[ IME 6LM4[ IMC 6 1/4 28.2 143 13.7 163 38 198 254
6LM6[ IME 6LM6[ IMC 6 3/8 30.6 14.3 172 163 38 222 286
6LM8[ IME 6LM8[ IMC 6 1/2 33.8 14.3 213 163 38 254 318
8LM2[ IME 8LM2[ ]MC 8 1/8 28.6 15.9 12.7 16.7 58 206 222
8LM4[ IME 8LM4[ IMC 8 1/4 28.6 15.9 13.7 16.7 58 206 254
_\ 8LM6[ IME 8LM6[ IMC 8 3/8 31.0 15.9 172 16.7 58 23.0 286
8LM8[ IME 8LM8[ IMC 8 1/2 34.2 15.9 214 16.7 58 26.2 31.8
10LM2[ IME 10LM2[ IMC 10 1/8 31.9 19.1 175 175 46 239 239
10LM4[ IME 10LM4[ IMC 10 1/4 32.6 1941 178 175 71 246 287
H 10LM6[ JME 10LM6[ IMC 10 3/8 31.8 1941 172 175 79 288 286
10LM8[ IME 10LM8[ IMC 10 12 341 19.1 213 175 79 26.2 318
12LM4[ IME 12LM4[ IMC 12 1/4 36.6 22.2 178 246 71 246 286
12LM6[ JME 12LM6[ IMC 12 3/8 36.6 22.2 178 246 99 246 287
12LM8[ IME 12LM8[ IMC 12 12 38.1 22.2 213 246 99 26.2 333
12LM12[ IME 12LM12[ ]MC 12 3/4 41.3 22.2 26.7 246 99 294 3841
14LM6[ JME 14LMe6[ IMC 14 3/8 35.6 23.8 20.6 222 102 26.2 306
14LM8[ IME 14LM8[ IMC 14 1/2 35.6 23.8 226 222 119 26.2 333
15LM8[ IME 15LM8[ IMC 15 12 36.5 23.8 20.7 222 12.7 26.2 31.8
16LM6[ JME 16LMe6[ IMC 16 3/8 37.3 254 20.6 25.0 102 26.2 322
16LM8[ JME 16LM8[ IMC 16 12 37.3 254 215 25.0 127 26.2 333
16LM12[ IME 16LM12[ ]MC 16 3/4 40.6 254 26.7 25.0 12.7 295 3841
18LM8[ JME 18LM8[ IMC 18 12 39.5 28.6 249 254 127 295 3841
18LM12[ IME 18LM12[ IMC 18 3/4 39.3 28.6 254 254 158 294 3841
20LM8[ IME 20LM8[ [MC 20 12 46.4 31.8 31.8 31.0 127 325 381
20LM12[ IME 20LM12[ ]MC 20 3/4 46.4 31.8 318 31.0 16.7 325 394
22LM8[ IME 22LM8[ ]MC 22 1/2 43.7 31.8 318 27.0 126 325 38.1
22LM12[ IME 22LM12[ ]MC 22 3/4 445 31.8 31.8 270 179 333 417
22LM16[ IME 22LM16[ IMC 22 1 43.7 31.8 333 27.0 179 325 46.7
25LM12[ IME 25LM12[ ]MC 25 3/4 47.7 38.1 31.8 333 181 333 422
25LM16[ IME 25LM16[ ]MC 25 1 47.7 38.1 33.3 333 21.7 333 46.7
13
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*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Codo macho: LM/EC

conecta tubo fraccional arosca cénicaRT

Conectores para tubos Gyrolok

T P B Dimensiones (en pulgadas)
Namero @ext. Rosca Entre
de pieza* del tubo p/tubo A carashex. C D E G H
4LM2[ JEC 1/4 1/8 1.05 9/16 7/16 64 19 72 .78
4LM4[]EC 174 14 1.1 9/16 12 64 19 .78
8LM4[ JEC 12 1/4 1.44 7/8 1116 97 .30 .97
8LMS6J[ JEC 12 3/8 1.44 7/8 1116 97 41 97
8LM8[ JEC 12 1/2 1.50 7/8 1316 97 42 1.03

Codo macho: LM/MA

conecta tubo MELrico arosca paralela RS

T S B Dimensiones (en mm)

Namero Pext. Rosca Entre

de pieza* del tubo recta A caras hex. C D E G H K R
6LM4[ IMA 6 1/4 33.0 14.3 173 163 38 246 120 279 18.0
8LM4[ [MA 8 1/4 34.2 15.9 205 167 76 262 120 343 18.0
10LM4[ IMA 10 1/4 32.6 19.1 16.7 175 58 246 120 287 18.0
10LM8[ IMA 10 12 37.2 19.1 205 175 79 292 140 381 26.0
12LM4[ IMA 12 1/4 38.1 222 223 246 58 262 120 343 18.0
12LM8[ [MA 12 1/2 40.6 22.2 205 246 99 287 140 381 26.0
16LM6[ ]MA 16 3/8 40.6 25.4 261 250 78 295 120 381 220
16LM8[ IMA 16 12 40.6 254 205 250 118 295 14.0 381 26.0
22LM12[ ]MA 22 3/4 43.7 31.8 285 270 158 325 16.0 445 320

Normalmente, las conexiones para rosca paralela RS usan una junta que tiene un
sello de elastomero pegado. También se pueden utilizar juntas tipo RP.

Codo macho: LM/MB

conecta tubo MELriCO arosca paralela RP

T S B
Namero Pext. Rosca Entre
de pieza* del tubo recta A caras hex. C

6LM2[IMB 6 1/8 29.0 143 12.
6LM4[IMB 6 1/4 29.0 14.3 12.

D E
6 163 38
6 163 3.8

Dimensiones (en mm)

G H K R \%
206 80 218 140 130
206 120 29.0 180 17.0

Normalmente, las conexiones para rosca paralela RP usan una junta plana.

14 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Codo macho a 45°; LMF
conecta tubo fraccional arosca hembra NPT

T P B Dimensiones (en pulgadas)

Namero Dext. Rosca Entre
de pieza* del tubo p/tubo A caras hex. C D E G H H1
4LMF2[ ] 1/4 1/8 1.05 56 50 .64 19 72 .38 .78
4LMF4[ ] 1/4 1/4 111 56 .63 .64 19 .78 .56 1
6LMF2[ ] 3/8 1/8 119 69 .63 .72 19 .84 .38 .88
6LMF4[ ] 3/8 14 119 .69 .63 .72 .30 .84 .56

C-CARA PARA LLAVE S A 6LMF6[ ] 3/8 3/8 128 .69 .81 72 30 94 56

4 8LMF6[ ] 12 3/8 144 88 .81 97 41 97 .56

8LMF3[ ] 12 1/2 153 .88 .94 .97 42 106 .75

Para especificar el material
de la junta térica para
conectores SAE, vea la
pagina 6.

Codo macho a 45° orientable, SAE: LMFS

conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE
Dimensiones (en pulgadas)

J Junta
Namero Entre térica
de pieza* T S A B C D E G H H1 caras hex. W  estandar

4LMFS4[ ] 14 716-20 1.05 916 12 64 19 78 39 105 9/116 .66 904
6LMFS6[ ] 3/8 916-18 119 1116 58 72 30 84 44 114 1116 .80 906
8LMFS8[ ] 12 3/416 144 7/8 1316 97 42 97 50 1.30 7/8 1.02 908
12LMFS12[] 3/4 11/16-12 159 118 11/8 1 66 116 66 173 11/4 144 912
16LMFS16[ ] 1 1516-12 188 178 138 131 88 131 66 186 112 173 916

']
|

C-CARA PARA
LLAVE
J-CONTRATUERCA HEXAGONAL
JUNTA TORICA

-

"o, S-ROSCA RECTA
2
Codo macho orientable, SAE: LMS
conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE
Dimensiones (en pulgadas)
J Junta

Namero Entre térica
de pieza* T S A B C D E G H H1 carashex. W estandar
4LMS4[ ] 14  7/16-20 117 9/16 12 .64 19 84 39 1.03 9/16 .66 904
4LMS6[ | 1/4  9/16-18 131 9/16 13/16 .64 19 .98 44 125 11/16 .80 906
6LMS6] ] 38 9/16-18 138 11/16 13/16 .72 30 103 44 125 11/16 .80 906
6LMS8I | 3/8 3/4-16 141 11/16 1 72 30 106 50 1.48 7/8 1.02 908
8LMSSJ | 12 3/4-16 159 7/8 1 .97 42 113 50 145 7/18 1.02 908
12LMS12[] 3/4 1116-12 169 11/8 11/4 1 66 125 66 194 11/4 144 912
16LMS16[ ] 1 15/16-12 188 112 11/4 131 88 131 66 205 1172 1.73 916

C-CARA 20LMS20[ ] 11/4 15812 267 17/8 111/16 162 109 180 66 229 17/8 2.16 920

PARA LLAVE = 24LMS24[ ] 112 17/8-12 3.07 21/4 2 197 134 2 66 2.38 21/8 2.45 924
T | !
E TB
{ v | '
Pl
H1
3 J-CONTRATUERCA HEXAGONAL
? JUNTA TORICA
S-ROSCA RECTA

l—W -
DIAM. EXT. DE LA ARANDELA
*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 15



Conectores para tubos Gyrolok

Conector en T, ramal macho: TTM
conecta tubo fraccional arosca hembra NPT

T P Medida Dimensiones (en pulgadas)

Numero Dext. de tubo B Entre

de pieza* del tubo macho A caras hex. C D E G H M
1TTM1[ ] 116 116 1.56 5/16 716 .41 .05 .56 .72 .78
2TTM2[ ] 1/8 1/8 1.94 7116 716 .56 .09 .66 72 97
2TTM4[ ] 1/8 1/4 2 716 12 56 09 .69 .84 1
3TTM2[ ] 3/16 1/8 2 1/2 716 .59 13 .69 .75 1
4TTM2[ ] 1/4 1/8 2.09 9/16 716 .64 19 .72 .78 1.05
4TTM4[ ] 1/4 1/4 2.22 9/16 12 .64 19 .78 1.03 1.1
6TTM4[ ] 3/8 1/4 2.38 1116 12 72 .30 .84 1 1.19
6TTM6[ ] 3/8 3/8 259 11716 11/16 .72 .41 94 113 1.30
6TTM8[ ] 3/8 12 2.75 1116 13116 .72 30 1.03 131 1.38
8TTM4[ ] 12 1/4 2.88 7/8 1116 .97 .28 .97 1 1.44
8TTMe[ ] 1/2 3/8 2.88 7/8 1116 .97 41 97 113 1.44
8TTM8[ ] 12 12 3 7/8 1316 97 42 103 131 150

10TTMe[ | 5/8 3/8 2.94 1 13/16 1 41 103 138 147

10TTM8[]  5/8 12 2.94 1 1316 1 .50 1.03 1.38 1.47

12TTM8[]  3/4 12 323 11/8 1 1 69 1.6 150 1.61

) 12TTM12[] _ 3/4 3/4 319  11/8 1 1 66 116 150 1.59

L) [, & 14TTM12[]__7/8 3/4 344 11/4 11/4 106 .72 128 150 1.72
" 16TTIM12[] 1 34 375 11/2 11/4 131 .72 131 166 1.88

ARy [ 16TTM16[] 1 1 375 11/2 11/4 1.31 .88 1.31 1.84 1.88

FERRRIIIN

l

Se muestra un conector métrico

TUERCA HEXAGONAL

e ME—— >« MEB——>
G—>
T
' — — I Conector en T, ramal macho: TTM/ME
e p—» H conecta tubo MELrICO aroscahembra NPT
géf;s”;ara \P_ROSCA l T P Medida Dimensiones (en mm)
llave PARA TUBO NUmero Dext. de tubo B Entre

de pieza* del tubo  macho A caras hex. (o} D E G H M

A 3TTM2[ IME 3 1/8 49.4 111 111 143 22 16.8 183 24.7
4TTM2[ IME 4 1/8 50.7 12.7 111 151 23 175 191 254
4TTM4[ IME 4 1/4 50.7 12.7 127 151 23 175 213 254
6TTM2[ IME 6 1/8 53.3 14.3 111 163 38 183 198 26.7
6TTM4[ IME 6 1/4 56.3 14.3 127 163 3.8 198 262 282
6TTM6[ IME 6 3/8 61.4 14.3 175 163 3.8 224 28.7 30.7
8TTM2[ IME 8 1/8 57.2 15.9 127 167 4.7 206 20.6 28.6
8TTM4[ IME 8 1/4 57.2 15.9 127 167 59 206 254 286
8TTM6[ IME 8 3/8 62.2 15.9 175 167 59 23.1 287 31.1
8TTM8[ IME 8 1/2 68.3 15.9 20.7 167 59 262 333 342
10TTM2[ ]ME 10 1/8 65.2 1941 175 175 47 246 254 326
10TTM4[ IME 10 1/4 65.2 19.1 127 175 75 246 254 326
10TTM6[ IME 10 3/8 65.2 191 175 175 8.0 246 28.7 326
10TTM8[ IME 10 12 68.3 1941 207 175 8.0 262 333 341

12TTM4[IME 12 1/4 73.2 222 175 246 75 246 287 366
12TTM6[ IME 12 3/8 732 22.2 175 246 100 246 28.7 36.6
12TTM8[ IME 12 12 76.2 22.2 20.7 246 10.0 26.2 33.3 381

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.

16 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



HOKE
Conectores paratubos Gyrolok‘

Conector en T, pasante macho: TMT
conecta tubo fraccional arosca hembra NPT

T P Medida Dimensiones (en pulgadas)

Numero Dext. NPT B Entre

de pieza* del tubo macho A carashex. C D E G H M
1TMTI[] 116 116 1.50 5/16 716 .41 .05 .56 72 .78
2TMT2[ ] 1/8 1/8 1.69 7/16 716 .56 .09 .66 72 .97
3TMT2[ ] 3/16 1/8 1.75 12 716 .59 13 .69 .75 1
4TMT2[ ] 1/4 1/8 1.83 9/16 716 .64 19 72 .78 1.05
4TMT4[ ] 1/4 1/4 213 9/16 12 .64 19 78 1.02 1.11
6TMT4[ ] 3/8 1/4 219 11/16 12 72 .30 .84 1 1.19
6TMT6I | 3/8 3/8 2.42 1116 11116 .72 .30 94 113 1.30
8TMT6[ ] 12 3/8 2.56 7/18 1116 .99 42 97 113 144
8TMT8[ ] 1/2 1/2 2.81 7/18 13/16 .99 42 103 131 150

10TMT8[ ] 5/8 1/2 2.84 1 13/16 1 50 103 138 147
12TMT12[] 3/4 3/4 309 11/8 1 1 66 1.16 150 1.59
14TMT12[] 7/8 3/4 3.22 114 11/4 106 72 128 150 1.72

Se muestra un conector métrico

TUERCA HEXAGONAL 16TMT12[] 1 3/4 353 112 114 131 72 131 166 1.88
o M H—* 16TMT16[] 1 1 372 112 11/4 131 88 131 184 188
L G phraTURO
S E— Conector en T, pasante macho: TMT/ME
B'?’ ‘ ‘ 2 conecta tubo MEetriCO arosca hembra NPT
% u‘ T S Dimensiones (en mm)
™\ — Namero Jext. Rosca B Entre
—D—>» ¢ [T — de pieza* del tubo p/tubo A caras hex. C D E G H M
—— M 3TMT2[ IME 3 18 430 111 111 143 22 168 183 247
C-Entre 6TMT2[ IME 6 18 464 143 111 163 38 182 17.8 266
o para 6TMT4[ ]ME 6 1/4 541 143 127 163 38 198 259 282
6TMT6[ [ME 6 38 594 143 175 163 38 224 287 307
A 6TMTS[ [ME 6 12 670 143 207 163 38 254 333 338
8TMT2[ [ME 8 1/8 493 159 127 167 47 206 206 286
8

8TMT4[ IME 1/4 580 15.9 175 167 59 216 254 326
10TMT2[JME 10 1/8 58.0 191 175 175 47 246 254 326
10TMT4[]ME 10 14 6141 19.1 175 175 75 246 254 326
10TMT6[JME 10 3/8 613 191 175 175 80 246 287 326
12TMT4[[ME 12 14 619 222 175 246 75 246 254 365
12TMT8[JME 12 1/2 715 22.2 198 246 100 262 333 382

Conector en T orientable, pasante SAE: TST
conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE

T Dimensiones (en pulgadas) J Junta
Namero Dext. Entre térica
G ONTRATUERC. H de pieza* del tubo S A B Cc D E G H H1 caras hex. M W  estandar
pA%'E’E[*ﬁVE\ HEXAGQNAL 4TSTA[] 1/4 711620 213 916 50 64 .19 78 39 103 916 111 66 904
™ ot —— 21— X 6TSTe[ | 3/8 9/16-18 2.63 11/16 .81 .72 .30 103 .44 125 11/16 138 .80 906
¥ ] ¥ Woiam,  8TST8[] 1/2  3/416 305 7/8 1 .97 42 113 50 145 7/8 159 1.02 908
BT N E ExT.DELA 12TST12[] 3/4 11/16-12 363 11/8 125 1 66 125 .66 194 11/4 169 144 912
L ARANDELA 16TST16[] 1 1516-12 392 17/8 125 131 8 131 66 205 112 1.8 173 916
N R v
«—D— J JUNTA]
1 TORICA M
— S-ROSCA H H
oSS Para especificar el material de
la junta térica para conectores
- » SAE, vea la pagina 6.
A

Conector en T orientable, ramal SAE: TTS
conecta tubo fraccional a boquilla con rosca recta SAE

T Dimensiones (en pulgadas) J Junta
Namero Dext. Entre térica
A a de pieza* del tubo S A B C D E G H H1 carashex. M W  estandar
c.cA;A o 4TTS4[] 1/4 7/16-20 222 9/16 50 64 19 78 39 1.03 9/16 111 66 904
PARA LLAVE R 6TTS6[ | 3/8 9/16-18 2.75 11/16 .81 72 30 103 44 125 11/16 138 .80 906
= 8TTS8[] 12 3/416 319 7/8 1 97 42 113 50 145 7/8 159 1.02 908
3; \ \ | A | \ \ 12TTS12[] 3/4 11/16-12 3.38 11/8 1.25 1 66 125 66 1.94 114 169 144 912
v \ H v | \ \ 16TTS16[ ] 1 15M16-12 375 17/8 125 131 88 131 66 2.05 112 188 1.73 916
«—D
P H1
JUNTA K
TORICA H
S-ROSCA )
RECTA le—W—»|

DIAM. EXT. DE LA ARANDELA
M | M

T
A
A

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 17
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Conectores para tubos Gyrolok

Conector hembra: CF
conecta tubo fraccional arosca macho NPT

T P Medida Dimensiones (en pulgadas)
Numero Dext. NPT B Entre  CEntre
de pieza* del tubo macho A caras hex. caras hex. D E F G
1CF1[] 116 116 1 5/16 7116 41 05 48 .78
1CF2[] 116 1/8 1.03  5/16 9/16 41 05 48 .81
2CF2 1/8 1/8 1.19 7116 9/16 56 09 67 .88
2CF4 1/8 1/4 1.38 7/16 3/4 56 .09 67 1.06
3CF2 3/16 1/8 1.22 12 9/16 59 13 70 91
3CF4[] 3/16 1/4 1.41 12 3/4 59 183 70 1.09
4CF2[] 1/4 1/8 1.25 9/16 9/16 69 19 77 94
4CF4 1/4 1/4 1.44 9/16 3/4 69 19 77 113
4CF6 1/4 3/8 1.50 9/16 7/8 69 19 77 119
4CF8 1/4 172 1.70 9/16 1116 69 19 77 1.38
6CF2[] 3/8 1/8 1.34 11/16 5/8 72 30 .83 1
6CF4 3/8 1/4 153 11/16 3/4 72 30 83 1.19
6CF6 3/8 3/8 159 11/16 7/8 72 30 83 125
6CF8 3/8 12 1.78 11/16 1116 .72 30 .83 1.44
6CF12[] 3/8 3/4 1.92  11/16 11/4 72 30 83 1.56
8CF4[] 12 1/4 1.72 7/8 13/16 97 42 92 125
8CF6[ 12 3/8 1.72 7/8 7/8 97 42 92 125
8CF8[ 12 12 1.91 7/8 1116 97 42 92 1.44
8CF12[] 12 3/4 2.06 7/8 11/4 97 42 92 159
8CF16[] 12 1 2.50 7/8 15/8 97 42 92 194
10CF6[] 5/8 3/8 1.69 1 15/16 1 50 92 125
10CF8[] 5/8 12 1.88 1 11/16 1 50 92 144
12CF8[] 3/4 172 194 1178 11/16 1 66 97 125
12CF12[] 3/4 3/4 2 11/8 11/4 1 66 97 1.56
14CF12[] 7/8 3/4 2 11/4 11/4 106 72 97 1.56
16CF12[] 1 3/4 219 112 138 131 .88 1.08 1.63
16CF16[] 1 1 253 112 158 131 .88 1.08 1.97
20CF20[] 11/4 11/4 298 178 21/8 162 1.09 1.53 1
. 24CF24[] 112 112 328 21/4 238 197 134 1.78 1.09
Semuestra un conector métrico 32CF32[] 2 2 4 3 27/8 266 181 247 1.2
47':—»‘
e—D—> P-ROSCA PARA TUBO
e Conector hembra: CF/ME
T [ <~T“ H I conecta tubo M EtrCO aroscamacho NPT
B T 4y m——E C
e |
— T P Medida Dimensiones (en mm)
Namero Dext. NPT B Entre
117(; s L de pieza* del tubo macho A carashex. C D E F G
——A———> 3CF2[ IME 3 1/8 321 11.1 145 143 22 171 241
TUERCA HEXAGONAL 3CF4[ IME 3 1/4 34.9 1.1 191 143 22 174 27.0
6CF2[ IME 6 1/8 31.9 14.3 145 163 3.8 195 239
6CF4[ IME 6 1/4 36.4 14.3 191 163 3.8 195 285
6CF6[ IME 6 3/8 39.6 143 222 163 3.8 195 312
6CF8[ IME 6 1/2 43.3 143 270 163 3.8 195 350
8CF2[ IME 8 1/8 32.6 15.9 143 167 58 191 246
8CF4[ IME 8 1/4 374 15.9 191 167 58 191 294
8CF6[ IME 8 3/8 38.2 159 222 167 58 19.1 302
8CF8[ IME 8 12 445 159 270 16.7 58 191 365

10CF2[ [ME 10 1/8 334 19.1 175 175 79 198 254

10CF4[ JME 10 1/4 38.1 191 191 175 79 198 302
10CF6[ JME 10 3/8 39.7 19.1 222 175 79 198 318
10CF8[ JME 10 12 445 19.1 27.0 175 79 198 36.5
12CF4[ IME 12 1/4 43.7 22.2 206 246 99 234 318
12CF6[ J[ME 12 3/8 43.7 222 206 246 99 234 318
12CF8[ JME 12 12 48.5 22.2 270 246 99 234 365
12CF12[JME 12 3/4 52.4 222 31.8 246 99 234 405
14CF4[ IME 14 1/4 411 23.8 238 222 119 210 312
14CF8[ [ME 14 12 45.9 23.8 27.0 222 119 210 365
15CF8[ [ME 15 12 46.3 23.8 27.0 222 127 218 36.0
16CF8[ J[ME 16 12 47.7 25.4 270 250 127 234 365
16CF12[IME 16 3/4 53.0 25.4 320 250 127 234 410
18CF8[ [ME 18 12 48.1 28.6 27.0 254 158 246 38.1
18CF12[IME 18 3/4 49.8 28.6 318 254 158 246 399
20CF8[ ]ME 20 12 525 31.8 302 310 167 270 386
20CF12[JME 20 3/4 53.5 31.8 318 31.0 167 270 39.6
22CF8[ ]ME 22 12 49.3 31.8 333 270 178 246 38.1
22CF12[IME 22 3/4 53.8 31.8 333 270 178 246 427
22CF16[JME 22 1 61.0 31.8 415 270 178 246 50.0
25CF8[ ]ME 25 12 55.8 38.1 349 333 119 274 414
25CF12[IME 25 3/4 56.0 38.1 350 333 217 274 410
25CF16[JME 25 1 64.4 38.1 413 333 217 274 500

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.

18 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.
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Se muestra un conector fraccional

HEXAGONO DEL CUERPO
TUERCA HEXAGONAL

o

‘470 H}—

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

Conector hembra: CF/EZ

conecta tubo fraccional arosca paralela RG

Conectores para tubos Gyrolok

T S Medida Dimensiones (en pulgadas)

Namero Gext. dela B Entre

de pieza* del tubo rosca A caras hex. C D E G H
2CF2[ EZ 1/8 18 1.33 7116 5/8 .56 .09 .67 1.02
2CF4[EZ 1/8 1/4 145 7116 3/4 .56 .09 67 114
4CF[]EZ 1/4 1/4 150 9/16 3/4 .64 19 77 147
4CF8[ [EZ 1/4 12 1.89 9/16 11/16 .64 .19 77 156
6CF4[ JEZ 3/8 1/4 155 11/16 3/4 72 .22 .83 1.20
6CF8[EZ 3/8 12 1.78 11/16 11/16 72 .28 .83 144
8CF4[ EZ 12 1/4 1.80 7/8 13/16 97 .22 92 133
8CF8[ JEZ 12 12 2.05 7/8 11/16 97 .28 92 158

Las conexiones para rosca hembra RG requieren una junta insertada
en el fondo plano de la rosca. Al ensamblar la rosca macho, ésta

ejerce presién sobre la junta, sellando el acoplamiento.

Conector hembra: CF/IMZ

conecta tubo MELriCO arosca paralela RG

T S Medida Dimensiones (en mm)

Nimero Gext. dela B Entre  C Entre

de pieza* del tubo rosca A caras hex. caras hex. D E G H
3CF4[ MZ 3 1/4 381 111 19.0 143 24 171 30.41
6CF4[ Mz 6 1/4  39.0 14.3 22.2 163 4.0 195 30.7
6CF8[ [MZ 6 1/2 453 14.3 27.0 163 40 195 40.0
8CF4[ Mz 8 1/4 356 15.9 1941 16.7 59 191 276
8CF8[ IMZ 8 1/2 448 15.9 27.0 167 59 191 36.8
10CF4[ Mz 10 14 36.4 1941 1941 175 55 198 284
10CF8[IMZ 10 1/2 449 1941 27.0 175 70 19.8 36.9
12CF4[ MZ 12 14 464 22.2 22.2 246 55 234 344
12CF8[ IMZ 12 1/2 523 22.2 27.0 246 7.0 234 404
14CF8[ IMZ 14 1/2 492 23.8 27.0 222 7.0 210 398
16CF8[ IMZ 16 1/2 555 25.4 27.0 250 7.0 234 444
18CF8[ IMZ 18 12 56.2 28.6 30.2 254 7.0 246 463
20CF8[ IMZ 20 12 59.3 31.8 30.2 310 7.0 270 455
22CF8[ IMZ 22 1/2 56.6 31.8 30.2 270 7.0 246 454
25CF8[ IMZ 25 12 64.9 38.1 34.9 333 7.0 274 505

19



Conectores para tubos Gyrolok

Conector hembra: CF/EC

conecta tubo fraccional arosca cénica RT

T p Dimensiones (en pulgadas)
Namero Pext. Rosca B Entre  C Entre
de pieza* del tubo p/tubo A caras hex.caras hex. D E F G
4CF2[ JEC 14 1/8 125 9/16 9/16 64 19 77 94
4CF4[ JEC 1/4 14 144 9/16 3/4 64 19 77 113
4CF6[ JEC 1/4 3/8 1.50 9/16 7/8 64 19 77 119

4CF8[]EC 174 12 1.70 9/16 1116 64 19 77 138
6CF4[ JEC 38 14 153 11/16 3/4 72 30 .83 1.19
6CF6[ JEC 38 38 159 11/16 7/8 72 30 .83 1.25
6CF8[JEC 38 12 178 11/16 1116 72 30 83 144

1
: 8CF4[JEC 12 1/4 172  7/8 1316 97 42 92 1.25
8CF6[JEC  1/2 38 172 78 7/8 97 42 92 125
d 8CF8[IEC 1/2 12 191 7/8 1116 97 42 92 144
10CF8[JEC__5/8 1/2 1.88 1 1116 1 50 .92 1.44

Se muestra un conector fraccional

HEXAGONO DEL CUERPO
P-ROSCA PARA TUBO

Conector hembra: CF/MC

conecta tubo MEtrico arosca cénica RT

Namero de T p Dimensiones (en mm)
pieza* Pext. Rosca B Entre  C Entre
Roscas RT del tubo p/tubo A  caras hex. caras hex. D E F G
3CF2[ ]MC 3 1/8 3241 1.1 145 143 22 171 2441
3CF4[ MC 3 1/4 349 11.1 191 143 22 1714 27.0
6CF2[ [MC 6 18 319 143 145 16.3 3.8 195 239
A 6CF4[ ]MC 6 1/4 36.4 14.3 19.1 16.3 38 195 285
6CF6[ ]MC 6 3/8 39.6 143 22.2 163 38 195 31.2
6CF8[ IMC 6 1/2 433 14.3 27.0 163 38 195 35.0
8CF2[ ]MC 8 1/8 32.6 15.9 14.3 16.7 58 191 246
8CF4[ ]MC 8 1/4 37.4 15.9 19.1 16.7 58 191 294
8CF6[ ]MC 8 3/8 382 15.9 222 16.7 58 191 30.2
8CF8[ IMC 8 1/2 445 15.9 27.0 16.7 58 191 36.5
10CF2[ ]MC 10 1/8 334 191 17.5 175 79 198 254
10CF4[ ]MC 10 1/4  38.1 191 19.1 175 79 198 302
10CF6[ ]MC 10 3/8 39.7 19.1 22.2 175 79 198 31.8
10CF8[ ]MC 10 12 445 19.1 27.0 175 79 198 36.5
12CF4[ ]MC 12 1/4 43.7 22.2 20.6 246 99 234 3138
12CFe6[ ]MC 12 3/8 437 22.2 20.6 246 99 234 3138
12CF8[ ]MC 12 1/2 485 222 27.0 246 99 234 365
12CF12[ ]MC 12 3/4 524 22.2 31.8 246 99 234 405
14CF4[ ]MC 14 14 4141 23.8 23.8 222 119 210 31.2
14CF8[ ]MC 14 1/2 459 23.8 27.0 222 119 21.0 365
15CF8[ ]MC 15 1/2 463 23.8 27.0 222 12.7 21.8 36.0
16CF8[ ]MC 16 12 477 25.4 27.0 250 12.7 234 36.5
16CF12[ ]MC 16 3/4 53.0 254 32.0 250 12.7 234 41.0
18CF8[ ]MC 18 12 4841 28.6 27.0 254 158 246 381
18CF12[ IMC 18 3/4 498 28.6 31.8 254 158 246 399
20CF8[ ]MC 20 12 525 31.8 30.2 31.0 16.7 27.0 38.6
20CF12[ MC 20 3/4 535 31.8 31.8 31.0 16.7 27.0 39.6
22CF8[ ]MC 22 1/2 493 31.8 33.3 270 178 246 38.1
22CF12[ ]MC 22 3/4 53.8 31.8 33.3 270 17.8 246 427
22CF16[ IMC 22 1 61.0 31.8 41.5 270 178 246 50.0
25CF8[ ]MC 25 1/2 558 38.1 34.9 333 119 274 414
25CF12[ ]MC 25 3/4 56.0 38.1 35.0 333 217 274 410
25CF16[ IMC 25 1 64.4 38.1 41.3 333 21.7 274 50.0

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conector pasatabiques, hembra: BCF
conecta tubo fraccional arosca macho NPT

Conectores para tubos Gyrolok

Dimensiones (en pulgadas)

T P Medida J Entre Didam. Espesor
Numero Dext. NPT B Entre C Entre caras orificio méax. del
de pieza* del tubo macho A caras hex. caras hex. D E G hex. enpanel panel
2BCF2[] 1/8 1/8 1.81 7116 9/16 .56 .09 128 1.50 12 .33 .44
4BCF2[] 1/4 1/8 1.89 9/16 5/8 .64 19 136 1.56 5/8 45 A7
4BCF4[] 1/4 1/4 2.08 9/16 3/4 .64 19 140 175 5/8 .45 A7
6BCF2[] 3/8 1/8 2.22 11/16 3/4 72 30 150 1.88 3/4 58 .53
6BCF4[] 3/8 1/4 2.22 11/16 3/4 72 30 150 1.88 3/4 58 .53
6BCF6[ ] 3/8 3/8 2.28 1116 7/8 72 30 150 .94 3/4 .58 .53
8BCF4[] 12 1/4 244 7/8 15/16 97 42 172 197 15/16 77 .59
8BCF6[ ] 172 3/8 2.50 7/8 15/16 97 42 172 203 15/16 77 .59
8BCF8[] 12 12 2.69 7/8 11/16 97 42 172 222 15/16 77 .59
10BCF8[] 5/8 12 2.69 1 11/16 1 50 172 225 11/16 .89 .56
P’vmm ’M
| j llr
| —
Se muestra un conector métrico
HEXAGONO DEL
TUERCA HEXAGONAL CUERP
= |
J-CONTRATUERCA
HEXAGONAL
p—
; |
B T 4m - co
15 y
[«——D—» -| .
S PARA TUBO Conector pasatabiques, hembra: BCF/ME
A ! conecta tubo IME1rICO arosca macho NPT
T P Medida Dimensiones (en mm) JEntre Diam. Espesor
NUmero Dext. NPT B Entre  C Entre caras orificio méax. del
de pieza* del tubo  macho A  caras hex. caras hex. D E Fx G hex. enpanel panel
3BCF2[ IME 3 1/8 46.0 111 14.5 143 25 325 380 12.7 8.3 12.0
6BCF2[ IME 6 1/8 48.0 14.3 14.3 163 39 346 396 15.9 11.5 13.0
6BCF4[ IME 6 1/4 53.8 14.3 191 163 39 346 455 15.9 11.5 13.0
8BCF4[ IME 8 1/4 55.0 15.9 175 16.7 6.0 365 47.0 175 131 14.0
10BCF4[IME 10 1/4 55.6 191 191 175 79 373 476 19.1 16.5 14.0
12BCF6[IME 12 3/8 63.0 22.2 24.0 246 10.0 44.0 520 23.8 19.5 16.0
12BCF8[IME 12 12 68.3 22.2 26.9 246 99 437 564 238 19.5 16.0
14BCF8[IME 14 1/2 68.0 23.8 24.0 222 120 411 56.0 23.8 19.5 16.0
16BCF8[IME 16 1/2 68.3 25.4 26.9 25.0 126 43.7 572 27.0 225 14.0
18BCF8[IME 18 1/2 72.0 28.6 30.0 254 126 48.0 61.0 30.2 26.0 17.0
22BCF8[JME 22 1/2 77.0 31.8 335 270 126 53.0 65.0 33.3 29.5 24.0
25BCF8[IME 25 1/2 84.0 38.1 40.0 333 126 600 70.0 39.7 33.8 24.0

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

®

21



Conectores para tubos Gyrolok

Codo hembra: LF

conecta tubo fraccional arosca macho NPT

T P Dimensiones (en pulgadas)
Namero Dext. Medida B Entre
de pieza* del tubo tubo A caras hex. C D E G H
1LF1[] 116 116 .78 5116 7116 41 .05 .56 .75
1LF2[] 116 1/8 .84 516 1/2 41 .05 .63 .75
2LF2[] 1/8 1/8 1 716 12 .56 .09 .69 .75
2LF4[] 1/8 1/4 1.13 716 11/16 .56 .09 .81 .84
3LF2[] 316 1/8 1.03 12 1/2 .59 13 72 .75
4LF2[] 1/4 18 1.08 9/16 12 .64 19 .75 .81
4LF4[] 1/4 14 1.20 9/16 11/16 .64 .19 .88 .84
4LF6[] 14 3/8 1.33 9/16 13/16 .64 19 1 .84
4LF8[] 1/4 12 1.45 916 1 .64 19 1143 1.3
6LF2[] 3/8 18 1.81 11/16 12 .72 .30 .84 .69
6LF4[] 3/8 14 1.28 11116 11116 .72 .30 .94 .84
6LF6[ ] 3/8 38 1.38 11/16 1316 .72 30 1.03 .84
6LF8[] 3/8 12 1.48 11/16 1 72 30 113 113
8LF4[] 12 14  1.44 7/8 11/16 .97 42 .97 91
8LF6[] 12 3/8 1.50 7/8 1316 .97 42 1.03 .91
8LF8[] 12 12 1.59 7/8 1 .97 42 113 113
8LF12[] 12 3/4 1.66 7/8 11/4 .97 42 119 125
10LF6[] 5/8 3/8 1.47 1 13/16 1 50 1.03 .91
10LF8[] 5/8 12 1.56 1 1 1 50 1143 1.3
12LF8[] 3/4 12 1.59 11/8 1 1 66 1.16 1.13
12LF12[] 3/4  3/4 1.34 11/8 11/4 1 66 125 1.25
14LF12[] 7/8 3/4 1.69 11/4 114 106 .72 125 1.25
16LF12[] 1 3/4 1.88 1172 114 131 88 131 125
16LF16[ ] 1 1 2.06 112 111/16 131 .88 150 1.50
Se muestra un conector métrico
TUERCA HEXAGONAL
fe—— Al
ﬁmj Codo hembra: LF/ME, LF/MC
% M L.
— X T conecta tubo MELrICO aroscaconica NPT 0 RT
I EB| <~> + IDBD . . T p Dimensiones (en mm)
Namero de pieza* 5
‘ @ext. Medida B Entre
| Roscas NPT Roscas RT del tubo tubo A caras hex. C D E G H
HO 3LF2[ IME 3LF2[ IMC 1/8 255 1.1 126 143 22 175 171
3LF4[ IME 3LF4[ IMC 1/4 25.0 111 126 143 23 175 215
4LF4[JME 4LF4[ ]MC 1/4 30.2 12.7 173 1514 23 224 213
s g;rE;S";ara 6LF2[ IME 6LF2[ IMC 18 274 143 126 163 38 191 20.6
PARRSSSS GE—> jjave 6LF4[JME  6LF4[]MC 1/4 307 143 173 163 38 224 213

6LF6[]ME  6LF8[MC
6LFS[IME___ 6LF8[IMC
8LF2[[ME _ 8LF2[JMC
8LF4[JME  8LF4[]MC
8LF6[IME___ 8LF6[IMC
10LF2[J]ME _ 10LF2[ JMC
10LF4[JME  10LF4[ ]MC
10LF6[JME  10LF6[ JMC
10LF8[ JME__ 10LF8[ JMC
12LFA[JME _ 12LF4[]MC
12LF6[JME  12LF6[ JMC
12LF8[ JME__ 12LF8[MC
14LF8[IME__ 14LF8[]MC
16LF8[JME  16LF8[IMC
18LF8[JME  18LF8[MC
18LF12[ IME 18LF12[ IMC
22LF8[JME _ 22LF8[ MC
22LF12[ME 22LF12[ MC
25LF12[ [ME 25LF12[MC
25LF16[ [ME_ 25LF16[ ]MC

3/8 33.8 143 205 163 38 254 213
12 3741 143 263 163 38 287 287
18 278 15.9 126 16.7 58 19.8 16.0
14 3141 15.9 173 16.7 58 231 224
3/8 29.0 159 205 16.7 58 231 231
1/8 319 19.1 173 175 79 239 213
14 319 19.1 173 175 79 239 213
3/8 34.1 19.1 205 175 79 262 213
12 36.7 19.1 253 175 79 287 287
1/4 36.6 222 173 246 75 246 213
3/8 38.1 222 205 246 99 26.2 2341
12 40.6 22.2 253 246 99 287 287
12 37.0 23.8 21.0 222 12.0 25.0 285
12 40.9 254 253 250 127 29.7 287
12 394 28.6 253 254 158 295 287
3/4 417 28.6 316 254 158 318 31.8
12 440 31.8 253 270 179 295 285
3/4 44.0 31.8 316 27.0 179 335 320
3/4 475 38.1 316 333 217 335 320

1 52.0 38.1 385 333 217 38.0 38.0

ISR SRS S PO Y] N PO
AN N o R[OS o o®P XD DDA WL

22 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Conector en T, pasante hembra: TFT
conecta tubo fraccional arosca macho NPT

T P Dimensiones (en pulgadas)
Namero Pext. Medida B Entre
de pieza* del tubo tubo A caras hex. (o} D E G H M
1TFT1 [ ] 116 1/16 1.53 5/16 7116 41 .05 56 .75 .78
2TFT2[] 1/8 1/8 1.75 7/16 1/2 56 .09 .69 .75 1
3TFT2[] 316 1/8 1.81 12 12 .59 13 75 .75 1.06
4TFT2[] 1/4 18 1.83 9/16 12 64 19 .75 .75 1.08
4TFT4[] 1/4 14 211 9/16 1116 64 19 .94 84 1.27
6TFT4[] 3/8 14 223 11/16 1116 .72 .30 .94 84 128
6TFTE [ 1] 38 38 230 1116 1316 .72 30 103 91 1.39
. 8TFT4[] 12 14 2.41 7/8 1116 97 42 97 97 144
1 8TFT6 [] 12 38 253 7/8 1316 97 42 103 91 150
8TFT8 [] 12 12 2.66 7/8 1 97 42 106 1.13 1.53
10TFT8 [] 5/8 12 2.69 1 1 1 50 1143 113 1.56
) 12TFT8 [] 3/4 12 273 11/8 1 1 66 116 113 1.61
Se muestra un conector fraccional 12TFT12[] 34 34 294 11/8 11/4 1 66 125 125 1.69
14TFT12[] 7/8 3/4 2.94 11/4 11/4 106 .72 125 125 1.69
16TFT12[] 1 3/4 313 112 114 131 88 194 125 1.88
TUERCA HEXAGONAL PA;f?Sgé 16TFT16 [] 1 1 3.56 112 11116 131 .88 150 150 2.06
«—H 47
Conector en T, pasante hembra: TFT/ME
I o <tri
conecta tubo MELrICO arosca macho NPT
—- . T S Dimensiones (en mm)
v Nimero . Pext. Rosca B Entre
| de pieza del tubo p/tubo A  carashex. C D E G H M
= :.: 3TFT2[ IME 3 1/8 44.0 11.1 12.7 143 33 175 19.1 255
¢ DE— 6TFT2[ ]ME 6 1/8 465 14.3 12.7 163 38 19.1 191 274
M 6TFT4[ IME 6 1/4 521 143 175 163 38 224 213 307
C-Entre ! 6TFT8[ JIME 6 1/2 63.2 14.3 254 163 3.8 26.2 28.7 345
jaras para i 10TFT2[ JME 10 1/8 57.3 1941 175 175 79 246 246 326
} 10TFT4[ JME 10 1/4 573 191 175 175 79 246 246 326
A 10TFT6[ IME 10 3/8 573 191 20.7 175 79 262 231 3441

10TFT8[ IME 10 12 63.6 19.1 254 175 7.9 269 287 349
12TFT4[ IME 12 1/4  56.0 222 175 246 99 230 213 307
12TFT8[ IME 12 12 675 222 254 246 99 270 286 389

Conector en T, ramal hembra: TTF
conecta tubo fraccional arosca macho NPT

T P Dimensiones (en pulgadas)
Namero Pext. Medida B Entre
de pieza* deltubo tubo A carashex. C D E G H M
1TTF1 [] 116 1/16 1.56 5116 716 41 05 56 75 .78
2TTF2[] 1/8 18 2 7116 1/2 56 09 69 75 1
3TTF2[] 3/16  1/8 2.13 12 1/2 .59 A3 75 75 1.06
4TTF2[] 14 1/8 2.16 9/16 1/2 64 19 75 75 1.08
4TTF4 (] 14 1/4 2.53 9/16 1116 64 19 94 84 127
6TTF4 [] 38 14 256 11716 11/16 .72 30 94 84 128
6TTF6 [] 38 38 278 11716 13/16 .72 30 103 91 139
6TTF8 ] 38 12 247 11/16 1 72 30 106 1.13 1.41
8TTF4[] 12 1/4 288 7/8 1116 97 42 97 91 144
8TTF6[] 12 3/8 3 7/8 13/16 97 42 103 .91 150
8TTF8 [] 12 1/2 3.06 7/8 1 97 42 106 113 1.53
10TTF8[] 58 1/2 3.13 1 1 1 50 1183 113 1.56
12TTF8 [] 3/4 12 3.20 11/8 1 1 66 116 1.13 1.61
12TTF12[] 3/4 3/4 3.38 11/8 11/4 1 66 125 125 1.69
14TTF12[] 7/8 3/4 3.44 11/4 114 106 72 125 125 1.72
Se muestra un conector fraccional 16TTF12[] 1 3/4 38.75 1172 114 131 88 131 125 1.88
16TTF16 [] 1 1 4.13 112 11116 131 .88 150 1.50 2.06
TUERCA HEXAGONAL Conector en T, ramal hembra: TTF/ME
‘ 5 M M conecta tubo MELrICO arosca macho NPT
A ST T p Dimensiones (en mm)
— — Numero @dext. Rosca B Entre
£ A ‘ ‘ de pieza* del tubo p/tubo A carashex. C D E G H M
B I %E | N 3TTF2[ ME 1/8 510 114 127 143 23 175 191 255
l " ! 4TTF2[ [ME 1/8 50.7 12.7 127 151 23 175 191 254
4TTF4[ IME 1/4 60.3 12.7 175 151 23 224 213 302
J——\ H 6TTF2[ ]ME 1/8 548 14.3 127 163 3.8 191 191 274

caras para

llave 6TTF6[ ]ME 3/8 675 14.3 20.7 163 3.8 254 231 338
6TTF8[ [ME 12 69.0 143 254 163 3.8 262 287 345
e G—> X-p-ROSCA 8TTF2[ ]ME 1/8 556 15.9 127 167 58 198 191 278

3
4
4
6
— C-Entre ‘ 6TTF4[ ]ME 6 1/4 614 14.3 175 163 3.8 224 213 30.7
6
6
8
8

PARA TUBO 8TTF4[ IME 1/4 622 159 175 167 58 231 224 31.1
10TTF2[]ME 10 18 622 191 175 175 79 246 231 326
10TTF4[J]ME 10 1/4 622 191 175 175 7.9 246 231 326
10TTF6[[ME 10 3/8 683 191 207 175 7.9 262 231 341
10TTF8[JME 10 12 698 191 254 175 7.9 269 287 349
12TTF4[JME 12 1/4 730 222 207 246 100 246 231 36.6
12TTF8[IME 12 1/2 813 222 254 246 100 287 287 406
16TTF8[IME 16 1/2 817 254 254 250 127 297 28.7 40.9

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 23



Conectores para tubos Gyrolok

Unidén: U
conecta tubos fraccionales
T Dimensiones (en pulgadas)
Namero Dext.
de pieza* del tubo A B C D E F
1UT] 116 1.13 5116 5116 41 .05 .48 .69
2U[] 1/8 150 7116 716 .56 .09 .67 .88
3U[] 316 1.61 1/2 716 .59 13 .70 .98
4U T[] 1/4 175 916 1/2 .64 .19 77 1.09
6U[] 3/8 1.89 11116 5/8 72 .30 .83 1.20
8U[] 12 216 7/8 13/16 .97 .42 92 122
10U ] 5/8 216 1 15/16 1 .50 92 1.28
12U 1] 3/4 2.28 11/8 11/16 1 .66 97 141
14U 1] 7/8 2.28 11/4 13/16  1.06 .72 97 141
16U [] 1 273 11/2 13/8 131 .88 1.08 1.59
20U ] 11/4 3.63 17/8 13/4 162 109 153 1.89
24U 1] 11/2 4.25 21/4 21/8 197 134 178 211
32U ] 2 5.88 3 2 3/4 266 181 247 294
Se muestra un conector fraccional
TUERCA HEXAGONAL
<—F—>‘
—D—> C-HEXAGONO DEL CUERPO
e P e
¥ H»A il
B T - —ETr L
| IRy Unién: U/MM
G conecta tubos MELricos
A T Dimensiones (en mm)
Numero Dext. B Entre C Entre
de pieza* deltubo A  caras hex. caras hex. D E F G
3U[ IMM 3 40.8 1.1 11.1 143 22 171 249
4U[ MM 4 42.7 12.7 11.1 1514 22 179 270
6U[ IMM 6 45.7 14.3 12.7 163 38 195 289
8U[ IMM 8 45.6 15.9 14.3 167 58 191 29.6
10U[ IMM 10 46.9 191 17.5 175 79 19.8 30.9
12U[ ]MM 12 5438 22.2 20.6 246 99 234 309
14U[ MM 14 505 23.8 22.2 222 119 210 31.8
15U[ ]MM 15 4241 23.8 22.2 222 127 218 31.8
16U[ ]MM 16 548 25.4 23.8 25.0 127 234 325
18U[ IMM 18 556 28.6 27.0 254 158 246 357
20U[ MM 20 635 31.8 30.2 310 167 270 358
22U[ MM 22 603 31.8 30.2 270 199 246 37.9
25U MM 25 69.3 38.1 34.9 333 217 274 405
30U[ MM 30 927 50.8 46 396 262 392 495
32U[ MM 32 973 50.8 46 42 286 416 513
38U[ MM 38 1136 60.3 55 49.4 337 479 584

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok

Unién reductora: RU conectatubos fraccionales

T Tx Dimensiones (en pulgadas)
NUmero Dext.  Dext. B Entre Bx Entre C Entre
de pieza* del tubodeltubo A caras hex. caras hex. caras hex. D Dx E F Fx G
2RU1 [] 1/8 1/16 1.30 7116 5116 7116 .56 41 .05 .67 48 77
3RU1 [] 3/16 1/16 1.34 12 5/16 716 59 M .05 70 48 .81
3RU2 [] 316 1/8 1.55 1/2 716 716 59 56 09 70 67 92
4RU1 [] 14 1/16 1.48 9/16 5/16 12 .64 41 .05 77 48 94
4RU2 [ ] 1/4 1/8 1.66 9/16 7116 12 .64 .56 .09 77 67 1.02
4RU3[] 1/4 316 1.67 9/16 12 12 64 70 13 77 70 1.08
6RU1 [] 3/8 1/16 1.50 11/16 5/16 5/8 .72 A1 .05 .83 48 .94
6RU2 [] 38 18 1.77 11/16 716 5/8 72 5 .09 .83 67 1.09
6RU4 [ ] 3/8 1/4 1.83 11/16 9/16 5/8 .72 .64 .19 .83 77 1.16
8RU2 [] 12 18 1.94 7/8 716 13/16 97 56 .09 92 67 1.16
8RU4 [] 12 14 1.95 7/8 9/16 13/16 97 64 19 92 77 1.6
8RUS [ ] 12 3/8 2.03 7/8 11/16 13/16 .97 72 .30 .92 83 122
10RU6 [ ] 5/8 3/8 2.05 1 11/16 15/16 1 72 30 92 83 125
10RU8 [] 5/8 12 2.16 1 7/8 15/16 1 97 42 .92 92 125
12RU4 [] 3/4 1/4 216 11/8 9/16 11116 1 64 19 97 77 136
12RU6 [ ] 3/4 3/8 222 11/8 11/16 11/16 1 .72 .30 97 83 141
12RU8 [] 3/4 12 225 11/8 7/8 11/16 1 97 42 97 92 134
12RU10[] 3/4 58 2.25 11/8 1 11/16 1 1 .50 .97 92 138
14RU12 ] 7/8 3/4 233 11/4 11/8 1316 1.06 1 66 97 97 144
16RU8 [] 1 12 261 112 7/8 13/8 131 97 42 108 92 156
16RU12[] 1 3/4 255 112 11/8 1318 1.31 1 66 108 97 153
16RU14 [] 1 7/8 2.58 11/2 11/4 138 131 106 .72 1.08 97 156
Se muestra un conector fraccional 32RU24 [] 2 11/2 518 3 21/4 23/4 264 197 134 246 178 265

Union reductora: RU/MM conecta tubos Métricos

TUERCA HEXAGONAL —C-HEXAGONO DEL CUERPO

l«——F Fx—>| T Tx Dimensiones (en mm)
—D—> F:Dx% Namero Dext.  Dext. B Entre Bx Entre  C Entre
~ de pieza* del tubodeltubo A caras hex. caras hex. caras hex. D Dx E F Fx G
T o f 4RU3[ IMM 4 3 41.6 12.7 111 111 151 143 22 179 171 25.8
-T- I — ;,2 :\é\@i Bx 6RU3[ [MM 6 3 43.2 143 111 12.7 163 143 22 195 171 26.9
y x & | 6RU4[ MM 6 4 440 143 12.7 127 163 151 23 195 17.9 27.8
T 8RU4[ MM 8 4 43.6 15.9 12.7 14.3 16.7 151 23 191 179 276
L 8RU6[ MM 8 6 461 15.9 14.3 14.3 167 163 3.8 191 195 297
G—> TUERCA 10RU6[ ]MM 10 6 462 191 143 175 175 163 3.8 198 195 299
- A - HEXAGONAL  10RUS[JMM 10 8 457 191 15.9 175 175 167 58 198 191 297
12RU6[ ]MM 12 6 497 222 143 20.6 246 163 3.8 234 195 294
12RU8[ ]MM 12 8 50.4 222 15.9 20.6 246 167 58 234 191 305
12RU10[ MM 12 10 509 22.2 1941 20.6 246 175 79 234 19.8 30.9
14RU8[ ]MM 14 8 47.2 23.8 15.9 22.2 222 167 58 21.0 191 2938
14RU10[ ]MM 14 10 483 23.8 1941 222 222 175 79 210 19.8 309
14RU12[ MM 14 12523 23.8 22.2 22.2 222 246 99 21.0 234 309
16RU10[ MM 16 10 509 254 191 23.8 250 175 79 234 198 3138
16RU12[ MM 16 12 548 254 22.2 23.8 250 246 99 234 234 318
18RU12[ MM 18 12 575 28.6 22.2 27.0 254 246 99 246 234 356
18RU16[ ]MM 18 16 574 28.6 254 27.0 254 250 127 246 234 36.3
22RU12[ MM 22 12 595 31.8 22.2 30.1 270 246 99 246 234 363
22RU18[ MM 22 18 6141 318 28.6 34.9 270 254 158 246 246 40.0
25RU12[ MM 25 12 66.0 38.1 22.2 34.9 333 246 99 274 234 396
25RU18[ MM 25 18 64.0 38.1 28.6 34.9 333 254 158 274 246 396
Unién reductora: RU/ME conecta tubo MEtrico atubo fraccional
T Tx Dimensiones (en mm)
Numero Dext.  Dext. B Entre Bx Entre C Entre
de pieza* del tubodel tubo A  caras hex. caras hex. caras hex. D Dx H F Fx G
3RU1[ IME 3 116  36.1 1.1 7.9 1.1 143 103 1.2 171 123 226
3RU2[ [ME 3 1/8 38.0 1.1 111 1.1 143 143 22 174 171 220
3RU4[ IME 3 1/4 425 1.1 14.3 125 143 163 25 171 195 26.0
4RU2[ IME 4 1/8 40.6 12.7 114 114 151 143 22 179 171 2438
4RU4[ IME 4 1/4 43.0 12.7 14.3 12.7 151 163 2.2 179 19.5 26.0
6RU1[ [ME 6 116 375 14.3 7.9 12.7 163 103 1.2 195 123 235
6RU2[ ME 6 1/8 432 14.3 111 12.7 163 143 22 195 171 26.9
6RU4[ ME 6 14 447 14.3 143 12.7 163 163 3.8 195 195 279
6RUS8[ IME 6 12 49.7 14.3 22.2 20.6 163 246 38 195 234 294
8RU2[ [ME 8 18 429 15.9 1141 143 16.7 143 22 191 171 26.9
TUERCA HEXAGONAL —C-HEXAGONO DEL CUERPO 8RUB|[ [ME 8 3/16 43.2 15.9 12.7 143 16.7 151 341 191 179 272
%Fﬂ Ex—» 8RU4[ ME 8 1/4 448 15.9 143 143 16.7 163 4.6 191 195 285
< D > F:Dx» 8RU6[ [ME 8 3/8 427 15.9 175 15.9 16.7 183 59 195 234 294
7 | 8RUS[ [ME 8 12 50.9 15.9 22.2 20.6 16.7 246 58 191 234 31.0
T & 8RU10[ IME 8 5/8 50.1 15.9 254 238 16.7 254 58 191 234 31.0
¢ 2 f@i T 10RU2[ IME 10 1/8 435 1941 1.1 17.5 175 143 23 19.8 171 275
T T Ef— - Tx Bx 10RU4[JME 10 1/4 468  19.1 143 175 175 163 46 198 195 305
v |41 ? 3 ¢ 10RU6[ IME 10 3/8 46.8 1941 175 175 175 183 74 198 21.0 30.0
L 10RU8[ IME 10 12 50.3 1941 222 20.6 175 246 79 198 234 304
G » TUERCA 10RU10[IME 10 58 50.9 1941 254 23.8 175 254 79 198 234 31.8
le A HEXAGONAL 12RU4[ IME 12 1/4 495 222 143 20.6 246 163 438 234 195 295

12RU6[ IME 12 3/8 5041 222 175 20.6 246 183 74 234 210 294
12RU8[ IME 12 12 54.9 222 222 20.6 246 246 99 234 234 31.0
16RUTO[JIME 16 58 55.0 25.4 254 238 250 254 127 234 234 325
16RU12[JIME 16 3/4 575 254 28.6 27.0 25,0 254 127 234 246 350
18RU12[IME 18 3/4 57.0 28.6 28.6 27.0 254 254 158 246 246 355

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 25
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Conectores para tubos Gyrolok

Union pasatabiques: BU conectatubos fraccionales

T Dimensiones (en pulgadas) J Entre Diam. Espesor
Numero Dext. B Entre C Entre caras orificio max. del
de pieza* deltubo A caras hex. carashex. D E F Fx G hex. enpanel panel
1BU[] 116 1.50 5/16 7116 41 .05 48 91 1 3/8 .20 11/32
2BU ] 1/8 2.13 7/16 12 .56 .09 .67 119 1.50 12 .33 7116
3BUT] 3116 2.22 12 9/16 .59 13 70 131 1.59 9/16 .39 15/32
4BU[] 1/4 2.34 9/16 5/8 .64 19 77 136 1.69 5/8 .45 15/32
6BU[] 3/8 2.56 11/16 3/4 72 .30 .83 150 1.88 3/4 .58 17/32

8BU[] 12 294 7/8 15/16 97 42 92 172 2 15/16 77 19/32

10BU ] 58 2.94 1 11116 1 bS50 92 172 206 1116 .89 9/16
12BU ] 3/4  3.19 11/8 13/16 1 66 97 191 231 1316 1.02 21/32
14BU[] 7/8 341 11/4 1516 106 72 97 209 253 1516 1.14 25/32
16BU[] 1 3.95 1172 1916 131 88 108 234 281 1916 1.33 11/32
24BU[] 11/2 548 21/4 21/4 197 134 178 301 334 21/4 1.95 3/4
32BU[] 2 7.10 3 23/4 266 181 247 369 4.16 3 2.64 3/4
Se muestra un conector fraccional
TUERCA HEXAGONAL
fe———Fx C-HEXAGONO DEL CUERPO
«—D—> 4" ’<7F4>
Al
B T +H—— —E—- - —H
l v
AT RIS - . -
JH—%)ANgg@;gERCA Union pasatabiques: BU/MM conecta tubos Metricos
A T Dimensiones (en mm) JEntre Diam. Espesor
Namero Dext. B Entre C Entre caras orificio maéax. del
de pieza* deltubo A caras hex. caras hex. D E F Fx G hex. en panel panel

3BU[ IMM 3 56.3 1.1 12.7 143 22 171 325 404 127 8.3 12.0
4BU[ ]MM 4 58.1 127 143 151 23 179 332 424 143 10.0 12.0
6BU[ MM 6 60.8 14.3 15.9 163 38 195 346 441 15.9 115 13.0
8BU[ IMM 8 64.0 159 17.5 167 58 191 366 48.0 17.5 131 14.0
10BU[IMM 10 642 191 19.1 175 79 198 373 482 19.1 16.5 14.0
12BU[IMM 12 747 222 23.8 246 99 234 437 508 23.8 195 16.0
14BU[IMM 14 696 23.8 254 222 119 210 411 508 23.8 21.0 16.0
15BU[IMM 15 725 238 254 222 127 218 421 519 23.8 21.0 16.0
16BU[IMM 16 747 254 27.0 25.0 12.7 234 437 524 27.0 225 14.0
18BU[IMM 18 787 28.6 30.2 254 158 246 480 587 30.2 26.0 17.0
20BU[JMM 20 92.0 31.8 33.3 31.0 16.7 27.0 418 643 33.3 29.0 20.0
22BU[[MM 22  89.0 31.8 33.3 27.0 179 246 53.0 66.6 33.3 29.5 24.0
25BU[JMM 25 100.7 38.1 39.7 333 217 274 600 719 39.7 33.8 24.0

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Se muestra un conector métrico
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*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Conectores para tubos Gyrolok

Codo de unién: LU conectatubos fraccionales

T

Dimensiones (en pulgadas)

Namero Dext. B Entre

de pieza* deltubo A caras hex. (o} D E G
1LU T[] 116 .78 516 716 41 .05 .56
2LUT] /8 .97 716 716 56 .09 .66
3LUT] 3/16 1 12 716 59 13 .69
4LU T[] 1/4 1.05 916 716 64 19 72
6LU[] 38 119 11/16 12 72 30 .84
8LUT] 12 1.44 7/8 1116 97 42 97
10LU[] 5/8 1.47 1 13/16 1 .50 .03
12LU [] 3/4  1.59 11/8 1 1 .66 .16
14LU [] 7/8 1.72 11/4 11/4 106 .72 .28
16LU [ ] 1 1.88 1172 114 131 .88 .31
20LU T[] 11/4 2.67 178 111/16 162 1.09 1.75
24LU[] 11/2 3.07 21/4 2 197 1.34 2
32LU32[] 2 4.22 3 23/4 266 181 275

Codo de unién: LU/MM conecta tubos mMétricos

T Dimensiones (en mm)

Numero Dext. B Entre

de pieza* del tubo A caras hex. C D E G
3LU[ MM 3 24.6 1.1 110 143 22 16.7
4LU[ ]MM 4 25.3 12.7 11.0 151 23 175
6LU[ MM 6 26.6 14.3 110 163 38 183
8LU[ MM 8 28.6 15.9 126 16.7 5.8 20.6
10LU[ [MM 10 326 19.1 173 175 7.9 246
12LU[ [MM 12 366 22.2 173 246 9.9 246
14LU[ ]MM 14 340 23.8 173 222 119 246
15LU[ [MM 15 365 23.8 174 222 127 26.2
16LU[ ]MM 16 373 25.4 205 250 127 26.2
18LU[ [MM 18 393 28.6 253 254 15.8 294
20LU[ MM 20 464 31.8 318 310 16.7 325
22LU[ MM 22 437 31.8 316 270 179 325
25LU[ MM 25 478 38.1 316 333 218 333
30LU[ IMM 30 69.9 50.8 46 392 262 483
32LU[ MM 32 723 50.8 46 416 28.6 493
38LU[ MM 38 84 60.3 55 479 33.7 56.4

Unién en T: TTT conectatubos fraccionales

T
Numero Jext. B Entre
de pieza* del tubo A  caras hex. C D E G M
1TTT[] 116 1.56 516 7/16 41 .05 .56 .78
2TTT[] 1/8  1.94 716 7/16 .56 .09 .66 .97
3TTT[] 3116 2 1/2 7/16 .59 13 .69 1
4TTT[] 1/4  2.04 9/16 7/16 .64 19 72 1.05
6TTT[] 3/8 238 11/16 12 72 .30 84 1.19
8TTT[] 1/2 2.88 7/8 1116 97 42 97 144
10TTT[] 5/8 294 1 13/16 1 50 1.03 147
12TTT[] 3/4 319 11/8 1 1 .66 116 1.59
14TTT[] 7/8 3.44 11/4 114 1.06 72 128 1.72
16TTT[] 1 3.75 1172 114 131 88 131 1.88
20TTT[] 11/4 524 17/8 111/16 153 1.09 175 262
24TTT[] 11/2 6.14 21/4 2 1.78 1.34 2 3.07
32TTT[] 2 8.44 3 234 250 181 275 4.22
Union en T: TTT/MM conectatubos Métricos
T Dimensiones (en mm)
Nimero Bext. B Entre
de pieza* del tubo A caras hex. Cc D E G M
3TTT1] ]MM 3 49.4 1141 111 143 22 16.8 247
4TTT] MM 4 50.7 12.7 111 151 22 175 254
6TTT[ MM 6 53.3 14.3 111 163 38 183 26.7
8TTT[ [MM 8 57.2 15.9 127 167 5.8 20.6 28.6
10TTT[ MM 10 652 19.1 175 175 79 246 326
12711 MM 12 732 22.2 175 246 99 246 36.6
14TTT] MM 14 714 23.8 207 222 119 26.2 35.6
15TTT[ MM 15 729 23.8 207 222 127 26.2 36.5
16TTT[ MM 16 746 25.4 20.7 250 127 26.2 37.3
18TTT[ MM 18 789 28.6 254 254 158 29.5 394
20TTT[ MM 20 927 31.8 318 310 16.7 325 464
22TTT1[ MM 22 874 31.8 318 270 179 325 437
25TTT[ MM 25 954 38.1 318 333 217 333 477
30TTT[ MM 30 139.7 50.8 46 392 262 483 69.9
32TTT1[ MM 32 1446 50.8 46 416 286 493 723
38TTT[ MM 38 168 60.3 55 479 337 564 84
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Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



TUERCA HEXAGONAL

C-Entre

caras

parallave

TUERCA HEXAGONAL

| TUERCA HEXAGONAL

Conectoren T, pasante y ramal reductores:
conecta tubos fraccionales

TTT_B

Conectores para tubos Gyrolok

Dimensiones (en pulgadas)

m
-

=

C-Entre O
caras

para llave

T Dext.
Namero de pieza* del U \% B Entre W Entre Y Entre
316 SS tubo Pasante Ramal A caras hex. C D E G H J M N MP caras hex. caras hex.
10TTT 8BR6 [ ] 58 12 38 294 1 81 111 42 103 1 1.02 147 147 136 7/8 1116
12TTT10BR6[] 3/4 58 38 3.16 11/8 1 109 50 1.16 112 111 160 156 1.45 11/8 11/16
12TTT10BR8[] 34 58 12 316 11/8 1 1.09 50 116 112 1.09 160 156 156 11/8 7/8
16TTT 10BR6 [] 1 5/8 38 360 112 125 140 50 131 129 128 187 173 1.62 11/8 11116
16TTT 10BR8[] 1 5/8 12 3.60 112 125 140 50 131 129 126 187 173 173 11/8 7/8
16TTT 12BR6 [ ] 1 3/4 3/8 3.62 112 125 140 66 131 131 128 187 175 1.62 11/16 11/16
Conector en T, ramal reductor: TTTB
conecta tubos fraccionales
T Dext.
NGmero de pieza*  del R B Entre P Entre
316 SS tubo Ramal A carashex. C E G H M N caras hex.
6TTTB6 [] 3/8 12 257 11/16 .68 30 94 97 144 1.44 7/8
8TTTB6 [] 12 3/8 2.88 7/8 68 42 97 99 133 1.33 11/16
10TTTB6 [] 5/8 3/8 294 1 .81 50 103 102 136 136 11/16
10TTTB8 [ ] 5/8 12 2.94 1 .81 50 1.08 1 147 1.47 7/8
12TTTB6 [ ] 3/4 3/8 3.20 11/8 1 66 1.16 111 145 145 11/16
12TTTB8 [ ] 3/4 12 3.20 11/8 1 66 1.16 1.09 156 1.56 7/8
16TTTB6 [ ] 1 38 375 112 125 88 131 128 162 1.62 11/16
Se muestra un conector fraccional 16TTTB8 [ ] 1 12 875 11/2 125 88 131 126 173 1.73 7/8
20TTTB16 [] 11/4 1 527 17/8 168 111 175 169 265 229 112
24TTTB16 [] 112 1 6.17 21/4 168 133 2 188 3.08 248 112
ME 32TTTB16 [] 2 1 8.41 3 275 180 275 231 421 290 112
«—G 32TTTB24 [ ] 2 112 841 3 275 180 275 275 421 385 21/4
|t ] H, I Conector en T, ramal reductor: TTTB/MM
' — I conecta tubos MEétricos
HO T Gext. Dimensiones (en mm)
1 N Numero del R B Entre P Entre
T PH de pieza* tubo Ramal A carashex. C E G H M N caras hex.
J 32TTTB25316MM 32 25 1446 5038 46 286 493 491 723 4491 38
Li RO« | TUERCA HEXAGONAL
PO—>

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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. Conectores para tubos Gyrolok.
Unidn en cruz: C conectatubos fraccionales

Dimensiones (en pulgadas)

T
Numero Dext. B Entre

de pieza* deltubo A carashex. C D E G M
1C[1] 116 1.56 5116 716 41 05 56 .78
2C[] 1/8 194 7116 716 56 .09 .66 .97
3C[] 3/16 2 12 716 59 13 .69

4C T[] 174 214 9/16 716 64 19 72 1.08
6C[1] 3/8 238 11/16 12 72 30 .84 1.19
8C[] 12 288 7/8 1116 97 42 97 144
10C 1] 58 294 1 1116 1 50 1.03 147
12C[1] 3/4  3.19 118 13/16 1 66 116 1.59
14C[] 7/8 3.44 114 17/16 106 .72 128 1.72
16C [] 1 3.75 112 17146 131 88 131 1.88

Se muestra un conector fraccional

s

®

TUERCA
HEXAGONAL — |
B Union en cruz: C/MM conectatubos MEtricos
BT } } E } } } T Dimensiones (en mm)
Namero Dext. B Entre
= || de pieza* del tubo A caras hex. C D E G M
* b > :: M 3C[ MM 3 49.2 111 111 143 22 16.7 246
C-Entre 4C[ MM 4 50.5 12.7 111 154 23 175 253
caras 6C[ MM 6 563.2 14.3 111 163 38 182 26.6
parallave 8C[ MM 8 57.2 15.9 127 167 58 206 28.6
A 10C[ MM 10 65.1 19.1 175 175 79 246 326
12C[ MM 12 731 222 175 246 99 246 365
14C[ MM 14 69.6 23.8 20.7 222 11.0 254 348
15C[ MM 15 778 23.8 20.7 222 127 26.2 389
16C[ MM 16 748 254 20.7 25.0 127 26.2 374
18C[ MM 18 78.6 29.6 254 254 158 294 39.3
20C[ ]MM 20 927 31.8 31.8 31.0 16.7 325 46.4
22C[ MM 22 88.0 31.8 31.8 27.0 17.9 325 437
25C[ MM 25 95.0 38.1 31.8 333 21.7 333 437
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Conectores para tubos Gyrolok

Conectores para

., CUERPO HEXAGONAL-
TUERCA MEDIDA AN
conexion AN TuERcA . Z

— |

A

wo—>
O——»

] :
||

a l
Db
D — F"J ROSCA AN

A

Unién a conexién AN: UAN
conecta tubo fraccional a tubo abocardado

Aplicacion del conector T Gext. bimensiones (en pulgadas)
Namero del Medida Rosca B Entre C Entre
UAN: de pieza* tubo _AN AN _ A carashex. carashex. D E F G
Conector HOKE Gyrolok con conexiones AND 1UAN4 [ ] 116 1/4 7/16-20 122  5/16 12 41 05 48 1
10056 0 MS 33656 (abocardada a 37°) para 2UAN2[] 18 1/8 5/16-24 119  7/16 7116 56 .06 67 .97
tubos abocardados. 2UAN4 ] 18 14 7/16-20 144  7/16 1/2 56 .09 67 113
3UAN3 ] 3/16 3/16 3/824 138 12 7/16 59 13 .70 _1.06
4UAN4 [] 14 14 _7/1620 152 _ 9/16 172 64 17 77 119
6UAN4 [] 3)8 14 7/16-20 161 11/16 5/8 72 17 83 127
6UANSG [ ] 38 3/8 9/16-18 1.63  11/16 5/8 72 30 .83 1.28
8UANS [] 12 1/2 3416 188 78 13/16 97 39 92 141
10UANIO[] _ 5/8 5/8 7/8-14 1.97 1 15/16 1 48 92 153
UAN Pieza de 12UANI2 (] 3/4 314 11/16-12 216 11/8 11/8 1 61 97 172
acoplamiento 16UAN16 [ ] 1 1 15/16-12 250 11/2 13/8 131 .84 1.08 194

CUERPO HEXAGONAL
TUERCA MEDIDA AN
HEXAGONAL [¢——— G ———>

JUNTA
Y TORICA

T

2
E
_v

e e 2

k==

<+—D
< F ROSCA AN
A
Aplicacion del conector Unidn a conexidn AN con juntatérica: UANO
UANO: conecta tubo fraccional a tubo abocardado
Conector HOKE Gyrolok con AND 10056 o MS 33656 T Dext. Dimensiones (en pulgadas)
y junta de sellado para conexiones AND 10050 o NGmero del Medida Rosca
MS 16142. - HEX MAYOR de pieza* tubo AN AN A B c D E F G

» 2UANO2 [] 1/8 1/8 5/16-24 UNF-3A 1.28  7/16 9/16 56 .06 .67 97
l\\“’ ‘“\ ] IIIIIIIIII 2UANO4 [] 18  1/4 7/16-20 UNF-3A 144  7/16 11/16 56 .09 .67 113
N \“W\ W ’”’”’ AUANO4[] 14  1/4 7/16-20 UNF-3A 152  9/16 1116 .64 .17 .77 1.19
' || AUANO6 [] 1/4 3/8 9/16-18 UNF-3A 1.58  9/16 13/16 64 19 .77 125
\ 6UANO4 [] 3/8 1/4 7/16-20 UNF-3A 161 11/16 1116 .72 .17 .83 1.27
TORICA 6UANOS [] 3/8 3/8 9/16-18 UNF-3A 1.63 11/16  13/16 .72 .30 .83 1.28

UANO Pieza de 8UANOS8 [] 1/2 1/2  3/4-16 UNF-3A 1.88 7/18 1 97 .39 92 141
acoplamiento

i

Fx MEDIDA AN

} || ) T
BT E C
v | ' l
J-CONTRATUERCA HEXAGONAL = |1
h e CUERPO
f A HEXAGONAL
TUERCA HEXAGONAL ROSCA AN
Unidn pasatabiques a conexién AN: BUAN
Ap|IC3CIOn del conector conecta tubo fraccional atubo abocardado
BUAN: T Dext. Dimensiones (en pulgadas) Diam. Espesor
Conector pasatabiques HOKE Gyrolok con conexiones Namero del Medida Rosca orificio max. del
AND 10056 o MS 33656 (abocardada a 37°) para tubos de pieza* tubo AN AN A B C D E Fx G J __en panel panel
abocardados. 2BUAN2 [] 1/8 1/8 5/16-24 1.92 7116 1/2 .56 .06 128 161 1/2 21/64 7/16
2BUANA4 [] 1/8 1/4 7/16-20 2.08 7116 1/2 .56 .09 128 177 1/2 21/64 7/16
3BUAN3[] 3/16 3/16 3/8-24 2.09 1/2 9/16 .59 13 131 178 9/16 25/64 15/32
4BUAN4 [ ] 1/4 1/4  7/16-20 2.16 9/16 5/8 .64 17 136 183 5/8 29/64 15/32
6BUAN4 [] 3/8 1/4 7/16-20 231 11/16 3/4 72 17 150 197 3/4 37/64 17/32
6BUANSG [ ] 3/8 3/8 9/16-18 231 11/16 3/4 72 30 150 197 3/4 3764 17/32
X 8BUANS [] 1/2 1/2 3/4-16 2.66 718 15/16 97 39 172 219 15/16 49/64 19/32
BUAN P'fza de 10BUANIO[] 5/8 5/8 7/8-14 280 1 1116 1 48 172 236 11/16 57/64 9/16
acoplamiento 12BUAN12[] 3/4 3/4 11/1612 334 11/8 1316 1 61 191 270 13/161 21/64 21/32
6]

16BUAN1 1 1 15/16-12 3.72 1172 19/16 131 .84 234 316 19/161 21/64 11/32
*{}vea las especificaciones del
material en la pagina 6.
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Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.
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L ROSCA AN

Conectores para tubos Gyrolok

e i
—— ) A r par nexiéon AN: AAN
Aplicacion del adaptador AAN: daptador para conexio
Manguito HOKE Gyrolok con férulas preajustadas con conexion para conexion Gyrolok fraCC [elg} al a un tubo abocardado
abocardada a 37° para usar con conexiones AND 10056 o MS
33656. T Gext. Dimensiones (en pulgadas)
Numero del Medida Rosca B Entre Bx Entre
de pieza* tubo AN AN A caras hex. caras hex. E F
2AAN2 [] 1/8 1/8 5/16-24 .92 7116 3/8 .09 .61
2AAN4 [] 1/8 1/4 7/16-20 .91 7/16 9/16 09 .61
3AAN3T] 3/16 3/16 3/8-24 1 12 7/16 13 67
4AAN4 [] 1/4 14 7/16-20 1 9/16 9/16 19 .70
Pieza de 6AANG [] 3/8 3/8 9/16-18 1.17 11/16 11/16 .28 .78
acoplamiento 8AANS [ ] 12 12 3/4-16  1.44 7/8 7/8 .39 .98
Nota: el extremo con el manguito viene ensamblado 10AAN10 [] 5/8 5/8 7/8-14 1.53 1 1 50 1.09
con férulas HOKE Gyrolok preajustadas. Para el 12AAN12 ] 34 3/4 11/16-12 159 11/8 11/4 59 114
ensamblaje, siga las instrucciones de reinstalacion de 16AAN16[] 1 1 15/16-12 1.84 1172 11/2 .80 131
los conectores HOKE Gyrolok en la pagina 55.
CUERPO
[ TUERCA HEXAGONAL HEXAGONAL
| G Conector para soldar atubo por encastre: CW
K .
[ A— . W S ; T conecta tubo fraccional atubo con soldadura por encastre
-l BT E TX N C T @ext. Tx Dext. Dimensiones (en pulgadas)
‘ ‘ i Namero del del B Entre  C Entre
—_— el B de pieza* tubo  tubo A caras hex. caras hex. D E F G L N
— T k
2CW2 ] /8 1/8 1.19 7/16 7/16 56 09 67 88 25 31
D L™ 3CW3 T[] 3/16 3/16 1.27 12 7/16 59 13 70 95 28 .38
‘ F 4CWA4[] 1/4 1/4 1.36 9/16 1/2 64 19 77 103 31 .44
A > 4CW6 [] 1/4 38 142 9/16 5/8 64 19 77 109 47 61
6CW6 [] 3/8 38 153 11/16 5/8 .72 30 83 119 .38 .63
8CW6 [] 172 3/8 1.69 718 13/16 97 30 92 122 47 61
8CW8 [] 172 12 1.69 718 13/16 97 42 92 122 50 .75
10CW101[] 5/8 58 1.69 1 15/16 1 S50 92 125 56 .88
12Cwi2 ] 34 3/4 175 11/8 11/16 1 66 97 131 56 1.06
16CW16 [] 1 1 216 112 13/8 131 88 108 159 .75 131
TUERCA HEXAGONAL
fe———A——
| G—>
3 e N Codo para soldar atubo por encastre: LW
B 1’ ‘ ‘ E/ T conecta tubo fraccional atubo con soldadura por encastre
l T Dext.
«—p—» 4 H nNumero del B Entre
L l de pieza* tubo A carashex. C D E G H L N
| ‘ 2LW2 [] 18 97 7/16 716 56 .09 66 .66 .25 .48
C-Entre caras para 1 3LW3 ] 3/16 1 12 716 59 13 69 69 .28 .48
llave P T 4LwWA4 (] 1/4 105 9/16 716 64 19 72 .72 31 .48
D 6LWE6 [] 3/8 119 11/16 1/2 72 30 84 84 38 .61
8LW8 [] 172 144 7/8 1116 97 42 97 97 50 .83
10LW10[] 5/8 1.47 1 13/16 1 S50 103 103 .56 .95
12LW12[] 3/4 159 11/8 1 1 66 116 116 .56 1.13
16LW16 [] 1 188 11/2 11/4 131 .88 131 131 .75 138
*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok

Conector para soldar atubo atope: CBW
conecta tubo fraccional atubo con soldadura a tope

T Gext. W Medida Dimensiones (en pulgadas)
Namero del @ext. cara nominal B Entre C Entre
de pieza* tubo p/soldar deltubo A caras hex. caras hex. D E F G L
2CBW2 ] 1/8 41 1/8 122 7/16 7116 .56 22 .67 91 .38
3CBW2[] 3/16 41 1/8 1.27 1/2 7116 59 22 70 .95 .38
4CBW2 [] 1/4 41 1/8 1.33 9/16 1/2 64 22 a7 1 .38
4CBWA4 [ ] 1/4 .54 1/4 152 9/16 9/16 .64 .30 J7 119 56
6CBW4 [] 3/8 .54 1/4 1.63 11/16 5/8 72 30 83 128 56
6CBWS6 [ ] 3/8 .68 3/8 163 11/16 11/16 72 42 .83 128 .56
6CBWS8 [1] 3/8 .84 1/2 184 1116 7/8 72 55 83 150 .75
8CBW4 [] 1/2 .54 1/4  1.69 7/8 13/16 97 30 92 122 56
8CBWE6 [] 1/2 .68 3/8 178 7/8 13/16 97 A2 92 131 .56
8CBWS8 [] 1/2 .84 12 1.97 7/8 7/8 .97 .55 92 150 .75
10CBW8[] 5/8 .84 1/2  1.97 1 15/16 1 .55 97 153 75
12CBW12 [] 3/4 1.05 3/4 2.03 11/8 11/16 1 .78 97 159 75
16CBW16 [] 1 1.32 1 2.53 1172 13/8 1.31 1 108 197 .94
P 20CBW20[ ] 11/4 1.66 2 304 2 13/4 162 109 153 217 .94
Semuestra un conector métrico 24CBW24[] _11/2 190 21/4 350 21/ 218 197 134 178 243 1.03
32CBW32[] 2 2.38 3 447 3 23/4 266 188 247 3 1.06
[TTUERCA HEXAGONAL HEXAGONAL Conector para soldar atubo a tope: CBW/ME
f— 37%°0 sy .
le——DE—>f conecta tubo METrICO atubo con soldadura a tope
A J/é p
"y T QDext. W Medida Dimensiones (en mm)
+ }» X T Numero del  @ext. cara nominal B Entre C Entre
BT +++—F+++——E—F+ W C de pieza* tubo p/soldar del tubo A caras hex. caras hex. D E F G L
JE L J 3CBW2[ IME 10.3 1/8 31.0 111 111 143 22 171 230 95
/ 4CBWZ2[ IME 10.3 1/8 34.1 12.7 111 151 24 179 263 95

3
4
L—» 6CBW2[ IME 6 10.3 1/8 35.0 14.3 12.7 16.3 38 195 26.7 95
6CBWA4[ IME 6 13.7 1/4 39.9 14.3 14.3 16.3 38 195 315 143

8

8

8

8

A 8CBW2[ JME 10.3 1/8 345 15.9 143 16.7 3.8 191 265 95
8CBWA4[ JME 13.7 1/4 39.4 15.9 143 16.7 58 191 314 143
8CBW6[ [ME 17.2 3/8 394 15.9 175 16.7 58 191 314 142
8CBWS[ IME 215 1/2 450 159 22.2 16.7 58 191 370 191

10CBWA4[ IME 10 13.7 1/4 405 19.1 175 175 7.7 198 325 143
10CBWE6[ IME 10 17.2 3/8 415 191 175 175 7.9 198 335 142
10CBWSJ[ IME 10 21.3 1/2 46.1 19.1 222 175 79 198 38.1 19.1
12CBWA4[ IME 12 13.7 1/4 437 22.2 20.6 246 7.7 234 318 143
12CBWeé[ [ME 12 17.2 3/8 440 22.2 22.2 246 7.9 234 320 142
12CBW8[ JME 12 213 1/2  50.0 22.2 22.2 246 99 234 381 191
12CBWI2[IME 12 26.7 3/4 518 22.2 27.0 246 99 234 399 191
14CBWS[ IME 14 21.3 1/2 475 23.8 22.2 222 119 210 381 19.1
16CBWS[ IME 16 21.3 1/2 50.0 254 23.8 250 127 234 389 191
18CBWS[ IME 18 21.3 1/2 512 28.6 27.0 254 138 246 413 191
22CBWI16[ |ME 22 33.4 1 574 31.8 34.9 270 179 246 462 238
25CBWI16[JME 25 334 1 640 38.1 34.9 333 217 274 50.0 238

Codo para soldar atubo atope: LBW
conecta tubo fraccional atubo con soldadura a tope

T Dext. W Medida Dimensiones (en pulgadas)
Namero del  Qext. caranominal B Entre

. de pieza* tubo  p/soldar deltubo A carashex. C D E G H L

z 2LBW2[] 1/8 41 1/8 .97 7/16 7/16 .56 .09 .66 72 41

3LBW2[] 3/16 41 1/8 1 1/2 7116 59 13 .69 .75 45

4LBW2 [] 1/4 41 1/8 1.05 9/16 716 .64 .19 72 .78 48

4LBWA4 [] 1/4 .54 1/4 111 9/16 1/2 .64 19 .78 .94 —

6LBWA4 [ ] 3/8 54 1/4 119 11/16 12 72 .30 .84 1 —

9 8LBWG [] 1/2 .68 3/8 1.44 718 11/16 .97 A2 97 113 —

. 8LBWS [] 1/2 .84 1/2 150 7/8 13/16 .97 42 103 131 —

10LBWS8 [] 5/8 .84 12 147 1 13/16 1 50 103 138 —

P 12LBW12[] 3/4 1.05 3/4 159 118 1316 1 66 116 150 —

Semuestra un conector métrico 16LBW12[] 1 105 3/4 188 112 11/4 131 88 131 166 86

16LBW16 [] 1 1.32 1 1.88 112 11/4 131 88 131 184 —

TUERCA HEXAGONAL
A—>
G—> Codo para soldar atubo atope: LBW/ME
* T QDext. W Medida Dimensiones (en mm)
BT Nlllmlero del  @ext.cara nominal B Entre
' de pieza* tubo  p/soldar del tubo caras hex. C D H G H L

3LBW2[ ]JME 3 10.3 1/8 25.0 11.1 110 143 22 170 190 95
M 6LBW2[ ]ME 6 10.3 1/8 265 14.3 110 163 38 185 200 95
«—D 6LBWA4[ IME 6 13.7 1/4 28.0 14.3 125 163 38 185 255 143
121 BW12[ IME 12 26.7 3/4 38.1 222 254 246 99 262 381 19.1
g;f:}{aevcea’as 16LBWS[ ]ME 16 213 1/2 375 254 215 250 127 260 335 191

18LBWS[ IME 18 21.3 1/2 394 28.6 254 254 139 295 381 19.1

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

32 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Se muestra un conector fraccional
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A

Reducciones ensambladas con conectores HOKE Gyrolok

Utilice el reductor HOKE Gyrolok para reducir la medida de un conector existente y
obtener mayor flexibilidad en una serie de instalaciones. El reductor se entrega con
una conexion HOKE Gyrolok en un extremo y un manguito mecanizado en el otro.

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Conectores paratubos Gyrolok

Reductor: R conectatubo fraccional aconexion para
tubo fraccional de diferente diametro

T Dext.Tx Dext. Dimensiones (en pulgadas)

Namero del del B Entre C Entre

de pieza* tubo tubo A caras hex.caras hex. D E F G
1R2[] 116 1/8 1.28 5/16 5/16 41 05 48 1.06
1R4[] 116 1/4 134 5/16 5/16 41 05 48 113
2R3 [] 1/8 3/16 1.50 7/16 7/16 56 .09 67 119
2R4[] 1/8 1/4 153 7/16 7/16 .56 .09 67 122
2R6 [] 1/8 3/8 163 7/16 7/16 56 .09 67 131
2R8[] 1/8 112 184 7/16 9/16 .56 09 67 153
3R4[] 3/16 1/4 159 12 7/16 .59 A3 .70 1.28
3R6[] 3/16 3/8 1.67 12 7/16 .59 A3 .70 1.36
3R8 ] 3/16 1/2 1.88 12 9/16 .59 A3 70 156
4R2[] 1/4 1/8 158 9/16 12 64 05 77 125
4R4[] 1/4 14 164 9/16 12 64 19 77 131
4R6 [ ] 1/4 38 173 9/16 12 64 19 77 141
4R8 [ ] 1/4  1/2 195 9/16 9/16 64 19 77 163
4R10[] 1/4 5/8 205 9/16 11/16 64 19 77 172
4R121[] 1/4 314 214 9/16 13/16 .64 A9 77 181
6R4 [] 38 1/4 173 11/16 5/8 72 13 .83 1.38
6R6 [] 3/8 3/8 186 11/16 5/8 72 28 .83 152
6R8 [] 38 1/2 103 11/16 5/8 72 30 .83 1.69
6R10 [] 3/8 5/8 213 11/16 11/16 72 30 .83 1.78
6R12[] 3/8 34 222 11/16 13/16 72 30 .83 188
6R14 [] 38 7/8 225 11/16 15/16 72 30 .83 191
6R16 [] 3/8 1 245 11116 11/16 72 30 83 211
8R4 [] 12 14 184 718 13/16 97 A3 92 138
8R6 [] 172 3/8 194 718 13/16 .97 25 92 147
8R8 [] 172 12 220 718 13/16 97 39 92 173
8R10 [] 1/2  5/8 228 718 13/16 97 42 92 181
8R12[] 172 3/4 234 718 13/16 .97 42 92 188
8R16 [] 12 1 2.56 7/8 11/16 .97 42 92 2.09
10R12 [] 5/8 34 231 1 15/16 1 50 92 188
10R14 [] 5/8 7/8 238 1 15/16 1 50 92 194
10R16 [] 5/8 1 2.50 1 11/16 1 50 92 2.06
12R14 [] 34 7/8 250 11/8 11/16 1 .66 .97 2.06
12R16[] 3/4 1 256 11/8 11/16 1 .66 97 2.13
14R16 [] 7/8 1 256 11/4 1316 106 .72 .97 2.13
16R24[ ] 1 11/2 351 1172 15/8 123 88 1.04 3.03
20R24[ ] 11/4 11/2 410 21/4 17/8 162 109 153 3.23
20R32[ ] 11/4 2 4.93 3 21/4 162 109 153 4.06
24R32[ ] 112 2 5.17 3 21/4 197 134 178 4.10

Reductor: R/IMM conecta tubo MEtrico aconexion para tubo
métrico de diferente diametro

T Dext. Tx Dext. Dimensiones (en mm)

Namero del del B Entre  C Entre

de pieza* tubo  tubo A  caras hex.caras hex. D E F G
3R4[ ]MM 3 4 411 111 111 143 22 17.1 33.2
3R6[ MM 3 6 41.1 11.1 11.1 143 22 171 33.2
3R10[ MM 3 10 438 11.1 12.7 143 22 171 358
4R6[ MM 4 6 41.9 12.7 11.1 151 23 179 341
4R8[ ]MM 4 8 43.8 12.7 12.7 151 23 179 359
4R10[ MM 4 10 445 12.7 12.7 151 23 179 36.7
6R3[ ]MM 6 3 421 14.3 12.7 163 21 195 338
6R4[ MM 6 4 42.9 14.3 12.7 163 23 195 346
6R8[ MM 6 8 45.3 14.3 12.7 16.3 3.8 195 37.0
6R10[ ]MM 6 10 46.1 14.3 12.7 163 3.8 195 37.7
6R12[ ]MM 6 12 50.7 14.3 14.3 16.3 38 195 424
6R18[ [MM 6 18 55.1 14.3 20.6 16.3 38 195 46.7
8R6[ ]MM 8 6 43.8 159 15.9 16.7 44 191 35.8
8R8[ ]MM 8 8 44.8 159 14.3 16,7 58 191 36.8
8R10[ ]MM 8 10 45.6 15.9 14.3 16.7 58 191 37.6
8R12[ ]MM 8 12 50.2 15.9 14.3 16.7 58 19.1 422
8R16[ MM 8 16 545 15.9 17.5 16.7 5.8 19.1 465
10R2[ MM 10 2 44.2 19.1 175 175 10 198 36.2
10R6[ MM 10 6 44.2 19.1 175 175 44 198 36.2
10R8[ MM 10 8 45.8 19.1 175 175 6.2 198 37.8
10R12[ ]MM 10 12 513 19.1 175 175 79 198 434
10R16[ ]MM 10 16 54.7 19.1 175 175 79 198 46.7
10R18[ MM 10 18 54.0 19.1 20.6 175 79 198 470
10R25[ MM 10 25 62.8 19.1 27.0 175 7.9 198 549
12R6[ ][MM 12 6 49.3 222 20.6 246 44 234 373
12R8[ MM 12 8 50.3 222 20.6 246 6.2 234 384
12R10[ ]MM 12 10 518 222 20.6 246 76 234 399
12R16[ ]MM 12 16 56.0 222 20.6 246 99 234 460
12R18[ MM 12 18 59.2 22.2 20.6 246 99 234 472
12R22[ ]MM 12 22 622 222 238 246 99 234 503
12R25[ ]MM 12 25 67.6 22.2 28.6 246 99 234 55.6
14R12[ MM 14 12 535 23.8 22.2 222 9.1 210 441
15R12[ MM 15 12 55.0 23.8 22.2 222 9.1 218 447
16R12[ MM 16 12 574 25.4 23.8 250 9.1 234 46.2
18R10[ ]MM 18 10 53.1 28.6 27.0 254 126 246 432
18R12[ MM 18 12 56.7 28.6 27.0 254 9.1 246 46.7
18R16[ MM 18 16 57.0 28.6 27.0 254 99 246 470
18R22[ ]MM 18 22 619 28.6 27.0 254 158 246 519
18R25[ ]MM 18 25 64.0 28.6 30.0 254 158 246 540
25R32[ I[MM 25 32 89.1 38.1 38.1 313 218 265 76.8
30R25[ ]MM 30 25 89.7 50.8 46.0 38.0 195 412 674
32R10[ MM 32 10 761 50.8 46.0 423 7.6 429 526
32R25[ MM 32 25 917 50.8 46.0 423 195 429 68.2
38R25[ MM 38 25 100.6 60.3 55.6 494 195 495 73.0
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. Conectores para tubos Gyrolok
Reductor: R/ME conectatubo MEtrico aconexién para tubo fraccional

T @ext. Tx Pext. Dimensiones (en mm)
Nimero del del B Entre  C Entre
de pieza* tubo tubo A caras hex.caras hex. D E F G
3R2[ ]ME 3 1/8 39.0 111 1.1 143 22 171 300
3R4[ ]ME 3 1/4 400 111 1.1 143 22 171 310
[ TUERCA HEXAGONAL 3R6[ IME 3 3/8  43.0 11.1 127 143 22 171 340
| G——* 4RA[IME 4 14 414 127 111 151 23 179 335
6R2[ [ME 6 1/8 411 143 127 163 38 195 328
W T 6R4[ ]ME 6 1/4 426 143 127 163 38 195 342
BT E\ Tx 6R6[ [ME 6 3/8 449 143 127 163 38 195 36.6
| Lyl ] 6R8[ IME 6 12 498 143 143 163 38 195 414
o 6R10[ IME 6 5/8 520 143 175 163 46 195 436
8R6[ JME 8 38 451 159 143 167 59 191 37.1
—DE—>1| —GSUERPO 8R8[ JME 8 12 492 159 143 167 58 191 412
l«——F 8R10[ ][ME 8 58 535 159 175 167 58 19.1 455
e A 10R6[ JME 10 3/8 457 191 175 175 7.0 198 377
10R8[ JME 10 1/2 506 19.1 175 175 7.9 198 426
10R10[ JME 10 5/8 538 191 175 175 7.9 198 458
12R8[ ]ME 12 12 564 222 206 246 9.9 234 445

12R12[ ME 12 3/4 615 22.2 20.6 246 99 234 495
18R12[ IME 18 3/4 610 28.6 27.0 254 150 246 511
25R16[ IME 25 1 640 38.1 27.0 333 138 274 540

Reductor: R/IEM conectatubo fraccional a conexion para tubo métrico

T Gext. Tx Dext. Dimensiones (en mm)
Namero del del B Entre  C Entre
de pieza* tubo tubo A caras hex. caras hex. D E F G
1R3[ JEM 116 3 335 79 79 103 12 123 279
TUERCA HEXAGONAL 1R8[ JEM 116 8 373 7.9 1.1 103 12 123 3138
G 2R6[EM Y8 6 389 111 111 143 45 171 309
4R3[JEM 14 3 421 143 127 163 21 195 33.8
~— T 4R8[JEM 14 8 452 143 127 163 46 195 36.8
BT ] £l Tx 4R10[ [EM 14 10 461 143 127 163 46 195 37.7
| Lyl i 4R12[[EM 4 12 507 143 143 163 46 195 42.4
——— 4R18[ [EM 14 18 541 143 206 163 46 195 457
«—DE—> iﬁécx“;\%"é’&
le——FO3—»
—AF—>|

Adaptador pasatabiques: BA conecta tubo fraccional a conexisn para tubo fraccional

T Dimensiones (en pulgadas) Diam. Espesor
Namero Dext. del B Entre C Entre J Entre orificio méax. del
de pieza* tubo A caras hex. caras hex. D E Fx G caras hex. L enpanel panel
2BA2[] 1/8 2.09 7/16 1/2 .56 .09 128 1.72 1/2 .63 33 7/16
3BA3[] 3/16 2.16 1/2 9/16 .59 A3 131 1.84 9/16 .66 .39  15/32
4BA4 [] 1/4  2.27 9/16 5/8 .64 19 136 194 5/8 .69 45 15/32

6BAG6 [ ] 3/8 250 11/16 3/4 72 28 150 216 3/4 .78 58 17/32
8BA8 [] 1/2 294 718 15/16 97 39 172 247 15/16 97 77 17/32
10BA10[] 58 3.09 1 11116 1 50 172 266 11/16 108 .89 9/16
Ry 12BA12[] 3/4 338 11/8 13/16 1 59 191 294 1346 113 1.02 21/32
[]
[1

. f
L. | 14BA14[] 7/8 363 11/4 1516 106 .69 209 319 1516 119 1.14 2532
{ L ) 16BA16
o= N

1 414 112 19/16 108 80 234 358 19/16 138 1.33 11/32

Se muestra un conector métrico Ad aptad or pas atabi ques: BA/MM conecta tubo MEtrico aconexisn para tubo métrico

T Dimensiones (en mm) Diam. Espesor

Namero Dext. del B Entre C Entre J Entre orificio méax. del
de pieza* tubo A caras hex. caras hex. D E Fx G carashex. L enpanel panel
CUERPO HEXAGONAL 3BA3[ MM 3 55.1 11.1 12.7 143 21 325 471 12.7 159 83 12.0
fe——Fx le——L—>] 4BA4[ IMM 4 56.7 12.7 14.3 151 23 332 489 14.3 16.7 100 120
«—D—> 6BA6[ MM 6 58.7 143 15.9 163 38 346 50.3 15.9 173 115 130
8BAS[ MM 8 62.9 15.9 175 167 58 36.6 54.9 175 191 131 140

10BA10[ MM 10 641 19.1 19.1 175 75 373 56.1 19.1 199 165 140
12BA12[ MM 12 754 22.2 23.8 246 9.1 437 635 23.8 245 195 16.0
14BA14[ MM 14 75.0 238 23.8 222 119 411 63.0 23.8 245 195 160
16BA16[ MM 16 79.0 254 27.0 25.0 127 437 68.0 27.0 273 225 140

W
-
-

o
|

.
S

l G 18BA18[ MM 18 86.0 28.6 30.0 254 138 48.0 75.0 30.2 282 260 170
A 22BA22[[MM 22  92.0 31.8 335 270 179 53.0 81.0 333 30.0 295 240
TUERCA HEXAGONAL 25BA25[MM 25 105.0 38.1 40.0 333 181 60.0 91.0 39.7 354 338 240

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.

34 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



HOKE
Conectores paratubos Gyrolok‘

Manguito de conexién: PC
une dos conexiones fraccionales

. T DIMENSIONES (EN PULGADAS)
et ™| p—— NUMERO DE PEXT.DEL

- . PIEZA* TUBO A ¢ E L
| : 1PCI] 1/16 0.74 0.13 0.03 0.54
— ) ———— 2pC() 18 110 025 009 073
3PC[] 3/16 1.10 0.32 0.19 0.74
4PC[] 1/4 1.24 0.38 0.19 0.84
6PC[] 3/8 1.33 0.50 0.28 0.88
8PC[] 1/2 1.92 0.69 0.39 1.23
r i 10PC[] 5/8 1.96 0.82 0.50 1.25
cT £ 12PCI 3/4 1.83 0.94 0.59 113
v 14PCI1 7/8 2.20 1.10 0.69 1.38
I 16PC[] 1.0 2.57 1.20 0.80 1.63

L———»
A . - 7
Manguito de conexién: PC/MM
une dos conexiones Metricas
Valvula de bola HOKE terminada con conexién Gyrolok provista de un — a:er DEL DIMENSIONES (EN MM)

manguito conector para unir a un conector cercano. PIEZA TUB0 ¢ E L
3PC[IMM 3 27.9 6.4 2.2 18.3
4PCIMM 4 26.1 7.6 24 16.7
6PCIIMM 6 31.4 9.3 2.8 21.2
8PCIIMM 8 310 1.1 6.4 207
10PC[IMM 10 342 132 7.6 226
12PC[IMM 12 48.6 17.5 9.2 31.0
14PC[IMM 14 43.2 19.1 11.1 27.0
15PC[IMM 15 44.5 191 11.9 28.6
16PC[IMM 16 504 207 127 318
18PC[IMM 18 51.4 23.8 13.9 333
20PC[IMM 20 60.6 269 15.1 413
22PC[IMM 22 54.1 269 17 344
25PC[IMM 25 66.0 315 19.5 41.7

Instrucciones de instalacion

Para manguito conector y manguito reductor:

1. Inserte firmemente el extremo con la férula mecanizada en
el cuerpo del conector.

2. Coloque solo la tuerca (sin férulas) sobre la férula
mecanizada. Ajuste con los dedos.

3. Apriete la tuerca con una llave hasta que sienta un brusco
incremento en el par de apriete. Apriete bien. (No apriete 1%
vueltas pues no hay férulas para ajustar.)

4. Inserte el extremo del manguito en el conjunto HOKE
Gyrolok. Siga las instrucciones de ensamblaje estandar de los
conectores HOKE Gyrolok en la pagina 55.

Manguito reductor: PC
une dos conexiones fraccionales

T @ext. Tx @ext. Dimensiones (en pulgadas)

NGmero del  del tubo

de pieza* tubo  reducido A [@ E L
2PC1[] 1/8 1/16 .84 .25 .03 47
4PC1[] 1/4 1/16 95 .38 .03 .56
4PC2]] 1/4 1/8 1.06 .38 .06 .66
6PC2[] 3/8 1/8 1.16 .50 .09 .70
6PC4 ] 3/8 1/4 122 50 .13 .78
8PC4[] 12 1/4 147 69 .13 77
8PC6 [] 12 3/8 155 .69 .25 .83
12PC8 ] 3/4 1/2 2 94 .33 114

Manguito reductor: PC/MM

¢t — z Txx une dos conexiones Metricas
‘—4\_|4t v T @ext. Tx Pext. Dimensiones (en mm)
Namero del  del tubo
L de pieza* tubo reducido A c E L
A 6PC3[ MM 6 29.9 93 21 18.1
8PC6[ ]MM 8 294 112 44 19.0
10PC6[ JMM 10 311 132 44 198
10PC8[ ]MM 10 33.7 132 64 222
12PC6[ JMM 12 390 175 44 212

3
6
6
8
6
12PC8[ MM 12 8 406 175 64 23.0
12PC10[ MM 12 10 394 175 75 217
12
16
18
18

16PC12[ MM 16 50.2 207 92 315
18PC16[ MM 18 504 240 127 323
22PC18[ [MM 22 53.6 275 139 34.0
25PC18[ [MM 25 584 320 139 34.1

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolokl
Tapa paratubo: CP
cierra el extremo de un tubo fraccional

T Pext. Dimensiones (en pulgadas)
Nimero del B Entre  C Entre
Se muestra una tapa métrica de pieza* tubo A caras hex. caras hex. D G
1CP[] 116 .66 5/16 5/16 A 44
TUERCA cUERPO 2CP [] 18 91 716 716 56 _ 53
HEXAGONAL HEXAGONAL 3CP ] 3/16 .89 1/2 7/16 .59 .58
«—D l 4CP ] 1/4 .95 9/16 1/2 .64 .63
6CP[] 3/8 1.06 11/16 5/8 72 72
T 8CP[] 12 1.28 7/8 13/16 .97 .81
BT | \H, P 10CP [] 58 133 1 1516 1 .89
| ] 12CP [] 34 136 _11/8 1116 1 92
l 14CP[] 7/8 141 11/4 1316  1.06 .97
— 16CP [] 1 1.77 11/2 13/8 131 1.20
20CP [] 11/4 210 17/8 13/4 153 1.23
24CP[] 11/2 254 21/4 21/8 1.78 147
32CP [] 2 3.41 3 2 3/4 247 1.94
Tapa para tubo: CP/MM
cierra el extremo de un tubo MEtrico
T Pext. Dimensiones (en mm)
Namero del B Entre C Entre
de pieza* tubo A carashex. carashex. D G
3CP[ MM 3 22.8 111 111 14.3 14.8
ACP[ MM 4 23.6 12.7 111 151 15.8
6CP[ MM 6 25.3 14.3 12.7 16.3 16.9
8CP[ MM 8 25.1 15.9 14.3 16.7 1741
. 10CP[ MM 10 262 19.1 17.5 175 183
Tapa instalada en un tubo 12CP[ MM 12326 222 206 246 206
14CP[ MM 14 316 23.8 22.2 222 222
Instrucciones para el ensamblaje: 15CP[ MM 15 319 238 222 222 215
1. Inserte el tubo en la tapa. 16CP[ MM 16350 254 238 250 23.9
2. Siga las instrucciones de ensamblaje estandar de los conectores 18CP[ ]MM 18 334 286 27.0 254 234
HOKE Gyrolok en la pagina 55. 20CP[ M 20 40.0 31.8 30.2 31.0 25.2
22CP[ ]MM 22 358 31.8 30.2 27.0 246
25CP[ MM 25 459 38.1 34.9 333 315
30CP[ MM 30 534 50.8 46 396 31.8
32CP[ [MM 32 558 508 46 42 328
38CP[ MM 38 654 60.3 55 494 378

Tapc')n: P fraccional para conexiones Gyrolok

Dimensiones (en pulgadas)

=

| Namero A Entre B Entre
de pieza* caras hex.  caras hex.
. P[] 116 5/16
& 2P [] 1/8 716
3P [] 3/16 12
4P [] 1/4 9/16
Se muestra un tapon métrico gg { % ?;g 1%;6
. 4 10P [] 5/8 1
m 12P[] 3/4 11/8
- 14P [] 7/8 11/4
! ‘ 16P [] 1 1102
A B 20P [] 11/4 17/8
' 24P [] 11/2 2 1/4
IT—c 2Pl 2 8
— T Tapon: P/MM métrico para conexiones Gyrolok

TUERCA HEXAGONAL . .
Dimensiones (en mm)

Instrucciones de uso: El: r;)"i(:erzoa* c:raEsj]rt\:;_ cgraEsntE:;.

1. Quite latuercay las férulas del —1.—4 i';[[ ]]’\I\;II’I\\/I/I 2 11;;
cuerpo. . 6P[ ]MM 6 143

2. Coloque el tapon en el cuerpo del % ’ 8P[ MM 8 15.9
conector HOKE Gyrolok. Apriete 10P[ MM 10 19.1

firmemente con la mano. 12P[ ]MM 12 202
3. Apriete la tuerca con una llave hasta o 14P[ ]MM 14 238
que sienta un brusco incremento 15P[ MM 15 23.8
en el par de apriete. A continuacion, 16P[ MM 16 254
apriete bien. (No apriete 1% vueltas 18P[ MM 18 28.6
pues no hay férulas para ajustar.) 20P[ ]MM 20 31.8
Tapén instalado en el cuerpo de un 22P[ MM 22 31.8

conector HOKE Gyrolok 25P[ MM 25 38.1

30P[ MM 30 50.8

32P[ MM 32 50.8

38P[ MM 38 60.3

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok

Conector macho para termocupla: CMT (fraccional)

T Qext. p Dimensiones (en pulgadas)

Nimero del  Rosca B Entre  C Entre

de pieza* tubo pltubo A caras hex. carashex. F G H
1CMTI1[] 116 1/16 97 5/16 5/16 A48 .75 .38
1CMT2[ ] 116 1/8 1.13 5/16 7/16 48 .81 .38
1CMT4[ ] 116 1/4 1.22 5/16 9/16 A48 1 .56
2CMT2[ ] 1/8 1/8 1.22 7/16 7/16 67 91 .38
2CMT4[ ] 1/8 1/4 144 7/16 9/16 67 113 .56
3CMT2[ ] 3/16 1/8 1.27 12 7/16 .70 .95 .38
3CMT4[ ] 3/16  1/4 1.50 12 9/16 70 119 56
4CMT2[ ] 1/4 1/8 1.33 9/16 1/2 77 1 .38
4CMT4[ ] 1/4 1/4 152 9/16 9/16 77 119 56
4CMTe[ ] 1/4 3/8 158 9/16 11/16 77 125 56
4CMT8[ ] 1/4 12 1.80 9/16 7/8 77 147 75
6CMT4[ ] 3/8 1/4 164 11/16 5/8 83 128 .56
6CMTE[ | 3/8 3/8 1.63 11/16 11/16 83 128 .56
6CMTE[ | 3/8 12 184 11/16 7/8 83 150 .75
8CMT8[ | 1/2 12 1.97 7/8 7/8 92 150 75
12CMT12[ ] 3/4 3/4 2.08 11/8 1116 97 163 75
20CMT20[ | 11/4 11/4 3.06 17/8 17/8 156 217 94

El cuerpo del conector CMT no posee angulo de encastre ni junta a tope. Por ello, la termocupla puede
sobresalir por el extremo con rosca NPT del conector.

Ejemplo: conector HOKE Gyrolok CMT instalado en la termocupla.

Instrucciones
Dado que el cuerpo del conector no posee un tope para la termocupla, siga estos pasos antes de continuar con las instrucciones de ensamblaje de los conectores HOKE Gyrolok
en la pagina 55.
1. Paseel tubo de la termocupla por el conector de forma que sobresalga por el extremo con rosca NPT.
2. Unavez posicionada correctamente, sostenga con cuidado la termocupla en su lugar para evitar que se desplace durante el ensamblaje.

para el ensamblaje:

CUERPO HEXAGONAL-

P-ROSCA PARA TUBO
o/

WA

——>

w

e

’*TUERCA HEXAGONAL

]

P PR

G

]

S-ROSCA RECTA

¥

w—>

S —

E I

«——F

A

CUERPO HEXAGONAL

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Conector macho paratermocupla: CMT/ME, CMT/MC (métrico)

Conecta tubo métrico con rosca cénica NPT o RT

Numero de pieza*

T Dext. P
del Rosca B Entre C Entre
Roscas NPT Roscas RT tubo pl/tubo A caras hex. caras hex. F G H
6CMT2[ IME 6CMT2[ ]MC 6 1/8 348 14.3 12.7 195 264 95
6CMT4[ IME 6CMT4[ ]MC 6 1/4 395 14.3 143 195 312 143
8CMT4[ IME 8CMT4[ ]MC 8 1/4 3938 15.9 143 19.1 318 142

Conector macho paratermocupla: CMT/MA (métrico)

Conecta tubo métrico con rosca paralela RS

Dimensiones (en mm)

T @ext. S
Namero del Rosca B Entre C Entre
de pieza* tubo recta A caras hex. caras hex. [P H R
6CMT4[ IMA 6 1/4 40.1 143 191 195 318 120 18.0

Normalmente, las conexiones para rosca paralela RS usan una junta que tiene
un sello de elastdmero pegado. También se pueden utilizar juntas tipo RP.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.
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Conectores para tubos Gyrolok

Conector en T para intercambiador de calor: XT

T Dext. Tx Dext. Dimensiones (en pulgadas)
Ndamero del del B Entre
de pieza* tubo tubo A caras hex. Bx C D E Ex G Gx M Mx

4XT2[IBR4 1/4 1/8 2.02 9/16 7/16 7/16 64 19 13 72 66 105 97
8XT4[IBR4 1/2 1/4 273 718 9/16 11/16 .97 42 25 97 97 144 130
8XT4[IBR8 1/2 1/4 273 718 9/16 11/16 97 42 25 97 91 144 1.23

0S920.d

Instrucciones para pedidos especiales:

Las Tes para intercambiador de calor estan disponibles en otras medidas fraccionales y métricas por pedido
especial. Solicite informacién sobre precios y plazo de entrega a su distribuidor HOKE. Especifique “Heat
Exchanger Tee” (Te para intercambiador de calor) junto con la cantidad y la medida de las conexiones para
tubo deseadas.

Ejemplo Conector estandar
8XT4[]BR8

1. Didmetro exterior de la camisa y el tubo 1/2"

2. Diémetro exterior del tubo de proceso /4"

3. Especifique el material *

4. Didmetro exterior del tubo del ramal 1/2"

5. Métrico —

atraviese la camisa de la tuberia.

Ejemplo: 8RT12 316

Instrucciones para hacer los pedidos
Las Tes para intercambiador de calor pueden ensamblarse con uniones en T estandar y reductores de conexiéon completos para que la tuberia de proceso se inserte y

Conector en T para intercambiador de calor ensamblado con conectores para tubo HOKE GYROLOK®

Las Tes para intercambiador de calor ensambladas con conectores para tubo HOKE Gyrolok ofrecen una mayor flexibilidad y reducen costosos inventarios de conectores.

Para solicitar un reductor de conexién completo, agregue la letra “T” al nimero de pieza del cédigo del reductor.

Conector en T para intercambiador de calor ensamblado con
unaunién en T con reductor de conexién completo

RT

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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CUERPO
HEXAGONAL

P-ROSCA
PARA TUBO

se muestra el modelo 20AM20[ ]

——
?MT

=

—|—>‘

(o]

I

Los adaptadores macho mayores de 1 pulgaday 25 mm
estdn provistos de férulas preajustadas.
Siga las instrucciones de la seccion Reinstalacion de conectores
HOKE Gyrolok en la pdgina 55.

Conectores para tubos Gyrolok

Adaptador macho: AM (fraccional)

Dimensiones (en pulgadas)

Elimine los problemas de alineacién usando
adaptadores

Conexion hembra

para tubo roscado

Ejemplo: se necesita unir un tubo con una conexién
hembra NPT que forman un angulo de 90° entre si.

Problema: con el extremo NPT apretado con el par
adecuado, la conexién para tubo de un codo macho
podria no estar bien alineada con el tubo.

Solucidn: utilice un adaptador macho y un codo de
union. Apriete la rosca para tubo del adaptador macho
para convertir la conexién hembra en un manguito de
conexion.

Ensamblaje:

1. Para unir el codo de unién al adaptador, sostenga

el codo orientado en la direccién deseada y siga las
instrucciones de ensamblaje estandar de los conectores
HOKE Gyrolok en la pagina 55.

Codo de unién

2. Inserte el tubo en el otro extremo del codo de uniény
conecte el tubo correctamente.

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

T @ext. P Medida

Namero del NPT C Entre

de pieza* tubo macho A caras hex. E L
1AM1[] 1/16 1/16 1 5/16 .03 A7
1AM2[] 1/16 1/8 1 7/16 .03 47
2AM2[] 1/8 1/8 1.16 7/16 .09 .63
2AMA4[] 1/8 1/4 134 9/16 .09 .63
3AM2[] 3/16 1/8 1.19 7/16 .13 .66
3AM4[] 3/16 1/4 1.38 9/16 .13 .66
4AM2[ ] 1/4 1/8 1.25 7/16 .19 .69
4AM4[ ] 1/4 1/4 1.44 9/16 .19 .69
4AM6[ ] 1/4 3/8 1.47 11/16 .19 .69
4AMS[ | 1/4 1/2 1.69 718 .19 .69
6AM2[ ] 3/8 1/8 1.38 7/16 .28 .78
6AM4[ ] 3/8 1/4 1.56 9/16 .28 .78
6AM6[ ] 3/8 3/8 1.56 11/16 .28 .78
6AM8[ ] 3/8 12 1.78 718 .28 .78
8AMA4[ ] 1/2 1/4 1.75 9/16 .39 .97
8AM6[ ] 1/2 3/8 1.78 11/16 .39 .97
8AMS8[] 1/2 12 1.97 718 .39 .97
8AM12[] 1/2 3/4 198 11/16 .39 .97
10AM6[ ] 5/8 3/8 1.89 11/16 .50 1.08
10AM8[ ] 5/8 12 2.08 718 .50 1.08
10AM12[] 5/8 3/4 214 11/16 50 1.08
12AM8[ ] 3/4 1/2 213 718 59 113
12AM12[] 3/4 3/4 216 11/16 59 113
12AM16[] 3/4 1 231 13/8 59 113
14AM12[] 718 3/4 222 11116 .69 119
16AM12[] 1 3/4 239 11/16 .80 1.38
16AM16[] 1 1 2.61 13/8 .80 1.38
20AM20[ ] 114 11/4 3.16 13/4 1.09 1.72
24AM24[ ] 112 11/2 3.72 21/8 131 2.06
32AM32[ ] 2 2 4.70 2 3/4 1.75 2.76

Adaptador macho:

con conexiones RT

AM/MC/ME (métrico)

Dimensiones (en mm)

T Dext. P
del Rosca C Entre
NUmero de pieza* tubo p/tubo A carashex. E L
3AM2[ ]MC 3AM2[ JME 3 1/8 31.2 11.1 21 159
3AM4[ IMC 3AM4[ IME 3 1/4 36.7 13.7 21 159
4AM2[ IMC 4AM2[ IME 4 1/8 32.0 111 23 167
4AMA[ IMC 4AMA[ IME 4 1/4 36.8 14.3 23 167
6AM2[ ]MC 6AM2[ JME 6 1/8 32.6 111 44 173
6AM4[ IMC 6AM4[ ME 6 1/4 37.4 14.3 44 173
6AM6[ IMC 6AM6[ IME 6 3/8 37.2 175 44 173
6AMS[ IMC 6AMS[ IME 6 12 42.7 22.2 44 173
8AM2[ IMC 8AM2[ IME 8 1/8 34.3 11.1 44 191
8AM4[ IMC 8AM4[ IME 8 1/4 39.9 14.3 6.2 19.1
8AM6[ ]MC 8AM6[ ]ME 8 3/8 39.9 175 62 19.1
8AMS[ [MC 8AMS[ IME 8 1/2 46.2 22.2 6.2 19.1
10AM2[ JMC 10AM2[ IME 10 1/8 35.9 111 46 1938
10AM4[ JMC 10AM4[ IME 10 1/4 39.9 14.3 75 198
10AM6[ ]MC 10AM6[ IME 10 3/8 40.1 175 75 1938
10AM8[ ]MC 10AMS8[ JME 10 12 452 22.2 75 198
12AM4[ IMC 12AM4[ IME 12 1/4 455 14.3 7.0 245
12AM6[ ]MC 12AM6[ IME 12 3/8 46.3 175 9.1 245
12AMS8[ IMC 12AMS8[ IME 12 1/2 49.9 22.2 91 245
14AM4[ IMC 14AM4[ IME 14 1/4 45.1 19.1 71 245
14AM6[ ]IMC 14AM6[ IME 14 3/8 45.1 19.1 10.2 245
14AMS8[ IMC 14AM8[ IME 14 12 49.9 22.2 110 245
15AM8[ ]MC 15AM8[ IME 15 1/2 50.8 22.2 119 245
16AM6[ ]MC 16AM6[ IME 16 3/8 48.0 175 126 27.3
16AMS8[ ]MC 16AM8[ IME 16 12 52.7 22.2 126 27.3
16AM12[]MC  16AM12[ IME 16 3/4 54.0 27.0 126 273
16AM16[IMC 16AM16[ IME 16 1 58.6 34.9 126 27.3
18AM6[ ]MC 18AM6[ IME 18 3/8 55.0 175 138 28.2
18AMS[ ]MC 18AMS[ IME 18 1/2 60.0 222 138 282
18AM12[[MC  18AM12[ IME 18 3/4 55.4 27.0 138 28.2
20AM8[ ]MC 20AM8[ IME 20 12 60.7 22.2 126 334
20AM12[IMC  20AM12[ JME 20 3/4 60.5 27.0 151 334
22AM8[ ]MC 22AM8[ IME 22 12 53.0 27.0 158 30.0
22AM12[IMC  22AM12[ IME 22 3/4 61.0 27.0 158 30.0
25AM8[ ]MC 25AM8[ IME 25 1/2 61.0 270 126 354
25AM12[IMC  25AM12[ JME 25 3/4 66.8 270 158 36.0
25AM16[ MC  25AM16[ IME 25 1 66.8 34.9 195 355

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Adaptador macho: AM/EC (fraccional)

| r'f;'“ii J . para conexién fraccional arosca cénica hembra RT
_ Ii_“,\.““\ T Gext. p Dimensiones (en pulgadas)
NUmero del Rosca C Entre
< A > de pieza* tubo p/tubo A caras hex. E L
4AM2[ JEC 1/4 1/8 1.25 7116 19 .69
f—— Lﬂ 4AMA[ JEC 1/4 1/4 144 9/16 .19 .69
6AM4[ JEC 3/8 1/4 156 9/16 .28 .78
6AM6[ JEC 3/8 3/8 156 11/16 .28 .78
¥ ‘ ‘ 6AMS8[ JEC 3/8 1/2 1.78 718 .28 .78
1’ I; — — — [ (o] 8AMS[ JEC 1/2 1/2 197 718 .39 97
Adaptador macho: AM/EA
P-ROSCA PARA TUBO HEXSOERPO para conexién fraccional arosca paralela hembra RS
< A T Gext. s Dimensiones (en pulgadas)
le— L —» «—H—> Nﬂm.ero del Medidade C Entre
[—\_Lmi de pieza* tubo larosca A  caras hex. E H L R
T [ 4AM2[ ]JEA 1/4 1/8 131 5/8 19 31 .69 .55
T 4AMA[JEA 1/4 1/4 139 3/4 .19 A7 .69 .70
T i - - ‘ R C 6AM6[ [EA 3/8 3/8 153 15/16 .28 A7 .78 .86
¢ l 8AMS8[ JEA 1/2 1/2 186 13/32 .39 .55 .97 1.03

-«

L+ Adaptador macho: AM/MB

Cl
HEXAGONAL para conexion MELriCa arosca recta hembra I1SO
T Pext. s Dimensiones (en mm)
Namero del Medidade C Entre

L —»l S-ROSCA de pieza* tubo larosca A caras hex. E H L R \

RECTA 6AMA4[ IMB 6 1/4 381 191 44 120 173 180 17.0

L_,mM TT 12AM8[ IMB 12 12 401 27.0 9.1 140 245 26.0 25.0

¢ TE, _L % v R Adaptador macho con junta térica: AOM
v )

l w l para conexién fraccional arosca hembra NPT
—— Dimensiones (en pulgadas)
T Dext. P

! «—H—>
CUERPO 47;\4“, Nimero del Medida C Entre
HEXAGONAL de pieza* tubo tubo A caras hex. E H L N gint.  Dext.

1A0OM2[] 116 1/8 1.03 3/4 03 28 47 75 7/16 5/8
2A0OM2[ ] 18 18 123 3/4 09 28 63 .75 7/16 5/8
2A0OM4[ ] 1/8 14 136 15/16 09 38 63 .94 9/16 3/4
3A0OM2[] 3/16 1/8 125 3/4 A3 28 66 .75 7/16 5/8

Junta térica

. 3A0OM4[ ] 3/16 1/4 138 15/16 .13 .38 .66 .94 9/16 3/4
Para e.speCIﬁca.r el 4A0M2[] 1/4 1/8 131 3/4 13 .28 .69 .75 7116 5/8
material de la junta 4AOM4[] 1A U4 144 1516 19 .38 69 .94 O/l6 34
térica, vea la péglna 6. 4AO0M6] ] 1/4 3/8 150 11/8 .19 41 69 1.13 3/4 15/16
6A0M2[] 3/8 1/8 138 3/4 .25 .28 .78 .75 7116 5/8
6AOM4[]  3/8 1/4 152 1516 28 .38 .78 .94 916 3/4
L N WS Adaptador rpa_cho con junta térica: AOM/ME
para conexion MEtrica arosca hembra NPT
T Dext. p Dimensiones (en mm)
T E ‘ NG Numero del Medida C Entre Junta térica
v \ de pieza* tubo  tubo A caras hex. E H L N gint. Jext.
6AOM2[ IME 6 1/8 328 19.1 4.4 73 173 186 115 166
l l 6A0OM4[ IME 6 1/4 37.6 23.8 4.4 9.7 173 234 147 19.7
10AOM4[ IME 10 1/4  40.1 23.8 7.0 9.7 198 234 147 197
H>| p-ROSCA PARA 10AOM6[IME 10 3/8 409 286 7.5 104 198 281 194 245
A TUBO (CORTA) 12A0M6[ IME 12 3/8 452 28.6 9.1 104 245 281 194 243
12A0M8[ IME 12 1/2 50.8 33.3 91 136 244 329 256 259
Adaptador recto con junta térica: AOS
JUNTA CUERPO para conexion fraccional arosca recta hembra con junta térica
(L —>| TORICA 7 HEXAGONAL T dext. S Medida Dimensiones (en pulgadas)
NGmero del dela C Entre Juntatérica
{ de pieza* tubo rosca A caras hex. E H L N gint. Jext.
i T f4 ) ‘ 1A0S[] 1/16 5/16-24 1.06 9/16 .03 .34 A7 .56 31 A4
TE ‘ NC 2A0S[] 1/8 5/16-24 1.25 9/16 .09 .34 .63 .56 31 44
— . Y 3AOS[] 3/16 3/824 134 58 13 38 66 63 38 50
—— 4A0S[]  1/4  7/16-20 144 34 19 A1 69 .75 A4 63
6A0S[ ] 3/8 9/16-18 1.61 15/16 .28 A7 .78 .94 .56 .75
- RN 8AOS[]  1/2 3/4-16 184 11/8 .39 47 97 113 .75 .94
Lol S-ROSCA RECTA

A .
Adaptador macho SAE: AMS
B |« para conexion fraccional a boquilla con rosca recta SAE/MS
JUNTA
¢~ TORICA T Dext. Dimensiones (en pulgadas)

Q‘ Namero del

I de pieza* tubo S A B E F G Juntatdrica
T 1 20AMS20316 11/4 15/8-12 281 59 117 17/8 188 -920

3 E 24AMS24316 11/2 17/8-12 328 59 130 21/8 225 -924

i 32AMS32316 2 21/2-12 424 59 175 23/4 3 -932
= L
A

*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6. Siga las instrucciones de reinstalacion de los conectores HOKE Gyrolok en la pagina 55.

40 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Se muestra un conector métrico

M

P-ROSCA PARA TUBO

Se muestra el modelo 20AF20[ ]

=

|«—P —»|

]

f——— A

Los adaptadores hembra de mds de 1 pulgada y los mayores de

25 mm (para conectores métricos) p férulas preajustad
Siga las instrucciones de reinstalacion de los conectores HOKE
Gyrolok en la pdgina 55.

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Adaptador hembra: AF

para conexion fraccional arosca macho NPT

Dimensiones (en pulgadas)

Conectores para tubos Gyrolok

T Dext. P

Namero del Medida C Entre G Entre

de pieza* tubo  tubo A carashex. E caras hex. L
2AF21] 1/8 1/8 1.14 9/16 .09 — .63
2AF4 ] 1/8 1/4 131 3/4 .09 — .63
3AF2[] 3/16 18 1.25 9/16 13 — .66
3AF4 1] 316 14 141 3/4 A3 — .66
4AF2 [] 1/4 1/8 1.22 9/16 19 —_ .69
4AF4 [] 1/4 1/4 141 3/4 19 — .69
4AF6 [] 1/4 3/8 1.44 718 19 — .69
4AF8 [] 1/4 12 163 11/16 19 — .69
6AF2[] 3/8 1/8 131 9/16 .28 — .78
6AF4[] 3/8 1/4 150 3/4 .28 — .78
6AF6[] 3/8 3/8 153 718 .28 — .78
6AF8[] 3/8 12 172 1116 .28 — .78
8AF4[] 12 1/4  1.69 3/4 .39 —_ 97
8AF6[] 112 38 172 718 .39 — 97
8AF8 ] 1/2 1/2 191 11/16 .39 — 97
10AF6 [] 5/8 3/8 1.81 718 .50 —_ 1.08
10AF8[] 5/8 1/2 2 11/16 .50 — 1.08
10AF12 ] 5/8 3/4 2.09 11/4 .50 — 1.08
12AF8[] 3/4 1/2 206 11/16 .59 — 1.13
12AF12[] 3/4 34 213 11/4 .59 — 1.13
12AF16[] 3/4 1 244 15/8 .59 o 1.13
14AF12[] 718 3/4 219 11/4 .69 — 1.19
16AF8[] 1 1/2 228 11/16 .80 —_ 1.38
16AF12[] 1 3/4 238 11/4 .80 — 1.38
16AF16[] 1 1 2.63 15/8 .80 — 1.38
20AF20[] 11/4 11/4 3.06 21/8 1.09 17/8 —
24AF24[] 11/2 11/2 350 23/8 131 2 —
32AF32[] 2 2 4.53 27/8 1.75 3 e

Adaptador hembra: AF/ME

para conexion Mmeétrica arosca macho NPT

T Dext. P Dimensiones (en mm)

Namero del Medida C Entre

de pieza* tubo  tubo A caras hex. E L
3AF2[ IME 3 1/8 28.8 143 21 159
3AF4[ IME 3 1/4 333 19.1 21 159
6AF2[ ]ME 6 1/8 30.9 143 44 173
6AF4[ IME 6 1/4 357 19.1 44 173
6AF6[ ]ME 6 3/8 365 22.2 44 173
6AF8[ IME 6 1/2 413 270 44 173
8AF2[ JME 8 1/8 328 14.3 62 191
8AF4[ IME 8 1/4 375 19.1 6.2 191
8AF6[ IME 8 3/8 404 222 6.2 191
8AF8[ IME 8 1/2 43.9 27.0 62 19.1
10AF2[ ]JME 10 1/8 333 143 75 198
10AF4[ JME 10 1/4 38.1 19.1 75 198
10AF6[ ]JME 10 3/8 389 222 75 198
10AF8[ JME 10 1/2 437 27.0 75 198
12AF4[ IME 12 1/4 429 19.1 9.1 245
12AF6[ JME 12 3/8 447 222 91 245
12AF8[ JME 12 1/2 484 27.0 91 245
12AF12[[ME 12 3/4 533 318 91 245
14AF4[ ME 14 1/4  43.0 19.1 10.2 245
14AF8[ IME 14 1/2 475 27.0 11.0 245
15AF8[ ]ME 15 1/2 48.4 27.0 11.9 245
16AF6[ JME 16 3/8 46.0 222 126 273
16AF8[ ]ME 16 1/2 508 27.0 126 27.3
16AF12[IME 16 3/4 53.0 318 126 27.3
18AF6[ JME 18 3/8 490 222 13.8 282
18AF8[ ]ME 18 1/2 518 27.0 13.8 28.2
18AF12[[ME 18 3/4 56.0 31.8 13.8 282
20AF8[ IME 20 1/2 572 27.0 151 334
20AF12[ME 20 3/4 58.7 318 151 334
22AF8[ JME 22 1/2 54.0 270 15.8 30.0
22AF12[IME 22 3/4 56.0 318 15.8 30.0
25AF8[ ]ME 25 1/2  60.0 27.0 19.3 355
25AF12[IME 25 314 617 318 19.3 355
25AF16[ ME 25 1 67.2 41.3 195 35.5

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.
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*{}vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok

Los conjuntos formados por uniones en Te y adaptadores eliminan costosos inventarios

El adaptador hembra HOKE convierte una rosca macho para tubo en un
manguito de conexion en el cual se puede instalar cualquier conector HOKE
Gyrolok para tubo de la medida adecuada. El reductor se entrega con una
rosca hembra para tubo roscado en un extremo y un manguito mecanizado
en el otro. Con el uso de adaptadores y uniones en Te, usted necesitara menor
cantidad de Tes con ramal o pasantes con conexién macho o hembra.

Adaptador hembra: AF/EZ

para conexion fraccional aunarosca paralela hembra RG (para manémetro)

T Qext. s Dimensiones (en pulgadas)

4 Numero del Medidade C Entre
de pieza* tubo larosca A caras hex. E L
e 4AFA[EZ 14 1/4 142  3i4 19 .69
R S— 4AF8[EZ 14 12 183 11716 .19 .69
| 8AF4[EZ 1/2 1/4 153 3/4 .22 .97
8AF8[JEZ 12 12 2 11/16 28 .97

Adaptador hembra: AF/MZ

para conexion M étrica aunarosca paralela hembra RG (para manémetro)

Se muestra un conector fraccional

T @ext. s Dimensiones (en mm)
A Namero del Rosca C Entre

de pieza* tubo recta A caras hex. E L
L JE— 6AF4[ IMZ 6 1/4 37.0 19.1 45 173
6AF8[ IMZ 6 1/2 46.3 27.0 45 173
8AF4[ Mz 8 1/4 35.7 19.1 55 191
: 8AF8[ IMZ 8 1/2 47.2 27.0 64 19.1
TE — — } } - ¢C 10AF4[ IMZ 10 1/4 36.5 19.1 55 198
v 10AF8[ IMZ 10 1/2 47.4 30.2 70 19.8

12AF4[IMZ 12 1/4 41.2 19.1 55 245
12AF8[ IMZ 12 1/2 46.7 27.0 70 245
14AF8[ IMZ 14 12 46.7 27.0 70 245

S-ROSCA RECTA HEXSGERPO 16AF8[ IMZ 16 12 49.5 27.0 70 273

18AF8[ IMZ 18 12 561 270 70 279
22AF8[ IMZ 22 1/2 579 270 70 297
25AF8[ IMZ 25 1/2 63.7 27.0 70 355
Las conexiones para rosca hembra RG requieren una junta insertada

en el fondo de la conexién. Al ensamblar la rosca macho, ésta ejerce
presioén sobre la junta, sellando el acoplamiento.

Adaptador hembra: AF/EC

para conexion fraccional arosca cénica macho RT

s Dimensiones (en pulgadas)
Numero Medida de C Entre
de pieza* larosca A caras hex. E L
4AF2[ JEC 1/4 1/8 1.22 9/16 19 .69
4AF4[ JEC 1/4 1/4 141 3/4 19 .69
6AF6[]EC 3/8 3/8 153 718 .28 .78
8AF8[]EC 12 1/2 191 11/16 39 97

Adaptador hembra: AF/MC

para conexién M étricaarosca cénica macho RT

T Gext. p Dimensiones (en mm)

NGmero del Rosca C Entre
de pieza* tubo pltubo A carashex. E L
3AF2[]MC 3 1/8 28.8 14.3 21 159
3AF4[ IMC 3 1/4 333 19.1 21 159
6AF2[ IMC 6 1/8 309 143 44 173
6AF4[ IMC 6 1/4 35.7 19.1 44 173
5 6AF6[ IMC 6 38 365 222 44 173
T E_ ~ ] ‘ ¢ 6AF8[ IMC 6 1/2 413 270 44 173
I \ ‘ 8AF2[ JMC 8 1/8 3238 14.3 6.2 191
8AF4[ MC 8 1/4 375 191 62 191
8AF6[ JME 8 3/8 404 22.2 6.2 19.1
v 8AF8[ [ME 8 1/2 439 27.0 6.2 191
10AF2[ IMC 10 1/8 333 14.3 75 198

P-ROSCA PARA TUBO CUERPO—J
HEXAGONAL 10AF4[ JMC 10 14 381 191 75 198

10AF6[ JMC 10 3/8 389 22.2 75 198
10AF8[ IMC 10 12 437 27.0 75 198
12AF4A[ IMC 12 1/4 429 19.1 9.1 245
12AF6[ ]MC 12 3/8 447 22.2 91 245
12AF8[ ]MC 12 1/2 484 27.0 91 245
12AF12[ IMC 12 3/4 533 31.8 9.1 245

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Férula delantera: FF (fraccional)
T

Numero de Qext. del tubo -
pieza* (en pulgadas)

1FF[] Y6

2FF[] Ve

3FF(] Yo l P
4FF[] Ya

6FF[] s

8FF[] Y2

10FF[] %8

12FF[ ] 3%

14FF[] 78 T
16FFL] 1 T
20FF[] 1

24FF[] 1% J
32FF[] 2

Férula trasera: FR (fraccional)
T

le———>

Numero de @ext. del tubo
pieza* (en pulgadas)
1FR[] Yhe
2FR[] Vs

3FR(] e T
4FR[ ] Va

6FRI[] s
8FR[] Ya
10FR[] %8
12FRI[] Ya

14FR[ ] 78

16FR[ ] 1
20FR[] 1a
24FR[] 1%
32FR[] 2

Las férulas delanteras y traseras de nailon estan disponibles en medidas métricas y fraccionales.

HOKE

Conectores paratubos Gyrolokﬂ
Férula delantera FF/MM (métrica)

T
Numero de Dext. del tubo
pieza* (en mm)
3FF[IMM 3
4FF[ IMM 4
6FF[ IMM 6
8FF[IMM 8
10FF[ IMM 10
12FF[ MM 12
14FF[ IMM 14
15FF[ IMM 15
16FF[ IMM 16
18FF[ IMM 18
20FF[IMM 20
22FF[ IMM 22
25FF[ MM 25
30FF[IMM 30
32FF[ IMM 32
38FF[IMM 38

Férula trasera FR/MM (métrica)

T
Numero de @ext. del tubo
pieza* (en mm)
3FR[IMM 3
4FR[ IMM 4
6FR[IMM 6
8FR[ IMM 8
10FR[IMM 10
12FR[ IMM 12
14FR[ ]IMM 14
15FR[ IMM 15
16FR[ IMM 16
18FR[ IMM 18
20FR[ IMM 20
22FR[ IMM 22
25FR[ IMM 25
30FR[ IMM 30
32FR[]IMM 32
38FR[ IMM 38

Nota: las férulas delanteras de acero inoxidable mayores de 1” 6 25 mm estéan recubiertas con PFA.

Tuerca: N (fraccional)

T Dimensiones
Numerode  @ext. del (en pulgadas) _ .
pieza* tubo B L
N[ Yie e 0.33 J !
2N[] Y e 0.52 ‘ B
3N[] Y6 Ya 0.52 e
4N[] Ya %6 0.53 "‘
6N[] i e 0.59
8N[] Ya 78 0.70
10N[] %8 1 0.70
12N[] Ya e 0.72
14N[] K 1 0.78
16N[ ] 7 A 078 TUERCA HEXAGONAL
20N[] 1 17 1.25 — —
24N[] 1" 2 1.50 (IMANE
32N[] 2 3 2.06

e ——>

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

< LB—>

TUERCA HEXAGONAL

e —

L ——>»f

Tuerca N/MM (métrica)

T Dimensiones (en mm)

Numerode  @ext.del

pieza* tubo B L
3N[IMM 3 111 13.1
AN[ ]MM 4 12.7 13.3
6N[ MM 6 14.3 13.4
SN[ IMM 8 15.9 14.1
10N[ MM 10 19.1 15.0
12N[ IMM 12 22.2 17.9
14N[ IMM 14 23.8 16.8
15N[ JMM 15 23.8 16.8
16N[ IMM 16 25.4 17.8
18N[ MM 18 28.6 18.4
20N[ ]MM 20 31.8 20.0
22N[ IMM 22 31.8 20.0
25N[IMM 25 38.1 213
30N[ ]IMM 30 50.8 32.8
32N[JMM 32 50.8 344
38N[ ]MM 38 60.3 40.6

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 43



Conectores para tubos Gyrolok

Contratuerca para pasatabiques: BN (fraccional) Contratuerca para pasatabiques:
Dimensiones L—» BN/MM (métrica)
Nimero de (en pulgadas) — 3 Medidadel Dimensiones (en mm)
pieza* L J SV | Numero de conector
1BN[] Vs EZ) n X‘m ‘m A pieza* (en mm) L J
2BN[] %2 Y 2BN[] 3 5.5 127
3BN[] 752 % J—— - jy 3BN[] 4 5.5 14.3
4BN[] A % e 4BN[] 6 6.4 159
6BN[] ea % Wl SBN[IMM 8 6.4 17.5
8BNI[] s "%e AR | . 10BN[ JMM 10 6.7 19.1
10BN[] ¥4 %6 S N 8BN[] 12 7.9 23.8
12BN[] ¥ 1% 14BN[IMM 14615 7.9 23.8
14BN[] s 1% 10BN[ ] 16 9.1 27.0
16BN[] W 1%s 12BN[] 18 103 30.2
24BN[ ] % 2% 14BN[] 20622 103 333
32BN[] ) 2% 16BN[] 25 103 39.7

Tuerca moleteada: KN (fraccional)

T Dimensiones T TUERCA HEXAGONAL Medida de
Nimerode  @ext. del (en pulgadas) T S Nimero de la conexién
pieza* tubo B L A pieza* Gyrolok® Espesor
1KN[ ] e %e 0.36 4SCRN 316 Ya 0.05
2KN[] Vs The 0.52 6SCRN 316 ¥8 0.05
3KNI[ ] %6 Ya 0.52 B
4KN[] Va %e 0.53
6KNI[] ¥s e 0.59
8KNI[] Y2 7 0.70
10KN[] 7 1 0.70
12KN[] Ya 1 0.72
14KN[] % 1% 078 Se utiliza para evitar que los insectos entren por las tuberias de
16KN[] 1 1% 0.78 venteo.

Instrucciones de uso:

1. Sustituya el cedazo por la férula trasera en una tuberia
terminada en una conexion HOKE Gyrolok abierta (no se
necesita conectar un tubo.)

2. Ajuste latuerca con los dedos.

Los conectores HOKE Gyrolok estan disponibles con tuercas moleteadas y férulas de nailon para usar
con tubos de polietileno. El ajuste a mano permite una instalacién y desmontaje rapidos y sencillos, y
brinda un sello hermético muy adecuado para conexiones en laboratorios. Use estos conectores con

tubos de vidrio u otros materiales de pared dura.

Para hacer el pedido, agregue el sufijo "KNN" al nimero de pieza bésico.
Ejemplo: 4CM4 con una tuerca moleteada y férulas de nailon seria 4CM4 KNN.

Cambiador de juegos de tuercas y férulas: SCNF Cambiador de juegos de férulas: SCF

Cada SCNF contiene 5 juegos de tuerca y férulas. Un juego de tuerca y férulas Como se indicé anteriormente, cada SCF contiene 10 juegos de

estd compuesto por 1 tuerca, 1 férula delantera y 1 férula trasera. férulas. Un juego de férulas estd compuesto por 1 férula delanteray 1
férula trasera.

Brinda un modo seguro, facil y adecuado para reutilizar los conectores y valvulas existentes con componentes HOKE Gyrolok nuevos. El

codigo de colores diferencia las piezas y materiales en métricos y fraccionales.

Fraccional - Fraccional
Jgos. tuercas Jgos. tuercas
Numero de y férulas/ @ext. del tubo Numero de y férulas/ @ext. del tubo
pieza* cambiador (en pulgadas) pieza* cambiador (en pulgadas)
1SCNF[ ] 5 Y16 1SCF[] 10 Ve
2SCNF[] 5 Vs 2SCF[] 10 Vs
3SCNF[] 5 Y6 3SCF[] 10 Y16
4SCNF[ ] 5 Va 4SCF[ ] 10 Va
6SCNF[] 5 8 6SCF[] 10 ¥s
8SCNF[ ] 5 Y2 8SCF[] 10 Y2
10SCNF[] 5 8 10SCF[] 10 %8
12SCNF[] 5 Ya | 12SCF[ ] 10 %
16SCNF[ ] 5 1 Envases codificados por color: 16SCF[ ] 10 1
Verde: latén fraccional, acero inoxidable 316 fraccional
Métrico Rojo: Monel fraccional Métrico
Jgos. tuercas Azul: métrico Jgos. tuercas
Nuimero de y férulas/ @ext. del tubo Numero de y férulas/ @ext. del tubo
pieza* cambiad (en mm) Codigos para efectuar pedidos pieza* cambiad (en mm)
3SCNF[ MM 5 3 Agregue el material designado al nimero de pieza. Por ejemplo: 3SCF[IMM 10 3
6SCNF[JMM 5 6 Latén = BR 6SCF[IMM 10 6
8SCNF[IMM 5 8 Acero inoxidable 316 = 316 8SCF[IMM 10 8
10SCNF[ ]IMM 5 10 Monel =M 10SCF[ IMM 10 10
12SCNF[ IMM 5 12 Ejemplo: 2SCNF 316 (5 juegos de tuerca y férulas para tubo de 1/8” 12SCF[ IMM 10 12

en acero inoxidable 316.)

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok

Insertos para tubos

Los conectores HOKE Gyrolok pueden utilizarse con varios tipos de tubos de plastico
sin ninguna preparacion especial. Utilice los insertos para reforzar tubos de material
blando, como Tygon o PVC, antes de insertarlos en una conexién HOKE Gyrolok. Vea
las recomendaciones en la tabla inferior derecha.

Instrucciones de uso

1. Coloque el inserto en el tubo de plastico hasta el fondo, donde sea apropiado.

2. Siutiliza la tuerca estandar, siga las instrucciones de ensamblaje estandar de los
conectores HOKE Gyrolok en la pagina 55 (ajuste a mano, a continuacién apriete
1% vueltas con una llave.)

3. Paraelensamblaje con los dedos se dispone de conectores estdndar de latén con
tuercas moleteadas y férulas de nailon.

Insertos para tubos: Tl (fraccional)

Ejemplo:
Numero T Dext. Medida
de pieza* del tubo tubo E
3T2[] 3/16 1/8 .09
4TI2[] 1/4 1/8 .09
4TIA70[] 1/4 170 1
4T3 [] 1/4 3/16 13
6TIB[] 3/8 3/16 13
4 Tl 2 316 6TH[] 3/8 1/4 19
Dext. del tubo Tipo de dint. del tubo Material 8TK[] 1/2 1/4 19
en dieciseisavos conector en dieciseisavos de 8TIB[] 1/2 3/8 28
de Pulgada = (Inserto para  pulgada = 1/8” 10TB [ ] 5/8 3/8 28
114 tubo) f;:cc:;}ﬂ%fft) ) 10T [ ] 5/8 12 42
o o 12TIB [] 3/4 12 42
12THO[] 3/4 5/8 .50
14THO[] 718 5/8 .50
14T1H2[] 7/8 3/4 .66
16TH2[] 1 3/4 .66
16TH4 [] 1 7/8 72

Insertos para tubos: TI/MM (métrico)

T Dimensiones (en mm)
Numero Dext. Dext. del

_ — _ — _ de pieza* dt{l}yl}o tubo E

\ 6THU[ IMM 6 4 2.2

- 8Tie[ IMM 8 6 4.3

@int. DEL E @EXT. DEL 10TI8[ IMM 10 8 6.3

TUB? ' TUBO 12THO[ MM 12 10 7.9
AN

Insertos para tubos: TI/ME (métrico)

T Dimensiones (en mm)
Numero Dext. Dext. del
de pieza* del tubo tubo
8THU[ IME 8 1/4 4.7
Material Férula Férula .
del tubo Delant. Trasera Uso deinserto ptubo
- Metal Metal .
Polietileno . . Normalmente no se requiere
Nailon Nailon
Metal Metal
Nailon . . Normalmente no se requiere
Nailon Nailon
Metal Metal .
PTFE Normalmente no se requiere
PTFE o Metal
. Metal Metal .
PVC rigido Ninguno
PTFE PTFE
Conector HOKE Gyrolok utilizado con un tubo de plastico con inserto TI. PVC blando Metal Metal
o Recomendado

Tygon Nailon Nailon

* Agarre limitado; el metal proporciona un agarre mas firme para
presiones mas altas.

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Los conectores para calibracion HOKE Gyrolok ahorran
tiempo y dinero al reducir el tiempo requerido para calibrar
los transmisores de presion diferencial. Los conectores para
calibracién de HOKE, construidos de acero inoxidable 316,
combinan una rosca recta y una superficie de sellado cénica
metal-metal en un extremo con un conector para tubo
Gyrolok de 1/4" en el otro. Este disefio permite al técnico
calibrar facilmente el transmisor en su lugar sin necesidad
de desmontar el tapdn del tubo o la tapa de la conexién de
purga. No requiere cinta de TFE. El ajuste controlado de la
férula, exlusivo de los conectores Gyrolok, aumenta el valor
prolongando el ciclo de vida.

Dimensiones (fraccional)

- G >

fe———Hl ———»

’<7H24>

Conectores para tubos Gyrolok

Caracteristicas Beneficios
Sellado rosca recta/ metal-metal: + Instalacion sencilla
Ajuste controlado de la férula: + Aumenta en gran medida la duracién de las reinstalaciones

e I

BT ‘—— -

e

2
o

E

+ Protege el tubo de las sobrecargas

Junta a tope: + Maximiza la integridad del sello y la seguridad del usuario
Angulo de encastre: + Reduce el atascamiento del tubo
Cambiador de tuerca y férulas: + Seguro, un solo componente para reemplazar
T Bext. Dimensiones (en pulgadas)
Namero del Rosca
de pieza* tubo recta A B C D E F G H1 H2

——O—>

/J

«——D—»

f«——F —»

CMO05[] 1/4  1/4-28 123/32 9/16 1/2 41/64 1/16 49/64 113/32 25/32 27/64
CMO009[] 1/4 5/16-24 211/32 9/16 1/2 41/64 1/16 49/64 2 1/32 1 25/64

CMO005: para usar con transmisores Honeywell
CMO009: para usar con transmisores Rosemount o Foxboro

Conector con brida de traslape

—C

»1

m
|
|
|
I
|

—
!

Brida con sello tipo A Brida con sello tipo B

Esmerilada serrada/ Concéntrica

*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conector con brida de traslape: CLF (fraccional)

T Gext. Dimensiones (en pulgadas)
Namero del Sellodela
de pieza*  tubo  brida A B c D E F Acabado

4CLFAT] 1/4 A 333 138 228 .88 .19 25 3.2-6.3 micras(Ra)

4ACLFB[] 1/4 B 333 138 228 .88 .19 .25 6.3—125micras(Ra)
6CLFA[] 38 A 334 138 228 88 .30 .25 3.2-6.3 micras(Ra)
6CLFB[] 3/8 B 334 138 228 .88 30 .25 6.3-125micras(Ra)
8CLFA[] 112 A 347 138 228 88 42 25 3.2-6.3 micras(Ra)
8CLFB[] 12 B 347 138 228 88 42 25 6.3-125micras(Ra)

Conector con brida de traslape: CLF/MM (métrico)

T Dext. Dimensiones (en mm)
Namero del Sellodela
de pieza* tubo brida A B C D E F Acabado

10CLFA[ MM 10 A 841 349 579 222 7.1 64 3.2-6.3micras (Ra)
10CLFB[]MM 10 B 84.1 349 579 222 71 64 63-125micras(Ra)

El conector con brida de traslape permite conexiones faciles y seguras entre las tuberias de proceso y de
instrumentos. La unidad basica, de una sola pieza, consiste en una conexién para tubo HOKE Gyrolok y
una brida de unién de traslape de 1/2” para tubo. El extremo con la brida esta dimensionado para cumplir
las especificaciones para bridas ANSI 2500. Disponibles con cara de sellado esmerilada (A) o serrada/
concéntrica (B), en acero inoxidable 316 o Monel.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores dieléctricos para tubo HOKE

W,

A
i
g

Los conectores dieléctricos para tubos HOKE Gyrolok se

utilizan en aquellas aplicaciones donde se debe interrumpir

la circulacién de corriente eléctrica por un tubo o una

tuberia para proteger equipos vitales de instrumentacién

y medicion.

Datos técnicos
Materiales del cuerpo:
Aislador:

Material de la junta térica:

Arandela de respaldo:

Disefio

« Aceroinoxidable 316
« Termoplastico moldeado

« Viton dureza 90

- TFEvirgen

Caracteristicas

Aisladores termoplasticos con:

+ Resistencia mayor de 108 ohmios a 70°F (21°C) y

50% de humedad relativa.

Conectores para tubos Gyrolok

Beneficios

+ Maxima seguridad y proteccién para el instrumental
critico en estaciones de supervision

+ Resistencia mayor de 106 ohmios a 100°F (38°C) y

90% de humedad relativa.

Componentes metalicos construidos en acero

inoxidable 316:

+ Componentes de larga duracién en ambientes hostiles.

Orificio apropiado para la medida del conector (por

ejemplo, orificio de 0.422 en conector de 1/2"): «  Todas las medidas de conectores dieléctricos para tubo
HOKE Gyrolok ofrecen la méxima capacidad de flujo.
Conexiones del conector para tubo HOKE Gyrolok: «  Elvalory rendimiento exclusivo ofrecido por HOKE
Gyrolok.
Resistencia eléctrica de los aisladores: + 70X 108 a 10 voltios CCa 70°Fy 50% de

El conector dieléctrico para tubo debe cumplir tres funciones principales:

1. Aislamiento eléctrico

2. Contencién confiable del fluido
3. Flujo adecuado para la medida de la tuberia

En el disefio de HOKE, el aislamiento esta logrado por aisladores de material termoplastico que

proporcionan un rendimiento inigualado por ningun producto similar.

Una junta tdrica de Vitdn con un aro de respaldo de TFE contiene el fluido en el interior del conector. El

sistema Gyrolok de 2 férulas sella la tuberia de impulso.

Presién nominal:

Temperatura de servicio: .

humedad relativa
+ 1.0X 106 Qa 10 voltios CCa 100° F y 90% de
humedad relativa

+  4000PSIGa70°F (27,58 kPaa 21°C)

-40°F a +200° F (-40°Ca +93° ()

Etiqueta de advertencia

Juntatérica de Viton®
Aro de respaldo de TFE

Aisladores
termoplasticos

El caudal apropiado de la tuberia se logra seleccionando correctamente el didmetro interior de la tuberia. Vea la dimensién “E” en la tabla de dimensiones.

ADVERTENCIA: el hexagono de la tuerca de las secciones aisladas posee una etiqueta con la leyenda “NO WRENCHING” (NO DESMONTAR). No desconecte en este
punto. Cada conector dieléctrico HOKE se entrega con las instrucciones pertinentes.

Uniones dieléctricas

DU

Conectores dieléctricos macho: DCM

DR, f—y

DR, f—y

= 2 .
oM
R I
C-CUERPO C-CUERPO
e HEXAGONAL HEXAGONAL HEXAGONAL
T Qext. Dimensiones (en pulgadas) T Gext Dimensiones (en pulgadas)
Namero del CEntre  Cx Entre Numero del CEntre  Cx Entre
de pieza* tubo A B caras hex. caras hex. D E F G de pieza* tubo A B caras hex. carashex. D E F G
4DU-316 1/4 378 9/16 12 11/16 64 19 77 312 6DCM4-316  3/8 3.66 11/16 5/8 13/16 72 28 83 332
6DU-316 3/8 392 11/16 5/8 13/16 72 .28 .83 323
8DU-316 1/2 415 7/8 13/16 15/16 97 42 92 321
s 7 Aplicacion
Los conectores dieléctricos se utilizan normalmente en los sistemas de transmisién de gas natural para impedir que la corriente
Estacién de los sistemas de proteccidn catédica por corriente impresa, la electricidad estatica o incluso las descargas atmosféricas,
cuponision= alcance los sensibles equipos de las estaciones de supervision.

Medicion

Placa orificio

Corriente]

7eléclnca

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

Los sistemas de proteccién catédica por corriente impresa conllevan la aplicacion de una CC (de corriente y voltaje reducidos)
en una tuberia para eventualmente transferir los efectos corrosivos a un electrodo de sacrificio subterraneo.

Si la circulacion de corriente no se interrumpe antes de alcanzar los criticos equipos de supervisién de la estacidn, éstos podrian
resultar averiados o realizar mediciones inexactas.

La instalacion de los conectores dieléctricos para tubo Gyrolok de HOKE en las tuberias de impulso entre la tuberia de
transporte y la estacién de supervisién interrumpe el flujo de la corriente y permite la circulacién del caudal total del fluido.
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Conectores para tubos Gyrolok

Conectores HOKE para cromatografia

Caracteristicas Beneficios
Bajo volumen muerto: « Anadlisis y medicién exactos
Fritas integradas o reemplazables:  « Los elementos filtrantes pueden solicitarse instalados en fabrica
(integrados) o para instalar in situ (reemplazables)
« Los tamafos de 4 micras se ofrecen como estandar; se pueden
suministrar otros tamafios
« Serealiza la funcién de filtrado final para fluidos de bajo volumen
- Eldisefo con fritas integradas reduce el volumen interno
Angulo de difusién cénico: - Garantiza el contacto del fluido con una superficie de mayor tamafio, lo
cual extiende la vida de la frita mientras reduce el volumen sin filtrar

Configuracién con tuerca macho: « Volumen interno reducido

~
- Configuraciones sin fritas: - Parausar con columnas GC (gas) o LC (liquido) con filtros de malla
Ajuste controlado de la férula: - Largavida del producto con una capacidad sobresaliente para admitir
reinstalaciones
Los conectores para tubo HOKE Gyrolok para aplicaciones
en cromatografia de gases y liquidos estan disponibles en Intercambiabilidad: « Los conectores son intercambiables con los de algunos otros fabricantes

una serie de configuraciones de acuerdo a las necesidades
del usuario. Los conectores HOKE para cromatografia se
caracterizan por su bajo volumen muerto, el disefio de
sus tuercas macho y diversas configuraciones que utilizan
fritas integradas o reemplazables. Ambas versiones de
fritas estan disponibles en varias medidas de micrones
de acuerdo a las necesidades del cliente. Combinando

los requisitos que deben cumplir los conectores para
cromatografia con las caracteristicas claves de los
conectores Gyrolok, como el ajuste controlado de la
férula, los conectores para cromatografia HOKE ofrecen
posibilidades y rendimientos insuperables en la industria.

(consulte en fabrica)

Presiones nominales
Los conectores para cromatografia HOKE Gyrolok tienen presiones nominales de servicio mayores que las de los tubos recomendados para usar con ellos. Consulte la
informacion especifica en las tablas de datos de tubos de HOKE.

Temperaturas de servicio
Acero inoxidable 316:-325° F a +800° F (-200° C a +425° C)

Nota: el uso intermitente a 1200° F (649° C) es posible; sin embargo, no se recomienda la exposicién prolongada a temperaturas superiores a 800° F (426° C).

Cédigos para efectuar pedidos de conectores

2 F U M P 1 316
Didm. ext. del Tipo de tuerca Tipo de conector Tipo de tuerca Medida de frita Medida del tubo Material
tubo en 1/16 de M =macho U =unién M = macho integrada en 1/16avos de Acero inoxidable
pulgada; 2=2/16" | F =hembra RU = unién reductora F =hembra P =0.5 micra pulgada 316
=1/8" la tuercatamano 2 es | CM = conector macho solo se utiliza cuando se R =2 micra
hembra emplea un tipo de tuerca T=5micra
diferente V =10 micra

Tablas de dimensiones

Frita reemplazable

Numero de pieza*

4FRIT [ ]-316 1/4 d
6FRIT[*]-316 3/8 MATERIALES, LA CAPACIDAD DE LOS PRODUCTOS Y LOS DETALLES DE SU APLICACION. UNA
8FRIT [ ]-316 172

16FRIT[*]1-316

1

* Modificador que designa la frita en micras: E=2.0,G=5.0,1=10.
Asigne la letra apropiada para la medida deseada.

Conector para final de columna
(para usar con frita reemplazable)

PARA SU SEGURIDAD

EL DISENADOR Y EL USUARIO DEL SISTEMA SON LOS UNICOS RESPONSABLES DE SELECCIONAR
LOS PRODUCTOS ADECUADOS PARA LOS REQUISITOS DE SU APLICACION ESPECIFICA Y DE
GARANTIZAR LA INSTALACION, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO APROPIADOS DE ESOS
PRODUCTOS. DURANTE LA SELECCION SE DEBERAN CONSIDERAR LA COMPATIBILIDAD DE LOS

SELECCION O USO INADECUADO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI PUEDE OCASIONAR
LESIONES PERSONALES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

«—E—>» |«—F 4:
Dimensiones (en pulgadas) |
TLIXT2 T
Namero Medidas de L D H1 H2 H3 Yo v [ T
de pieza* tubos Longitud  Diam. Medidahex. Medida hex. Medida hex. E F H1 T1 HH"7+ = ——IT2 H3 H2
4FUM1-316 1/4 x1/16 1.57 0.020 9/16 12 1/4 41/64 51/64 T |t i
6FUM1-316 3/8 x1/16 1.65 0.020 1116 5/8 1/4 23/32 51/64
8FUM1-316 1/2 x1/16 1.93 0.030 7/8 13/16 1/4 31/32 51/64 D FRITA
16FUM1-316 1x1/16 2.30 0.030 11/2 13/8 1/4 15/16 51/64 *{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.
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Conectores para tubos Gyrolok
Conector para final de columna

(con frita integrada)

TLXT2 Dimensiones (en pulgadas)

Namero Medidas de L D H1 H2 H3

de pieza* tubos Longitud Didm. Medida hex. Medida hex. Medida hex. E F
2FUM[*]1-316  1/8 X 1/16 150 0.013 7116 716 1/4 9/16 51/64
4FUM[*]1-316  1/4 X 1/16 1.57 0.013 916 1/2 1/4 41/64 51/64

6FUM[*]1-316  3/8 X 1/16 1.64 0.013 11/16 5/8 1/4 23/32 51/64
* Modificador que designa la frita en micras: P =0.5,R=2.0, T=5.0, V = 10. Asigne la letra apropiada para completar el
numero de pieza.

Unién
(con frita integrada)
T1XT2 Dimensiones (en pulgadas)

Numero Medidas de L D H1 H2 H3

de pieza* tubos Longitud  Didam. Medida hex. Medida hex. Medida hex. E F
2FU["1-316  1/8 X 1/16 1.36 0.020 7116 716 5/16 9/16 13/32
4FU[*]1-316  1/4 X 1/16 1.47 0.020 9/16 1/2 516 41/64 13/32
6FU[*]1-316  3/8 X 1/16 1.56 0.020 11/16 5/8 5/16 23/32  13/32

* Modificador que designa la frita en micras: P =0.5,R=2.0, T=5.0, V = 10. Asigne la letra apropiada para completar el
numero de pieza.

Conector para final de columna

— T1XT2 Dimensiones (en pulgadas)
T2 Numero Medidas de L D H1 H3
? AR de pieza* tubos Longitud Diam. Medida hex. Medida hex. E F
H1T1— 7 7% e 3 Hva H2 2FRUM1-316  1/8 X 1/16 1.41 0.013 716 7/16 1/4 916 51/64
v l 4FRUM1-316  1/4 X 1/16 1.48 0.013 9/16 1/2 1/4 41/64 51/64
6FRUM1-316  3/8 X 1/16 1.56 0.013 11/16 5/8 1/4 23/32 51/64
D
L .z
e E_ - F Uniodn reductora
TLXT2 Dimensiones (en pulgadas)
il Medidas de D H1 H2 H3
T . _(_l Ly f T tubos Diam. Medidahex. Medidahex. Medidahex. E F
H1 T1 %*}L - H ——— —— —fH—+— T2 H3 H2 2FRU1-316 1/8 X 1/16 1.33 0.020 7116 7/16 516 9/16 13/32
l v ij | i 4FRU1-316  1/4X1/16 147 0020 _ 9/16 1/2 516  41/64 13/32
Vel 6FRU1-316 3/8 X 1/16 1.56 0.020 11/16 5/8 516 23/32  13/32
—D
E e——F—
T2 oz
— Union reductora (tuerca macho)
v i 5 ‘ f T T1XT2 Dimensiones (en pulgadas)
T1E3**7{ i rsins ———— H3H2 Medidas de L D H1 H2 H3
A [ K i l tubos Longitud Diam. Medida hex. Medida hex. Medida hex. E F
- . . 7 5
LD 2MRU1-316  1/8 X 1/16 191 0.013 3/8 /16 1/4 1116 1/64
L >
< E < F .
Unién (tuerca macho)
v T1XT2 Dimensiones (en pulgadas)
H2 HITI——— 1 E=E=a) - —— T2 H3 Numero Medidas de L D H1 H2 H3
[y o de pieza* tubos Longitud Didam. Medida hex. Medida hex. Medida hex. E F
L D 1MU-316  1/16 X1/16 1.84 0.013 1/4 516 1/4 51/64 51/64
L . 2MU-316 1/8 X 1/8 2.18 0.052 3/8 7116 3/8 1116 1116
< L
N Conector macho (tuerca macho)
I T P Dimensiones (en pulgadas)
e D Namero Medidas de Medida L D H1 H2
H2 HT1 T——- — | p—— 1 v de pieza* tubo tubo Longitud  Diam. Medida hex. Medida hex. E
BVIUN (o 7= 4 1MCM1-316 116 1/16 NPT  0.880 0.013 1/4 516 51/64
1MCM2-316 116 1/8 NPT 0.940 0.013 1/4 716 51/64
AR 1MCM4-316 116 1/4 NPT 1.160 0.013 1/4 9/16 51/64
Nota: todas las dimensiones solo son a titulo de referencia.
< E >

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 49



Herramienta Gyrogage

En la actualidad, los usuarios conscientes de la seguridad
prestan mas atencion al rendimiento de los conectores

para tubo. Los estudios de los usuarios indican que a pesar

de que los conectores de alta calidad han mejorado el
rendimiento, los problemas aun persisten. ;Por qué? Los
datos muestran que la causa principal de la pérdida de

rendimiento es el ensamblaje incorrecto de los tubos y los

conectores. Han encontrado, por ejemplo, que:
Las tuercas de los conectores instalados en lugares de
dificil acceso no siempre estaban apretadas.

Las férulas estan incorrectamente ajustadas debido a la
presencia de rebabas o tramos de tubo muy cortos entre

una curvay el conector, que impiden que el tubo se
inserte totalmente en el conector.
El ajuste inadecuado estaba originado en la falta de

férulas, debido a que se tomé una férula de un conector

del almacén y nunca fue repuesta.

iHOKE ha solucionado todos estas preocupaciones con la

herramienta HOKE Gyrogage!

Cddigos para efectuar pedidos
4 GG

MEDIDA DEL TUBO —1 L__ mrobEPRODUCTO
(HOKE Gyrogage)

@ext. del tubo en
162° de pulgada

Caracteristicas

Indicador de férula faltante:

Herramienta de trazado:

Es una herramienta util tanto para el
instalador como para el inspector de la
instalacion:

Galgas codificadas por color:

Marcas de la medida:

Una sola herramienta por medida:

Permite seleccionar el método de
marcado:

milimetros (6

Conectores para tubos Gyrolok

Beneficios

Maximiza la seguridad del sistema confirmando que
todos los componentes estan en su lugar. Exclusivo de
HOKE

Garantiza un ensamblaje apropiado mediante el
marcado del tubo para mostrar que ha sido bien
insertado en el conector y que éste ha sido apretado
correctamente.

Método de verificacién redundante.

Simplifica la seleccién de la galga del sistema
apropiada: métrica (azul) o fraccional (verde). Exclusivo
de HOKE

Simplifica la seleccion de la galga de la medida
apropiada.

Elimina la necesidad de herramientas adicionales;
usa solo una herramienta para la instalaciény la
inspeccion, incluso para conectores instalados en
lugares de dificil acceso.

Agrega flexibilidad al ensamblaje e inspeccién pues
permite escoger el sistema de marcado: trazador
integrado o marcador de tinta separado*. Exclusivo de
HOKE

6 GG/ MM

MEDIDA DEL TuBO —|
@ext. del tubo en

L DESIGNACION METRICA
(milimetros)

. . mm) TIPO DE PRODUCTO
Dimensiones (HOKE Gyrogage)
Namero de pieza*  Medida del tubo A B C Opciones:
N trazadores de

m Medidas fraccionales Pulgada repuesto*
| 1GG 116 3 3/64 11116 1 SPGGK1
E_E 2GG 1/8 31/64 11116 1 SPGGK2
- ¢ 3GG 3/16 31/64 11116 1 SPGGK3
4GG 1/4 317/64 11116 1 SPGGK4
6GG 3/8 315/32 113/16 11/8 SPGGK4
8GG 12 4 3/64 131/32 11/4 SPGGK4
10GG 5/8 4 35/64 25/8 15/8 SPGGK5
12GG 3/4 4 47/64 21116 13/4 SPGGK5
A 14GG 7/8 4 63/64 213/16 17/8 SPGGK5
16GG 1 5916 31/32 2 SPGGK5

Medidas métricas mm
PARA SUSEGURIDAD 3GG/MM 3 313664 111/16 1 SPGGK2
a 1 6GG/MM 6 31/4 11116 1 SPGGK4
EL DISENADOR Y EL USUARIO DEL SISTEMA SON LOS UNICOS RESPON%ABLES D,E SELECCIONAR 8GG/MM 8 31132 13/a 176 SPGGK4
LOS PRODUCTOS ADECUADOS PARA LOS REQUISITOS DE SU APLICACION ESPECIFICA'Y DE 10GG/MM 10 31/2 113/16 11/8 SPGGK4
GARANTIZAR LA INSTALACION, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO APROPIADOS DE ESOS }iggﬁmm 1‘21 j Z?g ; :1351,;25 11 91//146 gEggEg
PRODUCTOS. DURANTE LA SELECCION SE DEBERAN CONSIDERAR LA COMPATlBlLlDAD DELOS 16GG/MM 16 2916 2 17/32 158 SPGGK5
MATERlALES, LA CAPACIDAD DE LOS PRODUCTOS Y LOS DETALLES DE]SU APLICACION. UNA 18GG/MM 18 4 23/32 25/8 111/16 SPGGK5
SELECCION 0 USO INADECUADO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI PUEDE OCASIONAR 20GG/MM 20 51/8 2 3/4 113/16 SPGGK5
LESIONES PERSONALES Y DAOS A LA PROPIEDAD. 22GG/MM 22 d61/64 21316 17/8 SPGGKS
25GG/MM 25 5 35/64 31/32 2 SPGGK5

* Utilice los nimeros de juego indicados para reemplazar facil y rapidamente los trazadores Gyrogage.

50 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



Conectores para tubos Gyrolok

Herramienta de marcado GYROLOK"’

Los usuarios de conectores para tubo han reconocido muchas veces que el funcionamiento adecuado del sistema de tuberias y conectores para tubo necesita de una buena
preparacion de la tuberia y el uso de procedimientos correctos de instalacion. El ajuste inadecuado de las férulas en cualquier sistema de conectores y tubos no abocardados
puede ser el resultado de las rebabas originadas durante el proceso de corte del tubo, la inadecuada insercién del tubo en el conector o el apriete incorrecto de la tuerca

del conector. Con el objeto de maximizar el rendimiento y la seguridad del sistema de tubos y conectores, HOKE ofrece varias herramientas opcionales combinadas con la
capacitacion detallada del instalador. La herramienta de marcado Gyrolok® proporciona al instalador un medio econémico para garantizar la apropiada insercién del tubo en el
conector y un ajuste adecuado de la tuerca.

Tres-en-Uno GMT
(468 GMT y 61012 GMT-MM)

. e |
SGMT ¥ i
Norma GMT ) Numeros de pieza
; NUMERO DE NUMERO DE
MEDIDA PIEZA MEDIDA PIEZA
Instrucciones de uso e 2GMT - 6GMTMM
1. Corte el tubo en escuadra, preferiblemente con una cortadora de tubos, y a continuacion elimine las
rebabas interiores y exteriores si es necesario. V" AGMT 8mm 8GMTMM
2. Inserteel tubo firmementeenla herram'lenta hasta el fondo. o ) 3 6GMT 9 Em 10GMTMM
3. Marque el tubo, con un marcador Sharpie Ultrafino modelo 37001 o similar como se demuestra arriba
en la grafica. Verifique que sea perpendicular a la herramienta cdomo indicado. " 8GMT 12 mmm 12GMTMM
4. Fi i | | lok® lar. A
irmemente inserte e tu.bo ya marcado dentro de| cqnector Gy.ro ok® que dgsea ensamblar. Aprete 4" 10GMT P p— 14GMTMM
con los dedos la tuerca si es menor de 12mm o apreté el tubo directamente si es de 12mm o mayor. La
marca no debe estar visible en este momento. Si no esta visible continte al paso numero 5. Si alguna 3" 12GMT 15 mm 15GMTMM
parte de la marca no es visible arriba de la tuerca del conector Gyrolok® después de haberla apretado B
con los dedos menor de 12mm o el tubo mayor de 12mm, el tubo fue apropiadamente instalado o unas 1 16GMT 16 mm 16GMTMM
de IZIS férulas no esta en el conector. Si este es el caso por favor desensamble y determine la cause del AT 468GMT 18 mm 18GMTMM
problema.
5. Sila marca no aparece después de haber ajustado el conector con los dedos, continte con las 20 mm 20GMTMM
22 mm 22GMTMM
25 mm 25GMTMM

6MM, 10MM, 12MM  61012GMT-MM

Herramienta de preajuste PST

Utilicela unicamente para preajustar las férulas al tubo.

Fraccional Métrico
NUumero @ext. del Dimensiones (en pulgadas) Namero @ext. del Dimensiones (en pulgadas)
de pieza* tubo Longitud Entre caras de pieza* tubo Longitud Entre caras
1PST 116 225 3/8 3PSTMM 3 49.2 17.3
2PST 1/8 1.94 11/16 6PSTMM 6 49.0 17.3
3PST 3/16 2 1/2 8PSTMM 8 50.0 17.3
4PST 1/4 1.94 11/16 10PSTMM 10 50.8 17.3
6PST 3/8 1.97 11/16 12PSTMM 12 50.8 22.0
8PST 1/2 2 7/8 14PSTMM 14 50.8 22.0
12PST 3/4 250 11/8 16PSTMM 16 63.5 28.4
16PST 1 250 11/2 18PSTMM 18 63.5 284
20PSTMM 20 63.5 284
22PSTMM 22 63.5 379
25PSTMM 25 63.5 37.9

Instrucciones de uso
1. Asegure la herramienta PST en un tornillo de banco.

2. Coloque latuercay las férulas, sin apretar, en la herramienta PST. Utilice el cambiador de juegos de tuercay
férulas HOKE Gyrolok.

3. Paracolocar el juego de tuerca y férulas en el tubo, siga las instrucciones de ensamblaje estandar HOKE Gyrolok
en la pagina 55.

4. Afloje la tuercay retire el tubo con las férulas preajustadas y la tuerca.

5. Con las férulas preajustadas y la tuerca ubicadas en su posicion definitiva, reinstale la tuberia de acuerdo a las
instrucciones de ensamblaje para conectores HOKE Gyrolok en la pagina 55.

Nota: las roscas de las herramientas de preajuste deben lubricarse la primera vez que se usa y, a partir de alli, volver a lubricar cada diez usos.
*{} vea las especificaciones del material en la pagina 6.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 51



Conectores para tubos Gyrolok

Productos para deteccion de fugas

Los productos "Leak Detective" (LD) de HOKE se utilizan para
detectar fugas en sistemas de gas presurizados. Utilice el liquido
detector de fugas LD para localizar emisiones fugitivas de gas
en instalaciones de aire comprimido, oxigeno, helio, hidrégeno,
nitrégeno, gas natural, acetileno y propano.

El liquido LD, fabricado para cumplir con la especificacion MIL-

L-25567D, esta disponible en dos tipos. El tipo 1 se utiliza en

aplicaciones con temperaturas normales, desde 27° F a 200° F ¥
(-3°Ca 95° C), mientras que el tipo 2 se utiliza en instalaciones
mas frias, desde -65° F a 200° F (-55° C a 95° C). Normalmente,
el liquido LD se entrega en botellas de 8 onzas (230 ml) o !
bidones de 1 galon (4 litros). Con cada botella se entrega un

tubo aplicador. También se puede suministrar, bajo pedido, en

recipientes de 5 galones (20 litros) o tambores de 55 galones

(204 litros).

Beneficios

Seguridad: + Compatible con oxigeno y fabricado de acuerdo con la norma MIL-L-25567D
+  Conforma los requisitos de las normas ASME seccién V en cuanto a composicion y pureza

Certificaciones: + Las Hojas de datos de seguridad del material (MSDS) estan disponibles

Ayuda a reducir las + Verifica la hermeticidad de los sistemas
emisiones fugitivas:

Limpieza: «  Practicamente no deja residuos
Envase
Estandar Opciones
8 onzas 2 onzas
1 galén 5galén
230 ml Tambor de 55 galones
4 litros
Datos técnicos Informacion para realizar pedidos
Especificacién NOMERODE o IDIOMADELA e\ oo
«  Cumple con la norma MIL-L-25567D PIEZA ETIQUETA
1LDESOZ 1 Inglés 8 onzas
Te"'TPe’Tl;;*':stezzeO:"Fiiige 2950 1LDE1G 1 Inglés 1 galén
© ok a > *a 2LDE8OZ 2 Inglés 8 onzas
« Tipo 2:-65°F a 200° F (-55° o
ipo 2:-657F a200°F (557 Ca 95" C) 2LDEIG 2 Inglés 1 galén
1LDEF230 1 Inglés/francés 230 ml
1LDEF4L 1 Inglés/francés 4 litros
2LDEF230 2 Inglés/francés 230 ml
2LDEF4L 2 Inglés/francés 4 litros
1LDS230 1 Espanol 230 ml
Instrucciones de uso 1LDS4L 1 Espanol 4 litros
2LDS230 2 Esparol 230 ml
1. Colocar el tubo aplicador de 12" 2LDS4L 2 Espafiol 4 litros

2. Dirija la solucion hacia el lugar a verificar
3. Apriete la botella

4. Inspeccione el sistema para comprobar la aparicién de
espuma indicadora de fugas

52 Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.



A menudo, el ensamblaje de los conectores para tubos de
mayor tamafo requiere de un esfuerzo mayor que el que se
puede lograr usando llaves manuales. Por ello, HOKE ofrece
una herramienta hidraulica de preajuste portatil:

Mas segura. La herramienta hidraulica de preajuste ayuda
a asegurar el ensamblaje consistente y correcto de los
conectores de mayor tamafio.

Mas simple. Los juegos de matrices intercambiables
permiten pasar facilmente de una medida de tuboy
conector a otra.

Mas econdémica. El uso de la herramienta hidraulica de
preajuste aumenta la duracién del conector y reduce el
tiempo de ensamblaje.

Al usar la herramienta hidraulica de preajuste, el sistema de
tuerca y férulas Gyrolok se ajusta inicialmente sobre el tubo. A
continuacién, el conector preajustado y el tubo se ensamblan
facilmente siguiendo las instrucciones de reinstalacion para
conectores Gyrolok.

Cédigos para efectuar pedidos

Conjunto de herramienta hidraulica de preajuste, bomba y punzén HOKE. El maletin de
transporte estd incluido. El maletin tiene capacidad para 6 juegos de matrices.

Pida una unidad 3HPST, que incluye:

« Emsamblaje 3HPST (vea el cuadro antedicho)
« Tuerca gris con indicator

(para utilizar con conectores de 5/8" (14mm) hast 2" (38mm)

+ Tuerca negra con indicador solo para uso
de conectores de 1/2" (12mm)

- Cajanegra

+ Bomba Enerpac

+ Tuerca fijadora

+ Llave Alen de 5mm
« Llave Inglesa

Caracteristicas

las medidas:

Bomba hidraulica de 10.000 PSI:

Maleta de transporte:

Funcionamiento

Los componentes del sistema de tuerca y férulas
Gyrolok se colocan en la herramienta hidrdulica
de preajuste. Se hace funcionar la bomba de mano
hasta que se libera el brazo indicador.

Juegos de matrices intercambiables:

Conectores para tubos Gyrolok

Beneficios

Un cabezal de preajuste bésico para todas

Brinda versatilidad y valor al cubrir las medidas
desde %" hasta 2" y desde 12 mm hasta 50 mm.

Permite pasar facilmente de una medida de tubo y
conector a otra.

Suministra la fuerza necesaria para lograr un
ensamblaje consistente, rapido y simple.

Su resistente maleta de acero facilita el
transporte y ofrece una Unica ubicacion para el
almacenamiento de todos los componentes de
la herramienta.

El tubo preajustado estd listo para su montaje
usando las instrucciones de reinstalacion estdndar
para conectores Gyrolok.

PARA SU SEGURIDAD

EL DISENADOR Y EL USUARIO DEL SISTEMA SON LOS UNICOS RESPONSABLES DE SELECCIONAR
LOS PRODUCTOS ADECUADOS PARA LOS REQUISITOS DE SU APLICACION ESPECIFICA Y DE
GARANTIZAR LA INSTALACION, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO APROPIADOS DE ESOS
PRODUCTOS. DURANTE LA SELECCION SE DEBERAN CONSIDERAR LA COMPATIBILIDAD DE LOS
MATERIALES, LA CAPACIDAD DE LOS PRODUCTOS Y LOS DETALLES DE SU APLICACION. UNA
SELECCION 0 USO INADECUADO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI PUEDE OCASIONAR
LESIONES PERSONALES Y DAROS A LA PROPIEDAD.

MEDIDA FRACCIONAL DEL

Juegos de matrices: consiste en una matriz y una plantilla para cada medida de tubo. TUB0
1/2"
5/8”
2DJS-12 MM 3
7/8”
MEDIDA DEL TUBO 1”
3 Didmetro exterior del tubo en 1/16” 1-1/4”
Plantilla Didmetro exterior del tubo en mm 1-1/2"

(con el sufijo “MM")

DESIGNACION METRICA
(MILIMETROS)

Matriz

2"

NUMERO DE PIEZA  MEDIDA METRICA DEL

2DJS-8
2DJs-10
2DJs-12
2DJS-14
2DJs-16
2DJS-20
2DJs-24
2DJS-32

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios.

NUMERO DE PIEZA

TUBO

12 MM 2DJS-12MM
14 MM 2DJS-14MM
16 MM 2DJS-16MM
18 MM 2DJS-18MM
20 MM 2DJS-20MM
22 MM 2DJS-22MM
25 MM 2DJS-25MM
28 MM 2DJS-28MM
30 MM 2DJS-30MM
32 MM 2DJS-32MM
38 MM 2DJS-38MM
50 MM 2DJS-50MM
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Conectores para tubos Gyrolok

Juntas pegadas HOKE GYROLOK" RS

Juntas pegadas RS
MEDIDA DEL DIMENSIONES
Las juntas pegadas RS crean un sello con roscas paralelas DIN 3852 tipo A TuBO BSP (PULGADAS)
(RS). Los aros exteriores de la junta estan disponibles en acero inoxidable A B C
316 o acero al carbono zincado. El aro interior, pegado al aro exterior, Ve 041 063 0.08
estd fabricado en Buna-N o fluorocarbono FKM. Para hacer el pedido : : :
especifique la medida del tubo y el material de los aros exterior e interior. L 0.54 081 0.08
3/8” 0.68 0.94 0.08
Nota: para usar Ginicamente con conectores Gyrolok RS. 12 0.85 113 0.09
3/4 1.06 1.38 0.09
1 1.33 1.69 0.09

A B
ol
Codigos para efectuar pedidos
Aro interior
B Buna-N
V  Flourelastémero FKM
Aro exterior
316 Aceroinoxidable 316
CS  Acero al carbono, zincado
Medidas de tubo BSP
2 G¥%"A
4 G A
6 G3%"A
8 G%"A
12 G¥%" A
16 G1"A

PARA SU SEGURIDAD

LESIONES PERSONALES Y DANOS A LA PROPIEDAD.

EL DISENADOR Y EL USUARIO DEL SISTEMA SON LOS UNICOS RESPONSABLES DE SELECCIONAR
LOS PRODUCTOS ADECUADOS PARA LOS REQUISITOS DE SU APLICACION ESPECIFICA Y DE
GARANTIZAR LA INSTALACION, UTILIZACION Y MANTENIMIENTO APROPIADOS DE ESOS
PRODUCTOS. DURANTE LA SELECCION SE DEBERAN CONSIDERAR LA COMPATIBILIDAD DE LOS
MATERIALES, LA CAPACIDAD DE LOS PRODUCTOS Y LOS DETALLES DE SU APLICACION. UNA
SELECCIGN 0 USO INADECUADO DE LOS PRODUCTOS DESCRITOS AQUI PUEDE OCASIONAR
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Conectores para tubos Gyrolok

Instrucciones de ensamblaje de los conectores HOKE GYROLOK’

Ajuste inicial de las férulas en conectores con conexiones para tubo
0 manguitos

Medidas 1", 25 mm e inferiores

Ensamblaje manual

Cuando instale férulas por primera vez en el tubo o el manguito de conexion de
ciertos conectores (como adaptadores, manguitos de conexion y reductores), siga
las instrucciones que se indican a continuacion. Observe que para los tubos mayores
de ¥2" 0 12 mm puede utilizarse una herramienta de preajuste tanto manual como
hidraulica. Vea mayores detalles en la seccién, “Utilizacién de herramientas de preajuste.”

1. Afloje la tuerca del conector.

2. Inserte firmemente el tubo en el conector. Un ensamblaje correcto requiere
que el tubo esté bien apoyado contra el tope del cuerpo del conector.
(Nota: el uso de la herramienta Hoke Gyrogage o GMT, explicado mas
adelante, permite al operario confirmar la insercién correcta del tubo.)

3. Establezca un punto de inicio consistente para el ajuste con la llave.

En las aplicaciones que emplean conectores de latén, acero inoxidable o
Monel tenga en cuenta lo siguiente:

« Para los accesorios inferiores a 1/2” (12 mm) ajustar la tuerca con los

dedos es suficiente.

+ Para los conectores de 1/2” (12 mm) y superiores apriete la tuerca
hasta que el tubo quede ajustado. El ajuste adecuado del tubo se
define como el punto a partir del cual el tubo deja de girar y no tiene
movimiento axial. Si no puede determinar si ha alcanzado el ajuste
correcto del tubo, sostenga el cuerpo del conector con una llave de
respaldo y use otra llave para apretar la tuerca del conector 1/4 de
vuelta adicional después del ajuste con los dedos.

ADVERTENCIA PARA APLICACIONES EXIGENTES: para las

aplicaciones que requieren alta presién, un factor de seguridad

elevado o un servicio exigente, se necesita un ajuste firme
independientemente de la medida del conector.

En las aplicaciones que utilizan conectores construidos con una aleacién de
mejor calidad (Hastelloy C-276, Duplex 2205, Inconel, Super Daplex 2507,
Titanio, 254 SMO), tenga en cuenta lo siguiente:

« Para los accesorios inferiores a 3/8” (10 mm) ajustar la tuerca con los

dedos es suficiente.

+ Para los conectores de 3/8” (10 mm) y superiores, apriete la tuerca
hasta lograr que el tubo quede ajustado. Si no es posible determinar
si el tubo ha alcanzado un ajuste correcto, sostenga el cuerpo del
conector con una llave de respaldo y use otra llave para apretar la
tuerca del conector 1/4 de vuelta adicional después del ajuste con los
dedos.

ADVERTENCIA PARA APLICACIONES EXIGENTES:

para las aplicaciones que requieren alta presion, un factor de
seguridad elevado o un servicio exigente, se necesita un ajuste firme
independientemente de la medida del conector.

4. Haga una marca facilmente visible en el cuerpo del conectory en la tuerca en
la posiciéon de las 12 horas.

5. Sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete la tuerca 1%
vueltas con una llave (es decir, apriete la tuerca una vuelta completa hasta la
posicién de las 12:00 y luego un cuarto de vuelta més hasta la posicion de las
3:00.) Observe que, cuando utiliza una herramienta Gyrogage o GMT, debe
sequir al pie de la letra las instrucciones apropiadas y luego confirmar que la
marca sobre el tubo puede verse detrds de la tuerca.

Utilizacion de herramientas de preajuste

Dada la resistencia que por naturaleza tienen los tubos de mayor didmetro y pared gruesa,
HOKE recomienda utilizar una herramienta de preajuste, manual o hidraulica, para todas

las instalaciones con tuberias de 5/8" de didmetro y mayores, independientemente de la
aplicacion. Si el espesor de la pared de la tuberia utilizada es menor de 0.065" (0 2.0 mm), usar
una herramienta de preajuste manual es suficiente. Cuando el espesor de la pared es de 0.065"
(0 2.0 mm) o superior, se debe usar una herramienta hidraulica de preajuste. Cada herramienta
hidraulica de preajuste se suministra con su manual de instrucciones.

También se sugiere usar herramientas de preajuste manuales para conectores y tubos
de menor didmetro cuando la instalacién se debe realizar en un lugar de dificil acceso

que dificulta contar las vueltas. Cuando utilice herramientas de preajuste manual siga las
instrucciones para la instalacién inicial de las férulas. Después de preparar las férulas con
la herramienta de preajuste, instalelas en su lugar segun las instrucciones de reinstalacion
Gyrolok correspondientes.

Reconstruccion de la conexiéon de un conector o ensamblaje del

cuerpo de un conector a un tubo con férulas preajustadas
1. Inserte firmemente el extremo con las férulas preajustadas en el cuerpo del
conector y apriete la tuerca con los dedos.
2. Sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete la tuerca
con una llave hasta que sienta un brusco incremento en el par de apriete; a
continuacién, simplemente apriete bien

Medidas 1%, 28 mm y superiores
Al ensamblar conectores para tubo Gyrolok © de 1%, 1%2", 2", 28 mm, 30 mm, 32 mm y 38
mm se debe utilizar una herramienta hidraulica de preajuste.

1. Una herramienta hidraulica de preajuste esté disefiada para ajustar las
férulas en la tuberia antes de instalarlas en el cuerpo de un conector.

Cada herramienta hidraulica de preajuste se suministra con su manual de
instrucciones.

2. Lubrique la parte posterior de la férula trasera y la rosca de la tuerca con el
lubricante suministrado antes de instalarlas en el cuerpo del conector.

3. Utilice el lubricante suministrado para lubricar periédicamente el angulo
conicoy los filetes de rosca del juego de matrices de la herramienta de
preajuste (antes de ajustar el primer conector y de alli en adelante cada cinco
ajustes de conector aproximadamente).

4. Inserte el tubo con las férulas preajustadas en el cuerpo del conector
Gyrolok®, sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete
la tuerca con una llave hasta que sienta un brusco incremento en el par de
apriete.

Instrucciones de reinstalacion:
1. Inserte firmemente el extremo con las férulas preajustadas en el cuerpo del
conector y apriete la tuerca con los dedos.
2. Sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete la tuerca
con una llave hasta que sienta un brusco incremento en el par de apriete; a
continuacién, simplemente apriete bien

Cuando ensamble por primera vez la conexion con las férulas preajustadas en
adaptadores Gyrolok® mayores de 1", 25 mm, siga las instrucciones de reinstalacion
enumeradas anteriormente.

Para todas las medidas

Instalaciones en las que no se realiza el ajuste de las férulas

Las instrucciones de ensamblaje difieren cuando se instalan conexiones en la que no hay
que ajustar férulas, como con un tapon (P) o con la férula mecanizada de un manguito
conector (PC), asi como en conexiones roscadas como NPT o SAE, para las cuales se
deben usar las normas apropiadas.

Cuando ensamble un tap6n Gyrolok® en el cuerpo de un conector Gyrolok®:

1. Quite la tuerca y las férulas del cuerpo del conector.

2. Coloque el tapon en el cuerpo del conector. Apriete la tuerca del tapdn firmemente con la
mano.

3. Sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete la tuerca del
tapon con una llave hasta que sienta un brusco incremento en el par de apriete
(aproximadamente % de vuelta mas a partir del ajuste inicial manual, excepto para las
reconexiones), a continuacion, simplemente apriete bien.

Cuando instale por primera vez el extremo con la férula mecanizada de un

manguito de conexién Gyrolok®:

1. Quite la tuercay las férulas del cuerpo del conector.

2. Inserte firmemente en el conector el extremo del manguito con la férula
mecanizada.

3. Introduzca la tuerca en el manguito por el extremo opuesto a la férula, desplace la
tuerca hasta la férula y ajustela al cuerpo del conector.

4. Sujete el cuerpo del conector con una llave de respaldo y apriete la tuerca con una
llave hasta que sienta un brusco incremento en el par de apriete (aproximadamente
Ya de vuelta mas a partir del ajuste inicial manual, excepto para las reconexiones), a
continuacion, simplemente apriete bien.

Herramienta de ensamblaje e inspeccién HOKE Gyrogage®
Utilice la herramienta HOKE Gyrogage® para llevar a cabo inspecciones paso a paso durante el
proceso de ajuste inicial. Cada Gyrogage® se suministra con instrucciones, y le permite al usuario:
1. Verificar que todos los componentes estan en su lugar.
2. Garantizar la insercién adecuada del tubo en el conector.
3. Confirmar si el ajuste de la tuerca en el conector es adecuado.

Las dimensiones solo son a titulo de referencia y estdn sujetas a cambios. 55
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Conectores para tubos Gyrolok

Instalaciones para gas

© ) ) 3 ) Dext. Espesor de la pared QDext. Espesor de la pared

Los gases (aire, hidrogeno, nitrogeno, etc.) pueden escapar a través de vias mas del tubo minimo nominal del tubo minimo nominal
pequenas que los liquidos. Por ello, la reduccion de los defectos superficiales (rayones) (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas) (pulgadas)
en el tubo adquiere mayor importancia cuando el medio del sistema contiene gases. A
medida que aumenta el espesor de la pared de la tuberia, también aumenta la capacidad 1/8 0.028 3/4 0.065
de las ferulas,para admitir imperfecciones. El uso de tubos con pared clie mayor espesor 3/16 0.028 78 0.083
ayuda a las férulas a superar defectos superficiales menores que podrian contribuir con
la fuga del gas. Cuando el medio contiene gases, Hoke recomienda utilizar tubos cuyo 1/4 0.028 1 0.083
espesor de pared sea como minimo el indicado en la tabla. 5/16 0.035 11/4 0.109

3/8 0.035 1172 0.134

12 0.049 2 0.180

HOKE se preocupa por su seguridad

ADVERTENCIA

Una seleccién o uso inadecuado de los productos descritos aqui puede oca-
sionar lesiones personales y darios a la propiedad.

La informacién descrita de aqui en adelante se ofrece para ser utilizada por el disefiador del sistema y el usuario.

El disefador y el usuario del sistema son los Unicos responsables de seleccionar los productos adecuados para los requisitos de su aplicacién especifica y
de garantizar la instalacidn, utilizaciéon y mantenimiento apropiados de esos productos. Durante la seleccion se deberan considerar la compatibilidad de los
materiales, la capacidad de los productos y los detalles de su aplicacién.

Siempre que tenga alguna duda, consulte al distribuidor Hoke de su localidad antes de presurizar y utilizar el producto.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
1. No ajuste ni afloje ninguna pieza de un conector o valvula si el sistema estd presurizado. Verifique que el sistema no esté presurizado al
apretar o aflojar un conector o la conexién de una valvula.
2. No afloje la tuerca de un conector Hoke Gyrolok® ni ningiin otro componente del producto para descargar la presion o purgar el sistema.
3. No exceda la presion ni la temperatura especificadas en el catdlogo apropiado.
4. Cuando la aplicacién involucre el uso de fluidos téxicos o peligrosos, adopte precauciones adicionales durante la utilizacién y el
mantenimiento del sistema.
5. Cuando ensamble conectores para tubo Hoke Gyrolok® nuevos, sin uso, afloje la tuerca de la conexién Hoke Gyrolok® antes de insertar el
tubo para permitir que éste alcance el tope de su alojamiento en el interior del cuerpo.
6. Use siempre tubos compatibles con el material de los conectores y de la vdlvula. Los tubos adecuados para usar con los productos Hoke
estan descritos en las Tablas de datos de tubos. Por ejemplo, utilice conectores de acero inoxidable 316 con tubos de acero inoxidable 316.
7. Siempre deje un tramo de tubo recto entre una curva y el conector. Un tubo curvado demasiado cerca de la conexién del conector podria
ser causa de fugas.
8. Durante el ensamblaje de una conexién para tubo en un conector Hoke Gyrolok®, sostenga siempre el conector o el cuerpo de la vélvula
con una llave mientras aprieta la tuerca Hoke Gyrolok® con otra llave. Adopte la misma precaucién al desmontar una conexién.
9. Siempre utilice un inserto para tubo Hoke (modelos “TI") cuando conecte un tubo de plastico blando y flexible a un conector Hoke
Gyrolok®.
10. Siempre utilice lubricantes y selladores para rosca adecuados en roscas cénicas. Tenga en cuenta que los selladores de roscas podrian
tener una temperatura de servicio menor que la del conector.
11. Cuando instale una valvula terminada en una rosca NPT, sostenga el cuerpo de la valvula cerca de la conexién con una llave, mientras
ajusta el tubo roscado con otra llave. Haga girar el tubo, no la valvula. Adopte la misma precaucién al desconectar la valvula.
12. Cuando apriete una conexién, no sostenga la vélvula por su palanca de accionamiento.
13. No aplique una fuerza excesiva al abrir o cerrar una valvula de bola; por ejemplo, no utilice una prolongacién para la manija.
14. Durante la instalacion inicial, puede ser necesario reajustar la tuerca del empaque de las valvulas debido a variaciones en el
almacenamiento, parametros del sistema y las propiedades de fluencia en frio del TFE.
Hoke Incorporated « 405 Centura Court « Spartanburg, Sc 29303 - Teléfono 864-574-7966

www.hoke.com
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‘ / INSTRUMENTATION TECHNOLOGIES

CIRCOR Instrumentation Technologies (CIT) es la eleccién l6gica para soluciones de control
de fluidos. Aseguramos el menor costo de propiedad, al ofrecer en nuestros productos
una confiabilidad y disponibilidad que son las mejores en su clase. Utilizamos nuestra
cobertura global para producir valor en forma de servicios locales flexibles que satisfagan
las necesidades de nuestros clientes. CIT es un grupo productivo que se especializa en
instrumentacién con tamaiios de orificios que llegan normalmente hasta 50.8 mm (2").

Nuestra sede central e instalaciones de fabricacién registradas segtin ISO
9001:2000 estan ubicadas en 405 Centura Court, Spartanburg, SC,
29303 - EE. UU.

Tel.: +1-864-574-7966 - Fax: +1-864-587-5608
www.hoke.com « www.circortechnologies.com

Distribuidos con orgullo por:
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